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W ciaggu ostatniego roku wiele wydarzyto sie w Record Power i z ogromna radoscia chcielibySmy przedstawic¢ najnowsze wiesci dotyczace
Swiatowej spotecznosci stolarzy, a takze podzieli¢ sie zWami informacjami o kilku najnowszych produktach.

W szczytowym momencie pandemii w 2020 roku, wiele 0sob zainteresowato sie obrébka drewna, poniewaz blokady i ograniczenia na catym $wiecie, oznaczaly dla
wielu koniecznos¢ spedzania wiecej czasu w domu i posiadanie nieoczekiwanie duzo czasu wolnego. Naptyw nowych stolarzy oznaczat réwniez w skali Swiatowej
wieksze zapotrzebowanie na nasze produkty. Chcieliby$my powita¢ nowych stolarzy, ktérzy dotaczyli do spotecznosci Record Power, a takze serdecznie podzigkowac
wszystkim naszym klientom, zaréwno starym, jak i nowym, za nieustajace wsparcie i entuzjazm.

Spotkanie spotecznosci pasjonatéw obrobki drewna w latach 2020 i 2021 byfo dla wielu kotem ratunkowym i bardzo zachecajacym znakiem sity i oddania naszym
tworczym dazeniom. Nic tak nie uosabia tego ducha spotecznosci, jak inicjatywa Sesji na zywo — to nasze bezptatne internetowe pokazy, ktére stanowia zrodto
inspiracji dla wielu oséb. Sesje na zywo zapoczatkowano pod koniec 2020 roku. Celem byto dotarcie do bazy klientdw Record Power na catym swiecie i zebranie ich
razem podczas fantastycznych pokazéw prowadzonych na zywo przez profesjonalnych stolarzy i tokarzy. Ten cykl bezptatnych pokazow rosnie w site z kazda kolejna
edycja. Zapraszamy wszystkich do przytaczenia sie do nas — na stronach czwartej i piatej katalogu zamieszczono wiecej informacji o tym, jak sie zarejestrowac i
uczestniczy¢ w pokazach.

Zwiekszamy zakres produktow wytwarzanych w Wielkiej Brytanii, m.in. poprzez wprowadzenie nowej linii wysokiej jakosci akcesoriow do toczenia, ktdre podobnie
jak nasze urzadzenia odciagowe CamVac i narzedzia do toczenia, sa produkowane na miejscu w siedzibie naszej firmy, przez nasz wtasny zespét projektantow

i inzynieréw. Po koniec 2020 otrzymalismy prawo do oznaczania naszych wyrobow znakiem Made in Sheffield (Wyprodukowano w Sheffield) i jesteSmy bardzo
dumni z tego powodu. Na rok 2021 mamy jeszcze wigcej wspaniatych wiadomosci — zostalismy cztonkiem oficjalniej organizacji Made in Britain (Wyprodukowano
w Wielkiej Brytanii), co stanowi uznanie naszego wkfadu i zaangazowania w produkcje w Wielkiej Brytanii. To wiasnie zaangazowanie i poczynione inwestycje
oznaczaja mozliwos¢ kontynuowania dalszego rozwoju w stale rozszerzang linie ekskluzywnych produktéw. Wszystko po to, aby méc oferowac naszej spotecznosci
uzytkownikow Record Power, najlepsza mozliwa jakos¢ i wartos¢, tak aby zmaksymalizowac rados¢ i satysfakcje, jaka daja toczenie i obrobka drewna.

Zespot Record Power

Sesje na zywo Record Power
Dowiedz sie wiecej o tej fantastycznej nowej inicjatywie online i doiqcz do spotkan!
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Sesje na zywo Record Power - Swiatowa Spolecznos¢ Pasjonatow

W 2020 roku uruchomili$my nasz cykl Sesje na zywo, ktorego celem bylo
zapewnianie edukacji jak i rozrywki podczas swiatowej pandemii COVID-19.

W normalnych okoliczno$ciach Record Power wystawia sie na catym $wiecie na wszystkich
najwiekszych targach poswieconych obrébce drewna. Kiedy stato sie to niemozliwe, narodzit sie
pomyst prezentacji online sposobdw obrébki drewna, w szczegélnosci toczenia, zorientowanego
na edukacje. Record Power zawsze cieszyt sie dobrymi relacjami ze swoimi klientami.

SESSIONS

Sesje na zywo sg idealng okazja, aby przekazaé nasze uznanie wielu naszym lojalnym
uzytkownikom na catym swiecie i da¢ co$ w zamian spotecznosci, ktéra caly czas z duma
wspieramy.

Sesje na zywo rozpoczety sie jako projekt stworzony przez
profesjonalnego australijskim tokarza Theo Haralampou i

Mike Davies'a, ktry jest czescig zespotu Record Power z
siedziba w Nowej Zelandii. To oni, w 2020 roku przygotowali
razem swoj pierwszy pokaz online dla programu American
Association of Woodturners. (Amerykariskiego Stowarzyszenia
Tokarzy). Pozytywny oddZwiek publicznosci na to wydarzenie
spowodowat, ze Mike i Theo zaczeli pracowa¢ nad rozwinigciem
tej inicjatywy. Rezultatem ich pracy jest cykl Sesji na zywo
Record Power.

Biorac pod uwage inne dostepne wczesniej prezentacje
online, w sesjach na zywo RP bierze takze udziat panel
ekspertow wspotprowadzacych, ktorzy odpowiadaja
na pytania widzow, oferuja porady i wskazowki oraz
pomagaja skupic sie na najbardziej istotnych czesciach
demonstracji. 0Ogromna zaleta sesji na zywo jest
mozliwos¢ obejrzenia pokazu z bliska, z ujec kilku
kamer. To naprawde pomaga obserwujagcym docenic i
zrozumie¢ techniki demonstrowane podczas pokazu.

Obecnie w panelu biora udziat lan Symes i Russ Brooks z Australii
oraz Carl Burn ze Szkocji. Ponadto regularnie pojawiaja sie

inni goscie panelisci, wéréd ktorych do tej pory byli Brytyjczyk
Andrew Hall i Irlandczyk Pat Carroll. Obaj s szanowani i znani z
profesjonalnych demonstracji. Andrew wystepuje tez sam czesto
jako prezenter podczas Sesji na zywo. Do udziatu w Sesjach, w
miare rozwoju tej inicjatywy, przystepuja takze inni, renomowani
w Swiecie prezenterzy.

Koordynatorem panelu jest Mike Davies, ktdry petni takze

role gtéwnego gospodarza. Podczas przerw w trakcie trwania
kazdej sesji, Mike prezentuje prace widzow, z ktérych wiekszos¢
stanowia wiasne wersje projektu z poprzedniej Sesji. Pokazuije to,
jak inspirujace sa Sesje na zywo, przyczyniajac sie to tworzenia
prawdziwej spotecznosci tokarzy - entuzjastow.
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Obrobki Drewna

To wtasnie poczucie budowania swiatowej spotecznosci pasjonatow tokarstwa,
jest kluczem do sukcesu Sesji na zywo.

Poniewaz pokazy sg rzeczywiscie realizowane ,na zywo", zwigzane z nimi sg prawdziwe
emocje. Widzowie zywo, z ogromnym zainteresowaniem, reaguja na kazde koleje wydarzenie.
Wchodza w interakcje z zespotem i prezenterem. Z ogromnym zainteresowaniem $ledza

kazdy pokaz i kazdy prezentowany projekt. Program zaczynaf sie skromnie — w pierwszej

Sesji na zywo w 2020 r., wzieto udziat 45 widzéw. Do kolejnych Sesji dotaczali kolejni
pasjonaci toczenia. Co tydzien widac te same twarze uczestnikdw a takze staty strumien
nowych widzéw. Obecnie w kazdej sesji uczestniczy ponad 1000 oséb. Swiadczy to o szybkim
rozchodzeniu sie informacji o tym inspirujgcym w Swiatowej spotecznosci tokarzy, wydarzeniu.

Theo Haralampou demonstruje ze swojego warsztatu w Brishane w Australii, jak wytoczy¢
miske o naturalnych krawgduach z australijskiego drewna - rzewni skrzypolistnej.

Gotowa miska o naturalnych krawedziach Prezentacje pokazuja takze takie
wykonana z drewna rzewni skrzypolistne;. czynnosci jak nadawanie koloru,
teksturowanie, radetkowanie.

Andrew Hall gra

na elektrycznej
gitarze Blues Bowl
w swoim studyjnym
warsztacie w
hrabstwie Durham
w Anglii.

Kazde stanowisko uczestnika w studiu, ma pefen dostep do
zblizen wizji i szeregu ujec¢ kamery, aby zapewnic widzowi jak
najlepszy wglad w detale obrobki. Mike i jego wspoétgospodarze
pomagaja odpowiadac na pytania na czacie i przekazuja
prezenterowi pytania publicznosci.

Aby otrzymac¢ petne informacje o wszystkich I

nadchodzacych Sesjach na zywo, odwiedz strone

recordpowertv.com i w celu rejestracji, kliknij tacze. I
J
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Historia Tokarek Coronet

Record Power ma dtuga historie, jesli chodzi o produkcje dobrej
jakosci tokarek. Siega ona az do korzeni marki Coronet, do roku

1945 roku - czyli mamy za soba okoto 75 lat nagromadzonego
doswiadczenia i wiedzy. Nasze tokarki ciesza sie dobra reputacja. Sa
postrzegane jako dobrze zaprojektowane i solidne maszyny. Jestesmy
dumni z naszego dziedzictwa.

W ciggu 25 lat wprowadzano tylko drobne zmiany i ulepszenia i chociaz ciagle pokutuje
opinia, ze ,jesli co$ nie jest zepsute, to lepiej tego ruszac” - to jednak uznalismy,

Ze nadszedt czas na ulepszenie klasycznej i sprawdzonej maszyny. To w tym celu
opracowali$my nowa game tokarek, dostosowana dla szerokiego grona entuzjastow
toczenia na wielu rynkach europejskich.

Tokarka Coronet Herald byta pierwszym z tych projektow i odniosta ogromny sukces.
Naszym zamiarem byto stworzenie maszyny, ktéra bytaby najlepsza w swojej klasie jako
model stotowy, a ktdra jest jednoczesnie na tyle wszechstronna i wystarczajgco dobra,
aby mozna byto uzytkowac ja jako maszyne wolnostojaca — jesli zajdzie akurat taka
potrzeba.

Jest to model bardzo popularny wsrdd szerokiej rzeszy uzytkownikow, od poczatkujacych
tokarzy, ktdrzy potrzebuja maszyny, ktéra na diugi czas (moze nawet na zawsze)
zaspokoi ich potrzeby, po samorodnych racjonalizatorow, sfrustrowanych ograniczeniami
tafiszych maszyn, ale nie dysponujacych miejscem lub budzetem, aby zakupic¢ wieksze
urzadzenie. Jest to rowniez model czesto widywany podczas profesjonalnych pokazow
toczenia oraz w salach dydaktycznych, w ktorych kompaktowy charakter tej tokarki
przeczy jej rzeczywistej mocy, wielkoci momentu obrotowego i w ogéle, mozliwosciom

maszyny. Herald to wszechstronna i bardzo wydajna tokarka, prawdziwy ,as w
kieszeni”, ktory moze spefnic¢ wszystkie oczekiwania uzytkownika.

W nastepnym kroku chcielismy znalez¢ cos posrodku, miedzy niezwykle

wydajna i kompaktowa maszyna, taka jak Herald, a duzymi, ciezkimi tokarkami,
zaprojektowanymi gtéwnie do toczenia duzych, niewywazonych obiektéw. Chodzito

w tym miejscu o model przeznaczony dla tych wszystkich, ktorych wiekszos¢ prac
zwigzanych z toczeniem stanowia bardzo duze miski, potmiski lub puste, wydrazone
naczynia — bo chociaz duze tokarki s doskonale przystosowane do tych zastosowarn,
moga by¢ zbyt duze, ciezkie i nieporeczne przy wykonywaniu mniejszych prac, czyli nie
do korica odpowiednie dla os6b pracujacych we wszystkich zakresach.

Chcielismy stworzy¢ maszyny wieksze od Heralda, o wiekszej mocy i wadze - lepiej
przystosowane do potrzeb tych uzytkownikow, ktérzy wykonuja wieksze prace, czesto
z niewywazonego materiatu - ale wciaz kompaktowe i przyjazne dla uzytkownika.
Prawdziwie wszechstronne, na ktérych mozna wykona¢ ,na domowe" potrzeby zaréwno
dtugopis czy bizuterie, ale tez ogromny talerz o srednicy do 1 metra.

I tak zaprojektowano tokarki Envoy i Regent. O duzym zakresie toczenia miedzy ktami,
ktory to zakres w razie potrzeby mozna fatwo zwiekszy¢. O duzym zakresie toczenia
powyzej foza, ktory dzieki obrotowej gtowicy, mozna takze zwiekszyc. Konstrukcje
maszyn wykonane sa z odlewu zeliwnego, zeliwne s takze dostarczane z maszynami
nogi. Tokarki cechuje duza moc i moment obrotowy, co sprawia, ze maszyny te sa
idealne do wykonywania najbardziej wymagajacych zadan.

Model Herald to swietny wybor przeznaczony do ogélnego wykorzystania w mniejszych
warsztatach, tzn. takich, w ktorych $rednica toczenia przedmiotéw nie przekracza

14" (355 mm), czyli dla zdecydowanej wigkszosci uzytkownikéw. Ale dla tych, ktorzy
potrzebuja maszyny o wigkszej wadze, mocy i wiekszym zakresie toczenia, aby
wygodniej radzi¢ sobie z wiekszymi projektami lub regularnie toczy¢ przedmioty o
Srednicy powyzej 14" — tokarki Envoy i Regent stanowia doskonaty wybor.

Envoy i Regent maja podobna budowe i funkcje - rézni je moc, specyfikacja i oferta
dodatkowego oprzyrzadowania do kazdej z maszyn. Regent zostat zaprojektowany
jako najlepsza maszyna w swojej klasie; ma ogromne mozliwosci, duza moc silnika

i wykorzystano w niej produkowany w Europie falownik i elektronike. Envoy zostata
zaprojektowana, aby oferowac wydajnosc¢ zblizona do modelu Regent, ale w bardziej
przystepnej cenie. Ma wiec nieco mniejszy zakres obrébki, silnik o mniejszej mocy (ktory
jest jednak nadal mocniejszy niz w wielu porownywalnych produktach konkurencji)

i falownik OEM, aby utrzymac koszty na jak najnizszym poziomie, ale bez zbyt duzej
utraty wydajnosci. Obie maszyny s objete piecioletnia gwarancja Record Power.
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Gama Tokarek do Drewna Coronet
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CORONET

Herald

To model odpowiedni dla poczatkujacych, ale przenaczony
réwniez do uzytkowania w warunkach domowych lub do
celow edukacyjnych dla profesjonalistéw. Zakres toczenia
nad tozem wynosi 355 mm (14 “) a miedzy ktami 508 mm
(20"), co daje kazdemu zapalonemu entuzjascie mozliwos¢
rozpoczecia przygody z toczeniem drewna, gdyz zapewni
odpowiedni zakres mocy, moment obrotowy i zakresy
predkosci, aby wytoczy¢ kazdy przedmiot, jaki sobie
uzytkownik zaprojektuje.

Coronet Herald moze by¢ dostarczona jako najwyzszej klasy
model stotowy lub jako tokarka podfogowa - wolnostojaca,
z opcja przedtuzenia foza i zamontowania wysiegnika do
toczenia przedmiotow o wiekszych srednicach. Maszyna
doskonale sprawdza sie do wszystkich zadan, jakie mieszcza
sie w zakresie jej parametrow obrabki.

Herald jest teraz wyposazony w ulepszony konik z

funkcja samoczynnego wysuwania, ktory zapewnia
wigksza wydajnos¢ i funkcjonalnosé tej innowacyjnej i
wszechstronnej tokarki.

T T

CORONET

Envoy

W modelu tym zwiekszono wage, rozmiary i zakresy
obrébki, nie rezygnujac jednak w szczegotach z
funkcjonalnosci urzadzenia. Envoy jest dostarczana

w komplecie z zeliwnymi nogami, ktére wspieraja
precyzyjnie skonstruowana maszyne. Mocne i stabilne
nogi, zeliwne foze wspieraja obrotowy w zakresie 360°
wrzeciennik i konik z funkcja samoczynnego wysuwania.
Wszystko to pozwala uzytkownikowi na toczenie nie
tylko mis o wiekszych srednicach, ale takze przedmiotow
niewywazonych czy wydrazonych w srodku, ktére
wymagaja lepszego podparcia i doktadnosci. Dzigki
mocy i momentowi obrotowemu generowanemu przez
silnik 1,5 kW, tokarka pozwala takze na wykonywanie
drobniejszych prace i mniejszych projektow. Sama
konstrukcja maszyny pozwala takze na zwigkszenie wagi
catosci, poprzez dodanie w razie potrzeby, wysiegnika i
przedfuzenia toza.

I

CORONET

Coronet Regent to podrasowana tokarka Envoy — zwigkszono przede wszystkim moc silnika do 2 kW i zakres
toczenia nad fozem do 18" (460 mm). Wszystko to sprawia, ze mamy do czynienia z fantastyczna maszyna. Wiekszy
moment obrotowy sprawia, ze maszyna sprawdza sie idealnie w realizacji wigkszych i ciezszych projektéw. Zakresy
obrobki mozna zwigkszy¢ poprzez zakup przedtuzenia foza i wysiegnika do toczenia poza obrebem toza — wszystko
to sprawia, ze mamy do czynienia naprawde z najlepsza maszyna w swojej klasie.

Poréwnanie: tokarki Coronet Herald, Envoy i Regent

| HERAD | ENVOY | REGENT

Maks. srednica misek: 533 mm (21") 1000 mm (39") 1000 mm (39")
Maks. dtugos¢ toczenia miedzy ktami: 508 mm (20") 610 mm (24") 610 mm (24")
Maks. wysoko$c¢ toczenia nad fozem: 355 mm (14") 410 mm (16") 460 mm (18")
Predkosci wrzeciona: 95-3890 rpm 250-3800 rpm 250-3800 rpm

Moc silnika P1: 1 kw 1,5 kW 2,0 kw

Moc silnika P2: 0,75 kW 1,1 kw 1,5 kW

Gwint wrzeciona: M33x 3,5 M33x 3,5 M33x 3,5

Stozek: Stozek Morse'a nr 2 Stozek Morse'a nr 2 Stozek Morse'a nr 2
Waga: 48 kg (bez nog) 140 kg 145 kg

Wymiary: szer.870 x dt.290 x wys.252 mm szer.1435 x d.540 x wys.1190 mm szer.1475 x dt.540 x wys.1235 mm
Diugosc przedtuzenia toza: 406 mm 525 mm 525 mm

Szerokos¢ standardowej podpdrki dfuta: 8" 12" 12"

Szerokosci podpdrek dostepnych opcjonalnie: 5, 10 12" 4,6i8" 4,6i8"

Wysokos¢ srodka: 340 mm przy montazu na stole; 1080 mm od 1190 mm od podtogi 1210 mm od podtogi

podtogi z zeliwnymi stopami,
1135 od podtogi z zeliwnymi stopami | nogami




Coronet Herald Mocna i wytrzymata tokarka do drewna z elektroniczng zmiang predkosci

Model ten jest owocem wieloletniego doswiadczenia producenta w produkgji i sprzedazy wysokiej jakosci tokarek do drewna. Dzieki wsparciu wielu
profesjonalnych tokarzy oraz ambitnych amatoréw, powstata maszyna Swiatowej klasy, przeznaczona dla tokarzy na kazdym poziomie zaawansowania. Dzigki
wielu innowacyjnym rozwigzaniom projektowym, mozliwosci, funkcje i wydajno$¢ tokarki Herald, znacznie przewyzszaja wszystko, co byfa w stanie wczeéniej
uzyskac¢ maszyna o takich rozmiarach. Tokarka gwarantuje najwyzsza profesjonalng wydajnos¢ przy cenie, ktora jest zazwyczaj kojarzona ze znacznie wiekszymi
maszynami.

Aby odzwierciedli¢ dziedzictwo Record Power w nowoczesnym kontekscie, wyglad tokarki zawiera eleganckie i zrownowazone ksztatty wczesniejszej serii
Coronet, w bardziej uproszczonej i wydajnej formie. Oprocz swietnego wygladu, Herald ma tez bardzo dobre parametry - doskonatosc inzynierii, ergonomii i
jakosci produkcji, ktore sa odczuwalne przez caty czas podczas pracy, dzieki czemu tokarka jest przyjemna w uzyciu, a jednoczesnie zapewnia solidng wydajnos¢.

Masywna blokadaisystem Masywny trzon podpérki diuta
podziatowy wrzeciona Trzon podpdrki o sr. 25,4mm (1") redukuje
Pozwala na bezpieczne wibracje i pozwala na bardziej ptynne
blokowanie wrzeciona w pozycji. i fatwiejsze skrawanie.
System podziatowy posiada
24-pozycyjng indeksacje.

Najnowoczesniejszy
silnik i petna
elektroniczna zmiana
predkosé
Zaawansowany technologicznie
silnik 0 mocy 750 W, zapewnia duzy
moment obrotowy, porownywalny
z osiggami tokarek ponad
dwukrotnie wigkszych pod
wzgledem wielkosci i mocy silnika.

Nowy ulepszony konik

Innowacyjne wzornictwo tokarki Herald, po
dtugotrwatych konsultacjach z szeregiem
specjalistow od toczenia oraz profesjonalistow,
zostato teraz zmodernizowane o nowy
ulepszony konik, tak aby zapewni¢ jeszcze
wieksza wydajnosc, tatwos¢ obstugi i
funkcjonalno$¢. Przede wszystkim dodano
mu popularng funkcje samoczynnego
wysuwania, co oznacza ze akcesoria

z konika mozna teraz fatwo usunac
poprzez obrét pokretta do momentu ich
wyrzucenia z tulei konika. Ponadto sama

|
System szybkiego blokowania
Mocowanie podpory diuta wyposazone jest w
mimosrodowy system szybkiego mocowania,
dzieki czemu podpérki sa szybko i fatwo
mocowane W pozycji.

Obrotowy i przesuwny
wrzeciennik

Nietypowo dla tokarek w tej klasie
cenowej, w tokarce mozna obrdci¢
wrzeciennik o 360°, dzieki czemu
uzyskujemy lepszy wglad w obrabiany
element. Tokarka moze by¢ tez dzieki
temu eksploatowana przez osoby
leworeczne. tozyskowanie znajdujace
sie ponizej wrzeciennika, pozwala

na jego blokowanie w najczesciej

,Uwazam, ze praca z ta tokarka to
prawdziwa przyjemnos¢. Jesli chodzi o uce A adto s
funkcjonalnos¢, bez zadnym problemow tuleja jest teraz szyb!(_o i bezpiecznie
zrobitem wszystko, co zamierzatem. Akcesoria blokowana w [e) o) P0m05§ )
owtarzanych pozvciach s3 bezpiecznie blokowane na czas obrobki... OWEd0 mechanlzm na mimosrodzie.
p yen pozy ,‘] dlugodc Mysle, ze jest to $wietna tokarka $redniej Caly projekt zostal ponadto
I przesuwanie po cafej afugosci A s P ulepszony poprzez zwiekszenie
toza. wielkosci, ktéra pod wzgledem wydajnosci i Sy P L
) . . . " rozmiaru i wagi odlewu, wydtuzenie
zajmowanej przestrzeni, bedzie odpowiadac o ;
) " korpusu, dzigki czemu sruba
potrzebom wielu tokarzy”. . ; ;
pociggowa tulei pozostaje teraz
Woodturning 317 bezpiecznie wewnatrz konika
we wszystkich pozycjach.
Poprawiono takze ksztaft
pokretta, zwiekszono jego
rozmiar i wage, przez co jeszcze
fatwiejsze stato sie wkrecanie tulei konika.
Catos¢ charakteryzuje swietne wzornictwo

.Tokarka przekracza moje naj$mielsze
oczekiwania! Rozmiar jest idealny dla
tokarza o ograniczonej przestrzeni, ma
wyjatkowa wydajnosc i jest...bardzo cicha...
To niezaprzeczalny zwyciezca wsrod tokarek

Na zdjeciu maszyna z dostepnymi
jako opcja nogami.

Record Power” i bardzo dobra ergonomia, tak typowa dla
Dostepne video: Qi}ﬁi}i} tokarkd Heréld' )
youtube.com/RecordPowerTV Recenzja online 16228 Konik MK2 do tokarki Coronet Herald
DOSTEPNE JAKO OPCJA:
2 S
16015 16013 Zeliwny 16011 Zeliwne 16012 16208 Whudowany 16211 16213 16214
Podstawa pod wysiegnik przediuzenie toza Zeliwne stopy wytacznik awaryjny  Podporka diuta 5” Podpodrka diuta Podporka diuta
tokarke 406 mm 10" 12"
SPECYFIKACJA:
Maksymalna srednica misek: 533 mm (21") Predkosci wrzeciona: 95-3890 rpm Gwint: M33 x 3,5 Wymiary: szer.870 x df.290 x
wys.252 mm

Maks. diugos¢ toczenia miedzy ktami: 508 mm (20")  Moc silnika P1: 1 kW Stozek: stozek Morse'a nr 2 y
Maks. érednica toczenia nad lozem: 355 mm (14") Moc silnika P2: 0,75 kW Waga: 48 kg
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Recenzje diugoletnich uzytkownikéw: “Co najbardziej doceniam w mojej tokarce Coronet Herald”

Spotkalismy sie z kilkoma wybitnymi, dlugoletnimi uzytkownikami tokarek
Herald, aby dowiedziec sie, jak sobie radza z maszynami po wielu godzinach
intensywnej pracy, zaréwno hobbystycznej jak i profesjonalnej.

“Jako nauczyciel uwazam, ze Coronet Herald jest bardzo przyjazna i uczniowie bardzo szybko
nabieraja swobody w jej uzywaniu. Tokarka jest bardzo solidna i doskonale wytrzymuje ciagte
uzytkowanie przez niedoswiadczone rece. Herald to bardzo kompaktowa maszyna i uczniowie
bardzo szybka opanowuja umiejetnosc jej obstugi. Przejscie od jednego ustawienia do drugiego
jest tatwe do opanowania. Demontaz kta zabierakowego i umieszczenie uchwytu lub tarczy
tokarskiej przeprowadza sie bardzo prosto, dzieki tatwemu dostepowi do wrzeciennika a z kolei
masywny gwint M33 pozwala na szybkie i fatwe zamocowanie akcesoriow.

Jako producent uwazam, ze przede wszystkim atutem jest dla mnie wszechstronnos¢ tokarki Herald, gdyz moge
toczy¢ na niej elementy architektoniczne, na ktére mam zlecenia. Zmiana konfiguracji maszyny i zastosowanie
obrotéw wstecznych, pozwalaja na utrzymywanie podpory dfuta i samego narzedzia blisko foza maszyny i
zapewniaja wystarczajace oparcie.

Ustawienie kazdej maszyny to zawsze olbrzymie wyzwanie, a poniewaz Coronet Herlad jest bardzo kompaktowa,
bardzo fatwo ja zintegrowac¢ w warsztacie, ktory powinien by¢ w miare wszechstronny. Posiadanie tej tokarki
pozwolito mi na dodatkowe zwigkszenie funkcji mojego zaktadu.

Paul Riddler, Profesjonalny Tokarz i Nauczyciel

Mam u siebie trzy tokarki Coronet Herald, ktére wykorzystuje podczas moich
cotygodniowych kurséw organizowanych na wyspie Isle of Wight. Uwazam, ze

sa bardzo fatwe do opanowania i bardzo intuicyjne, dzieki czemu kursanci moga
skoncentrowac sie na technikach toczenia. Mozliwos¢ przesuwania i obracania
wrzeciennika utatwia pozycjonowanie podczas toczenia misek i jest w zasadzie
niezbedne dla oséb leworecznych - bez tego dla oséb leworecznych praktycznie
niemozliwe jest toczenie w poprzek toza.

Masywna konstrukcja wykonana z odlewu zeliwnego stanowi doskonata baze
podczas toczenia duzych obiektéw a precyzyjne wykonanie, umozliwia doskonata
kontrole w przypadku toczenia matych, delikatnych prac z wykorzystaniem konika.
Wszystko to w potaczeniu z 5-letnig gwarancja Record Power, bez watpienia
zadecydowato o decyzji zakupu tych maszyn do mojego warsztatu. Jestem
niesamowicie zadowolony z wydajnosci tokarek Coronet Herald.

Andy Fortune, Profesjonalny Tokarz i Nauczyciel

Uzywam tokarki Coronet Herald od ponad dwéch

lat i jestem ciagle pod wrazeniem jej mozliwosci.
Maszyna ma wiele zalet, ktére mi sie bardzo
podobaja, jednak poza wysoka jakoscia wykonania,
najistotniejsza dla mnie jest mozliwos¢ obracania
wrzeciennika. Inne tokarki tej wielkosci nie posiadaja
mozesz ustawi¢ tylko matg tokarke, to ta cecha jest
na samej gorze listy zalet.

Toczytem wiele lat na tokarce Herald, poczawszy

od piér i dtugopiséw, elementéw dekoracyjnych po
zawieszki $cienne o $rednicy ponad 20" i wszystko
pomiedzy. Bytem réwniez zdumiony moca tej tokarki,
kiedy toczytem ogromna ktode drewna, a Herald
nawet na moment nie wyszedt z rytmu!

Herald Coronet to jedyna maszyna, ktérej zakup
mozna brac pod uwage, jesli szukasz tokarki do
matego warsztatu, tokarki “podréznej” lub drugiej
tokarki do swojego warsztatu.

Sadze, ze tokarka Cornet Herald to jedna z najbardziej
wszechstronnych maszyn na rynku i tak naprawde moja
ulubiona. To jedna z moich 6 tokarek, ale to wiasnie na
niej lubie najbardziej toczyc. Nie jest moze najwieksza,
ale ma stabilna budowe, moc, moment obrotowy no

i przede wszystkim doktadnos¢. Obrotowa glowa to
dodatkowy bonus, jakiego nigdy wcze$niej nie miatem,

i ta wiasnie cecha catkowicie zmienia spojrzenie na
tokarke Coronet. Moge wzglednie tatwo zamieni¢ duzy,
suchy i niewywazony kawatek drewna w piekna miske, a
nastepnie obrdci¢ wrzeciennik i wykonac¢ mikropojemnik
na pateczki do jedzenia. Uzywam tokarki Coronet Herald
od ponad trzech lat, datem na niej okofo 160 godzin
podczas matych i duzych pokazow toczenia wzdtuz
wschodniego wybrzeza Australii i jest nadal tak samo
doktadna jak pierwszego dnia.

John Clothier, Tokarz szeroko znany na

kanale YouTube Theo Haralampou, Profesjonalny Tokarz i

Nauczyciel
Tokarka Coronet Herald produkcji Record Power to bardzo uzyteczne urzadzenie
uzupetniajace do mojego warsztatu. Ma ona wiele dobrych jakosciowo dodatkow, takich
jak 24-pozycyjny system podziatowy, obrotowy wrzeciennik i wiele innych. Dla tych, ktérzy
szukaja maszyn o wiekszym zakresie toczenia, istnieje mozliwos¢ zakupu przedtuzenia toza.
Mojej tokarki uzywam praktycznie codziennie i nigdy mnie nie zawiodta. Jest takze bardzo
fatwa, jesli chodzi o konserwacje i serwis - dzieki dostepnym online poradnikom.
Bardzo masywna i mocna maszyna sredniej wielkosci, zaréwno dla profesjonalistow jak i
hobbystow.
Dave Lowe RPT, Profesjonalny Tokarz i Nauczyciel

Patrz video: , Co najbardziej doceniam
w mojej tokarce Coronet Herald”
youtube.com/RecordPowerTV

Tokarka Coronet Herald to moja najwazniejsza
maszyna zaréwno do pracy jak i do celéw
edukacyjnych. Jako profesjonalny tokarz potrzebuje
maszyny na ktorej moge polegac i ktéra spetnia moje
wszystkie potrzeby. Cichy silnik duzej mocy i zmiana
predkosci sprawiaja, ze jest to niesamowicie dobra
maszyna oferowana w dobrej cenie. Mozna na niej
toczy¢ zaréwno mate przedmioty, jak i duze obiekty
do srednicy 14" powyzej toza a z wykorzystaniem
wysiegnika, nawet wigksze. Obrotowy wrzeciennik
sprawdza sie idealnie w przypadku toczenia mis przez
osoby leworeczne. Moja tokarke Coronet Herald mam
od 2018 i nie zamienitbym jej na zadna inna.

Philip Greenwood RPT, Profesjonalny Tokarz
i Nauczyciel

. To dziecko z rodziny Record ma z pewnoscia duza moc!
Moim zdaniem Herald to najlepsza tokarka na rynku w swoim
zakresie cenowym. Pracowatem z tokarka Herald, odkad
stata sie dostepna i poréwnujac ja z innymi tokarkami w tym
zakresie cen, dla mnie ta maszyna plasuje sie na szczycie.
Wedtfug mnie Herald to po prostu najlepsza tokarka na rynku”.
Andrew Hall RPT, Profesjonalny Tokarz i
Nauczyciel




Coronet Envoy i Regent Mocne i wytrzymate tokarki do drewna,

Tokarka Envoy i Regent to dwie
tokarki z serii Coronet firmy Record
Power. Modele te sa idealnym
rozwiazaniem dla tokarzy, ktorzy na
co dzien potrzebuja mocnej, stabilnej
i wydajnej tokarki do realizacji
wiekszych projektow. Zaprojektowane
jako naturalna kontynuacja modelu
Coronet Herald, sa wspierane przez
duze i ciezkie zintegrowane zeliwne
nogi, ktore zapewniaja wystarczajaca
ochrone przed wibracjami podczas
toczenia niewywazonego drewna.
Bardzo mocna i wytrzymata
konstrukcja tych maszyn, wraz

z precyzyjnie zaprojektowanymi

i obrobionymi komponentami,
sprawiaja, ze korzystanie z tych
tokarek jest czysta przyjemnoscia.
Tokarki Envoy i Regent cechuje doskonafa
relacja jakosci do ceny w ich klasie

wielkosci, bez uszczerbku dla wydajnosci i
funkcjonalnosci. Maszyny wyposazone sg w
elektroniczna zmiane predkosci, obrotowy

i przesuwny wrzeciennik, mozliwos¢ zmiany
kierunku toczenia. Catos¢ wykonana jest z
odlewu zeliwnego i oferowana w cenie, ktéra
jest zazwyczaj kojarzona z duzo mniejszymi
tokarkami o znacznie gorszych parametrach.

Tokarka Envoy zostata zaprojektowana, aby
zapewni¢ uzytkownikom duzy udzwig, duza
moc i dobra wydajnos¢, tak aby mozliwe byto
toczenie réwniez duzych przedmiotéw. Zakres
toczenia nad tozem wynosi 16" a moc silnika
1.1 kW.

Regent to najwigksza tokarka serii Coronet,
ze zwiekszonym do 18" zakresem toczenia
nad fozem i mocniejszym silnikiem o mocy
rzeczywistej 1,5 kW. Regent to optymalne
rozwigzanie dla bardziej wymagajacych
uzytkownikow.

Dostepne jak opcja przedtuzenie foza do
tych modeli, pozwala tym, ktérzy tego
potrzebuja, na zwigkszenia zakresu toczenia
miedzy kfami, przy jednoczesnym utrzymaniu
kompaktowej budowy, istotnej dla tych,
ktérym wystarcza standardowa dtugos¢
toczenia.

SPECYFIKACJA
Maks. srednica miski:
Maks. rozstaw kiow:
Maks. srednica toczenia nad tozem:
Predkosci wrzeciona:
Moc silnika P1:

Moc silnika P2:
Gwint:

Stozek:

Waga:

Wymiary:

Obrotowy i przesuwny wrzeciennik

Nietypowo dla tokarek w tej klasie cenowej, w tokarkach mozna obréci¢ wrzeciennik o
360°, dzieki czemu uzyskujemy lepszy wglad w obrabiany przedmiot. Tokarki moga by¢ tez
dzieki temu eksploatowane przez osoby leworeczne. tozyskowanie znajdujace sie ponizej

: wrzeciennika, pozwala na jego blokowanie w najczesciej powtarzanych pozycjach
= i przesuwanie po cafej dtugosci foza.

"

Mocny silnik i elektroniczna zmiana predkosci
Silnik zapewnia duzg moc, dzieki czemu mozna
toczy¢ takze duze elementy. Szybka zmiana predkosci
odbywa sie poprzez fatwo dostepny panel sterujacy.
Mozliwos¢ zmiany kierunku obrotow powoduje,
Ze tokarka sprawdza sie takze doskonale podczas
szlifowania.

Koto reczne

Wrzeciennik wyposazony jest w pokazne koto
reczne do obracania wrzeciona, co znacznie
ufatwia mocowanie akcesoriow we wrzecienniku

Zmiana pozycji panelu
kontrolnego

Panel kontrolny mozna umiesci¢ w dowolnym miejscu
na tokarce - jego pozycja jest zabezpieczona od tytu
przez bardzo silny magnes. Jest to szczegélnie wazne
w przypadku toczenia duzych elementéw, ze wzgledu
na utrudniony dostep do wrzeciennika. W wigkszosci
dostepnych tokarek panel jest na state zamocowany na
wrzecienniku.

Glowne cechy:
Coronet Regent

ENVOY REGENT
1000 mm (39") 1000 mm (39")
610 mm (24") 610 mm (24")
410 mm (16") 460 mm (18")
250-3800 rpm 250-3800 rpm
1,5 kw 2,0 kw
1,1 kW 1,5 kw
M33x3,5 M33 x 3,5
Morse'a nr 2 Morse'a nr 2
140 kg 145 kg

dt.1435 x szer.540 x wys.1190 mm

dt.1475 x szer.540 x wys.1235 mm
RECORD POWER

ESTABLISHED 1909°




wykonane z odlewu zeliwnego, z elektroniczng regulacja predkosci

- Masywna blokada i system ) 3-stopniowe koto pasowe
- -‘§'—‘- podziatowy wrzeciona x> 3-stopniowe kofo pasowe zapewnia maksymalng uniwersalno$c. Dla wigkszosci

| Pozwala na bezpieczne blokowanie ‘% zadan zwigzanych z toczeniem najlepiej nadaje sie $rodkowe koto pasowe. Z kolei
wrzeciona w pozycji. System zastosowanie dolnego kota pasowego pozwala uzyskac jeszcze lepszy moment
podziatowy posiada 24-pozycyjna 1 obrotowy wymagany przy toczeniu duzych elementéw na niskich predkosciach.
indeksacje. Natomiast gorne koto daje dostep do duzych predkosci. Pozycja paska jest widoczna

- przez okno inspekcyjne na wrzecienniku.
Masywny trzon podtrzymki diuta

Trzon podtrzymki o $r. 25,4mm (1") redukuje wibracje Ko':"k . . » L
i pozwala na bardziej plynne i tatwiejsze skrawanie. fe Pos!ada‘ funkcje samoczynnego wyrzucania akcesc_)rlow, (3|Z‘I§kll czemu
| mozna je fatwo i szybko usuwac z konika bez koniecznosci uzycia preta
Q ~ do wybijania. Umozliwia mocowanie wielu akcesoriéw o trzpieniu ze
py F— stozkiem Morse'a nr 2, zapewniajac bardzo solidne mocowanie.

WL

Dostepny jako opcja wysiegnik do toczenia poza lozem i
przedtuzenie foza

Wyposazenie pozwala zwigkszy¢ zakres zastosowania obydwu modeli
tokarek.

System szybkiego blokowania

Mocowanie podtrzymki diuta i mocowanie

narzedzia w koniku wyposazone sg

mimosrodowy system szybkiego mocowania,

dzieki czemu narzedzia sa szybko i fatwo G e
mocowane W pozycji.

b - —
Y

= EBEm

000mm | P—EL &

maksymalna srednica
misek z dostepnym
jako opcja
wysiegnikiem QQ#

T
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17500 Wysiegnik do toczenia poza obrebem toza

17700 Potka na narzedzia do tokarki Envoy i Regent

DOSTEPNE JAKO OPCJA:

17500 Wysiegnik do toczenia poza obrebem foza
17600 Zeliwne przedtuzenie foza 525 mm

17700 Potka na narzedzia do tokarki Envoy i Regent
12401 Podtrzymka 4" ($r. trzonu 1")
12402 Podtrzymka 6" ($r. trzonu 1")
12403 Podtrzymka 8" (3r. trzonu 1") | Coronet Envoy
12404 Podtrzymka 12" (3r. trzonu 1") @ @

Coronet Regent




Produkcja naszych narzedzi do toczenia ZILRITAIN

Dtuta do toczenia to najnowszy produkt, ktéry jest wytwarzany we
wiasnej fabryce Record Power w Wielkiej Brytanii. Chociaz przed 2003
rokiem mieliSmy juz wieloletnie doswiadczenie w produkcji narzedzi
do toczenia drewna, ktora byla zlokalizowana w Sheffield przy
Meadow Street, potrzebowalismy jednak kilku lat przeznaczonych na
rozwoj, zanim pakiet narzedzi mogt wreszcie trafic¢ na rynek.

t\ ° MADE IN
} SHEFFIELD |

Diuto tokarskie moze sie wydawac z pozoru bardzo prostym narzedziem. O jego
praktycznej przydatnosci decyduje jednak wiele czynnikéw. Produkowane wczedniej
przez Record Power oryginalne dtuta z Sheffield zostaty poddane testom, aby
ustali¢ ich mocne i stabe cechy i ustali¢, co wymaga udoskonalenia. Nastepnie
poréwnaliSmy je z innymi brytyjskimi producentami i przetestowalismy mocne i
stabe strony ich produktow.

To umozliwito nam wykonanie pierwszych zestawéw prototypow, ktére

takze poddalismy praktycznym testom przeprowadzonym przez rozne grupy
uzytkownikéw w kilku krajach. Byly to grupy o réznym poziomie zaawansowania:
lokalni profesjonalni tokarze, ambitni, nieprofesjonalni entuzjasci toczenia, a takze
doswiadczeni w handlu narzedziami praktycy, posiadajacy szeroka wiedze na temat
dostepnych na rynku narzedzi.

Po wielu miesigcach testowania réznych ksztattow i rozmiarow
uchwytow, profili narzedzi, wybrano te, ktére najlepiej spetniaty
oczekiwania i potrzeby uzytkownikéw. Zalezato nam na
petnowymiarowych, profesjonalnych narzedziach, ale nadal bezpiecznych
i prostych w uzyciu, nawet dla poczatkujacych tokarzy. Narzedzia
posiadaja obszerne, bukowe uchwyty, ktére wygodnie leza w dtoni i
zapewniaja duza kontrole a takze gwarantuja silne wsparcie, takze przy
ciezkich cieciach. Dtuta zostaty udoskonalone, aby zapewnic¢ lepsza
przestrzen dla gtadkich, prostych cig¢. Ostrza diuta posiadaja bardzo
uniwersalny i maksymalnie uproszczony pod wzgledem ostrzenia szlif.
Niezaleznie bowiem jak dobra jest jakos¢ potencjalnego narzedzia do
toczenia - bedzie ono funkcjonowac optymalnie tylko pod warunkiem, ze
jest odpowiednio naostrzone. | to jest wtasnie dziedzina, ktéra sprawia
uzytkownikom najwiecej trudnosci. Dtuta Record Power maja w pefni
profesjonalne specyfikacje i rozmiary, jak w wiekszosci dostepnych na
rynku diut innych producentéw. Taka sama jest wysoka jakos¢ uzytej stali
i jej hartowanie w wysokiej temperaturze. Profile narzedzi zostaty jednak
w taki sposdb uksztattowane, aby byly jednoczesnie proste i fatwe

do ostrzenia. Online dostepne sg ponadto filmy instruktazowe, ktére
pokazuja jak ostrzy¢ dtuta w prosty i niedrogi sposob, przy uzyciu ogélnie
dostepnych ostrzarek.

Ci wszyscy, ktérzy moga zainwestowac w bardziej wyrafinowane systemy
ostrzenia lub po prostu wszyscy bardziej doswiadczeni tokarze, ktorzy
maja odpowiedni sprzet i mozliwosci, moga z tatwoscia zmienic ksztatt
ostrza podczas ostrzenia, tak aby uzyskac swoj wiasny specjalistyczny
profil.

Zestawy szescioczesciowe innych producentow zawieraja czesto jedno
dtuto skosne, zamiast dwach roznych pod wzgledem szerokosci, dut typu
przecinak. Niezaprzeczalnie diuto skosne to bardzo przydatne narzedzie.
Moze jednak stanowi¢ zbyt duze wyzwanie dla wielu poczatkujacych
tokarzy. Dlatego w nowym zestawie Record Power zawarte s dwa diuta
typu przecinak o roznej szerokosci, ktére nadaja sie takze doskonale
zaréwno do toczenia miedzy ktami jak i do toczenia misek i talerzy. Ich
niewatpliwg zaleta jest fatwos¢ ostrzenia i natychmiastowa gotowos¢

do uzycia przy wielu réznorodnych projektach. Record oferuje takze
oczywiscie dfuta skosne w réznych wariantach. Zawsze istnieje wiec
mozliwosci ich dokupienia i uzycia, w momencie, gdy uzytkownik jest po
prostu na to gotowy.

Naszym priorytetem bylo
dostarczenie najwyzszej jakosci,
wydajnosci i wartosci, jaka moglismy
zaoferowa¢ w normalnym przedziale
cenowym rynku brytyjskiego, przy
jednoczesnym zapewnieniu, ze

dtuto, naile jest to mozliwe, jest
bezpieczne w uzyciu i tatwe do
ponownego ostrzenia, i wierzymy,

ze dobrze spelnilismy to zadanie.
Dlaczego wiec nie wyprébowac
jednego z naszch diut i zobaczy¢, jak
sobie poradzilismy?

GREPO
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Proces poczatkowy

Dluta do toczenia miedzy klami i do
toczenia misek

Ztobienia diut s obrabiane na nowoczesnej 3-osiowej
maszynie CNC; w przypadku diut do misek przy uzyciu
specjalistycznych narzedzi, aby uzyskac optymalny
profil ztobka.

Diuta do obrobki zgrubnej

Natomiast produkcje diut do obrobki zgrubnej na
wrzecionie rozpoczyna sie od wycinania przy pomocy
lasera CNC. Pusty profil jest nastepnie podgrzewany
do okoto 1000 ° C i formowany do wymaganego
ksztattu przy uzyciu specjalnych narzedzi.

7 g *.".

Narzedzia ptaskie- skrobaki, dtuta
typu przecinak i dtuta skosne

Sa takze wykrawane laserowo na maszynie CNC.
Przed obraobka cieplna, ich powierzchnia jest
podawana procedurze uszlachetniajacej powierzchnie,
ktorej celem jest zlikwidowanie pozostatosci po
obrébce laserem.

Obrébka cieplna

Nastepnie dtuta sa poddawane obrébce cieplnej

w kapieli solnej a pézniej wyzarzane do 60 do

64 HRC (skala Rockwell C). Gérna czesci diut nie
jest poddawana hartowaniu, dlatego pozostaje
plastyczna i nie staje sie krucha. Zmniejsza to ryzyko
uszkodzenia podczas korzystania z narzedzia.

Wykonczenie powierzchni

Wszystkie narzedzia sa wykonywane w kilku
przejsciach; poddawane s takze dodatkowej
obrobce powierzchni, ktdrej celem jest
wyeliminowanie $ladéw po obrébce termicznej.

Dluta do obrobki zgrubnej, diuta typu
Spindle i dluta do misek

Sa po obrobce termicznej piaskowane, aby usunac
pozostafosci nagromadzone na powierzchni stali.
Zewnetrzna powierzchnia narzedzi przechodzi
nastepnie czteroetapowy proces polerowania,
ktory ma wyeliminowac wszelkie pozostatosci/
wzery na powierzchni, ktore mogly sie pojawic.

W podobny sposéb oczyszczane jest wnetrze
dhuta - odpowiednio wyprofilowana $ciernica
oczyszcza i nastepnie poleruje wnetrze ztobka - w
efekcie otrzymujemy catkowicie czysta i gtadka
powierzchnie we wnetrzu narzedzia.

Narzedzia plaskie - skrobaki, diuta
typu przecinak i dtuta skosne

Narzedzia pfaskie sa podawane poétautomatycznej
obrobce maszynowej. Zapewnia ona lepsza
kontrole nad finalng powierzchniag narzedzia

i pozwala na uzyskanie jednolitej grubosci
gotowego ostrza. Narzedzia tego typu sa poddane
czterostopniowemu procesowi wykanczania.

Jako produkt finalny otrzymujemy precyzyjnie
wypolerowane z wszystkich stron ostrze.

X

N

Ostrzenie krawedzi skrawajacej

Ostrzenie skosow i krawedzi skrawajacych we
wszystkich narzedziach odbywa sie recznie.
Stosowanie ceramicznych materiatow szlifierskich
zapobiega przegrzewaniu sie ostrzy diut podczas
ostrzenia.

Montaz koncowy

Montaz koricowy odbywa sie takze recznie.

Narzedzia sg wciskane w przygotowana rekojesc.

Na ostrze nakfadana jest warstwa wosku, ktorej

celem jest zabezpieczenie ostrza. Na koniec

diuta s pakowane w torbe narzedziowa. Tak

przygotowane sa gotowe do wysytki na caly Swiat.
- _
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103720 3-czesciowy zestaw diut HSS do toczenia misek

Zestaw trzech podstawowych diut do toczenia misek:
dtuto z ostrzem wklestym 3/8", diuto z ostrzem zaokraglonym 1/2",
dtuto typu przecinak 3/16".

T




Nasze zestawy narzedzi zawieraja doktadnie te same diuta, ktore sa
sprzedawane jako nasza w pelni profesjonalna seria narzedzi. Nie ma tu
zadnych kompromisow, jesli chodzi o specyfikacje czy jakos¢; diuta zostaty tak
specjalnie zaprojektowane, aby byly przyjazne dla tych, ktorzy zaczynaja toczy¢ lub
dla niedoswiadczonych tokarzy, gdyz to oni wlasnie generalnie najczesciej kupuja
zestawy.
Tak jak z naszymi wszystkimi narzedziami, wybralismy najbezpieczniejsze i najprostsze profile, ktére
na ile jest to mozliwe, sa fatwe do ostrzenia, nawet przy najbardziej podstawowej konfiguracji,
jaka zapewnia ostrzarka stotowa. Kazdy zestaw informuje o linku do krétkiego filmu video,
ktéry prezentuje podstawowe zastosowanie kazdego narzedzia i informacje na temat ostrzenia
na ostrzarce stotowej z ,wolnej reki”. Kazde narzedzie posiada ponadto kolorowa naklejke z
nazwa narzedzia, aby mozliwie najlepiej utatwic identyfikacje (takze dopasowanie do instrukcji
video), poniewaz ze wzgledow bezpieczenstwa istotne jest nieuzywanie okreslonych narzedzi do
nieodpowiednich aplikacji.
Zestaw do toczenia na wrzecionie zawiera dfuto do toczenia zgrubnego, za pomoca ktérego z
kwadratowego elementu uzyskamy szybko i bezpiecznie przedmiot o przekroju okragtym. Dtuto typu
‘spindle’ pozwoli nadac ksztatt dtugim elementom a waski przecinak stuzy do odcinania.
Zestaw do toczenia misek zawiera dfuto do ksztattowania i drazenia misek; skrobak do czyszczenia/
wygtadzania powierzchni a gruby przecinak mozna wykorzystac nie tylko do odcinania tam gdzie
jest to potrzebne, ale takze do nadania odpowiedniej wielkosci czopa i/lub zagtebienia, ktory wykorzystamy do zamocowania przedmiotu w uchwycie.
Kazdy zestaw mozna stosowac zupetnie niezaleznie, ale razem kupione stanowia tez bardzo dobry komplet szesciu narzedzi, poniewaz gruby przecinak lepiej sie nadaje do
ustalania wielkosci i ciezkich prac na wrzecionie, niz waski przecinak sprzedawany w zestawie - do toczenia na wrzecionie.

Darmowe filmy
edukacyjne online

o Idealne dla poczatkujacych tokarzy

e Linki do filméw umieszczone sa na
opakowaniach dtut

Szczegotowa prezentacja sposobu uzycia
kazdego dtuta

Szczegotowa instrukcja krok pro kroku
prostego ostrzenia

System identyfikacji narzedzi z wykorzystaniem
koloréw, ktéry ma pomoc w poprawnym i
bezpiecznym uzyciu wlasciwego narzedzia

recordpower.
co.uk/ The domed scTaper has‘an 802 profile™
turningtools

103710 3-czesciowy zestaw diut HSS typu ‘spindle’

Zestaw trzech diut do toczenia na wrzecionie:
dtuto do toczenia wstepnego typu ‘spindle’ 1", dluto do toczenia na
wrzecionie 3/8", dtuto typu przecinak 1/8".
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Oprawka rekojesci =  MADEIN

W poréwnaniu z wczedniejszym wzornictwem, zwiekszono grubos¢ scianki J SHEFFIELD
i dtugos¢ oprawek. W przypadku matego okucia grubos¢ scianki jest 0 85%

wieksza i 0 33% diuzsza. Duza oprawka jest o 25% grubsza i 0 48% dfuzsza.

Rekojes¢
Znaczaco zmieniono ksztatt rekojesci.
Krotki trzon 9” zostat zastapiony
przez rekojes¢ 12" i jest to obecnie
najmniejszy rozmiar. Zwiekszono
srednice a kanciasty koniec rekojesci . . .
Jostal zzoquglony‘f P Zape\;"mi; Dluta do toczenia misek typu ztobak
uzytkownikowi wiekszy komfort. Wszystkie nowe dtuta do toczenia misek, maja w poréwnaniu ze starymi
modelami, ulepszony profil. Promier na dole rowka jest wiekszy, ma ksztatt
zblizony bardziej do litery ‘U" niz V" i jest wyciety gtebiej w narzedziu.
Zapewnia to zauwazalna réznice podczas skrawania; mozna uzy¢ mniejszej sity
podczas wykonywania cigzkich cie¢, lepsze jest takze odprowadzanie wiorow

Dluta do toczenia misek

Cechuije je ulepszony profil ztobka,
zaprojektowany, aby poméc w szybkim ‘
usuwaniu wiéréw, zapewniajac tym samym
bardziej efektywne i szybsze ciecie.

103630 Dtuto do misek 1/4", rekojes¢ 12

103640 Dtuto do misek 3/8", rekojes¢ 12"

103650 Diuto do misek 3/8", rekojes¢ 16"

Przecinaki

Stosowane gtéwnie do oddzielania gotowego,
wytoczonego przedmiotu z obrabianego
elementu. Dzigki odpowiedniej technice, mozna
je rowniez wykorzystac do tworzenia koralikow
i innych ksztaftow - jest to naprawde przydatne X
i niezbedne narzedzie dla kazdego tokarza. )

103600 Dtuto przecinak 3/16", rekojes¢ 12"

103660 Diuto do misek 1/2", rekojes¢ 16"

Dtuta do toczenia wstepnego

Zaprojektowane do toczenia miedzy ktami
elementow ze stojami utozonym réwnolegle do
toza. Gleboki i szeroki ksztatt ostrza pozwala na
szybkie usuwanie widréw. Idealne do obrébki
zgrubnej elementéw zamocowanych miedzy
ktami, ale moga by¢ réwniez przydatne do
drobniejszych prac.

103510 Dtuto do toczenia wstepnego 3/4", rekojesc 12"

103610 Diuto przecinak 1/8", rekojes¢ 12"

Skrobaki

Skrobaki z okragtym ostrzem maja funkcje
zbierania z lewej strony ostrza, co pozwala

na ich tatwe uzycie po wewnetrznej stronie
misek. Idealne do usuwania sladéw ztobienia i
ogolnych prac wygtadzajacych.

103670 Skrobak zaokraglony 1/2", rekojes¢ 12"
103680 Skrobak zaokraglony 3/4", rekojes¢ 12"

103520 Dtuto do toczenia wstepnego 1", rekojes¢ 12"

103690 Skrobak zaokraglony 3/4", rekojes¢ 16"

103530 Dtuto do toczenia wstepnego 1-1/4", rekojes¢ 16"

Dtuta typu ‘spindle’

To idealne uniwersalne narzedzia do wzdtuznego
toczenia miedzy ktami, idealne do produkcji
koralikow, do toczenia zagtebien czy zaokraglen
oraz wielu innych projektow.

103540 Diuto typu ‘spindle’ 1/4", rekojes¢ 12"

103700 Skrobak zaokraglony 1", rekojes¢ 16"

Dluta skosne

Prawdopodobnie najbardziej wszechstronne
narzedzie do toczenia miedzy ktami - pozwalaja ‘
uzyskac jedwabiscie gtadkie wykoriczenie.

Moga by¢ takze by¢ uzywane do wytwarzania

koralikow, zagtebien, zaokraglen i innych \
elementéw dekoracyjnych.

103570 Diuto skosne 1/2", rekojes¢ 12"

103550 Diuto typu ‘spindle’ 3/8", rekojes¢ 12"

103580 Dtuto skosne 3/4", rekojes¢ 12"

103560 Dtuto typu ‘spindle’ 1/2", rekojes¢ 12"

103590 Diuto skosne 1", rekojes¢ 12

OWER
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Pierwsze wrazenia: gama akcesoriow Coronet Hawk -]

i Coronet Falcon

SRR

~Bylem zachwycony, ze mogtem wyprobowa¢ nowy produkt -
uniwersalny kiet obrotowy Coronet Falcon firmy Record Power
z wymiennymi koricowkami. Jest to zestaw, ktory sklada sie

z duzego, solidnego kla obrotowego z pustym srodkiem i
uszczelnionymi tozyskami oraz zestawem czterech wymiennych
koncowek. Dochodzi do tego jeszcze pret do wybijania.

Coronet Falcon Wymienna, tradycyjna koricowka do kta obrotowego

Ten rodzaj koricowki kta obrotowego, ktory bardzo czesto uzywam, podczas
wielu réznych prac zwiazanych z toczeniem; pozwala na uzyskanie dobrego
wgladu w obrabiany przedmiot podczas ustalania srodka elementu i
umozliwia blizszy kontakt przy toczeniu blisko konika. tatwo jest wyréwnac
go ze znacznikiem srodka kfa, lub nawet umiesci¢ go w wywierconym

w $rodku elementu otworze lub w elemencie, ktory juz zostat wczesniej
wydrazony, pod warunkiem, ze koniec otworu jest mniejszy niz najwieksza
srednica stozka.

Coronet Falcon Wymienna, wydtuzona koricowka do detali do kfa
obrotowego

Ten wydtuzony wkfad koricéwki ma srednice jednego cala i jest zakoriczony
szpicem. Taki uktad zapewnia znacznie wigkszy przeswit miedzy konikiem a
przedmiotem obrabianym, dajac w ten sposéb wiecej miejsca na narzedzia

i materiaty Scierne podczas obrabiania przedmiotu przy konika, co jest
szczegOlnie przydatne przy toczeniu matych przedmiotéw.

Coronet Falcon Wymienna, wielozebna koricowka do kfa obrotowego

Ta koricowka jest zakoriczona kolcem centrujgcym do pozycjonowania i
zewnetrznym pierscieniem zebdw, co pozwala na roztozenie sity mocowania
konika i zapewnia lepsza przyczepnos¢. Zaleta takiego rozwiazania jest
zapobieganie rozszczepianiu drewna.

Coronet Falcon Wymienna koricéwka do kta obrotowego do toczenia
dtugopisow

To rozwiazanie wielu nazywa ‘oszczedzaczem' trzpienia - jest uzywane
gtéwnie do toczenia dtugopisow. Zestawy do dtugopisow zwykle sktadaja
sie z trzonu trzpienia, na ktory nakreca sie potfabrykat dtugopisu i przekfadki
/ tulejki. Piekno wymiennej koricowki do dtugopiséw polega na tym, ze

nie uzywa sie mosieznej nakretki napinajacej na trzpieniu dtugopisu. Gdy
potfabrykat dtugopisu i przekfadki / tulejki zostana natozone na trzpien,

po prostu przesuwa sie konik i szczeliny trzpienia wchodza w wydrazony
srodek wymiennej koricowki do toczenia dfugopiséw. Bardzo precyzyjny
docisk mozna nastepnie wyregulowac za pomoca konika, aby wyeliminowac
obracanie sie przedmiotu obrabianego na trzpieniu, przy jednoczesnym
minimalnym ryzyku odksztatcenia trzonu samego trzpienia. Odksztatcenie
trzonu trzpienia moze bowiem skutkowa¢ wystepowaniem falowania podczas
toczenia, negatywnie wptywajac na toczenie, ale moze réwniez trwale
uszkodzic¢ sam trzpien.

Przez lata zebratem pokazna kolekcje ktéw obrotowych dla wielu réznych
zastosowan, ale dla hobbystéw z potencjalnie ograniczonym budzetem i
ograniczona przestrzenia, taki zestaw moze by¢ optymalnym rozwiazaniem.
Ten zestaw jest bardzo tadnie obrobiony, doskonale spasowany i wykoriczony;
wszystkie koncowki doskonale mocuja sie w kle obrotowym i powinny
zapewnic dtuga bezawaryjna prace.

Ten zestaw powinien zapewnia¢ kombinacje réznych dostepnych ktow
obrotowych dla duzej czesci zadan zwiazanych z toczeniem drewna, z jakimi
spotyka sie tokarz-hobbysta.”

Jim Overton, Tokarz znany na kanale YouTube

Tutaj zobacz video, pokazujgce pierwsze wrazenia uzytkownikow
akcesoriow do tokarek: youtube.com/RecordPowerTV

————

~Uzywam od jakiegos czasu uniwersalnego
zestawu z wymiennymi koncowkami Coronet
Falcon iuwazam, ze jest bardzo przydatny.
Zamiast kupowac i zmieniac rézne kly
obrotowe, wystarczy zakup jednego zestawu.
Jest to system ,wszystko w jednym” i na
dodatek swietnej jakosci. B

Kty dziafaja bardzo dobrze bez zadnych wpadek. Wiem,
ze bede czesto korzystat w przysztosci z tego rozwiazania.
Dziekuje Wam, Record Power”

Dave Lowe RPT, Profesjonalny Tokarz i Nauczyciel

~Uzywam 6-zebowego kta zabierakowego
Coronet Hawk podczas moich kursow
toczenia i bardzo dobrze sie sprawdza.

Ma bardzo ostre zeby i moze by¢ uzywany
zaréwno do miekkiego jak i twardego
drewna.

Uzywam standardowego kta obrotowego oraz kta
kubetkowego i oba sa bardzo precyzyjne i dobrze
wykonane.

Jestem réwniez bardzo zadowolony z konstrukcji
stozka Morse'a z wgtebieniami, poniewaz sg bardzo
stabilne i tatwe do usuniecia z tokarki.”

Jifi Chmelaf¥, Profesjonalny Tokarz i Nauczyciel

“Nowe kty zabierakowe Coronet Hawk
moga by¢ wykorzystywane do wielu
zastosowan.

Maja silny chwyt z ostrymi zebami, ktére
chwytaja drewno miedzy ktami — sa po prostu
bardzo dobre.

Z kolei kty obrotowe Falcon, ktére oznaczaja
przejscie od tradycyjnych i niezawodnych kfow
obrotowych do ktéw wielozebnych, catkowicie
zmieniaja dla mnie zasady gry. Brytyjska
inzynieria w najlepszym wydaniu”.

Andrew Hall, Profesjonalny Tokarz i Nauczyciel

«~Zestaw: kiet obrotowy z wymiennymi
koricowkami Coronet Falcon zawiera
dobrej jakosci kiet i tatwe do
zamontowania koncéwki.

Tradycyjna koricowka moze by¢ uzyta do
dodatkowego podparcia pétfabrykatu miski.
Dtuga koricéwka do detali jest bardzo przydatna
podczas toczenia matych przedmiotow,

gdy potrzebny jest dostepu w poblize kta
obrotowego.

Korcowka do toczenia dtugopisow jest uzywana
z trzpieniem dfugopiséw do utrzymywania
potfabrykatow na miejscu, przy czym nacisk jest wywierany na potprodukt z ktérego
ma by¢ wykonany dtugopis, a nie na sam trzpien, ktory moze sie wygiac, jesli
przytozymy zbyt duzy nacisk na korca trzpienia ze standardowym ktem.

Koricéwka wielozebna bardzo mocno i pewnie trzyma drewno o réwnolegtych stojach,
bez ryzyka jego roztupania. W poréwnaniu ze standardowym kfem

obrotowym, koricéwka ta zmniejsza rowniez gtebokos¢, na jaka zeby wchodza w
drewno.

.Ten zestaw: kiet obrotowy + wymienne korncowki zaspokoi wszystkie Twoje
potrzeby”.

Philip Greenwood RPT, Profesjonalny Tokarz i Nauczyciel




Akcesoria do toczenia Coronet Hawk i Coronet Falcon

Ta linia akcesoriow do toczenia to najnowsze produkty, ktory sa wytwarzane we wlasnej fabryce Record Power w Wielkiej Brytanii. JesteSmy dumni, ze
- wszystkie akcesoria z tej linii sa oznaczane prestizowym znakiem Made in Sheffield (Wyprodukowano w Sheffield) i Made in Britain (Wyprodukowano w
Wielkiej Brytanii).
Wzornictwo i proces konsultacji dla tej linii byt bardzo rygorystyczny, gdyz zalezato nam na stworzeniu najbardziej uzytecznej i wszechstronnej kolekcji akcesoriow tokarskich, przeznaczonych
zaréwno dla profesjonalistow jak i tokarzy hobbystéw. Projekty narzedzi jak réwniez ostateczny zakres catej linii powstat jako bezposrednia odpowiedz przekazana nam przez szerokie spektrum
tokarzy i 0sob zajmujacych sie sprzedaza tego typu akcesoriéw. Oznacza to, ze mozna by¢ pewnym, ze kazdy tokarz znajdzie w tym asortymencie cos dla siebie, a wszystkie cechy konstrukcyjne
sg zoptymalizowane pod katem osiagania najwyzszej mozliwej wydajnosci.
Akcesoria te sa wytwarzane na maszynach CNC sterowanych w 4 osiach o bardzo wysokich tolerancjach, przy uzyciu wysokiej jakosci stali manganowo-molibdenowej. Materiat ten ma
granice plastycznosci wynoszacg 730 MPa (Megapaskali ), czyli ponad trzykrotnie wigksza niz stal nierdzewna. Oznacza to, ze krawedzie narzedzia maja wieksza trwatos¢, co jest szczegdlnie
przydatne, jesli sa uzywane do obrébki twardszego drewna o wigkszej gestosci. Precyzja wykonania gwarantuje, ze stozki Morse'a tych narzedzi mozna mocowac zaréwno w konikach jak i we

wrzeciennikach tokarek a same narzedzia sa niewiarygodnie dobrze wywazone, gwarantujac prace wolna od wibracji.

Tradycyjny 4-zebny kiet zabierakowy ma za zadanie stabilne i bezpieczne mocowanie drewna z
wykorzystaniem zasady przeciwstawnego profilu zeba. Centralny punkt narzedzia zabezpiecza kiet
w pozycji, 4 zeby naokofo mocujg przedmiot a przeciwstawne zeby powoduja, ze wiokna drewna sa
sciggane razem, aby zredukowac ryzyko roztupania.

Kiet zabierakowy o srednicy 22 mm nadaje sie idealnie do stosowania do duzych elementow okragtych
lub kwadratowych a mniejszy 16 mm, dla matych i sredniej wielkosci przedmiotow.

103810 Coronet Hawk Kiet zabierakowy 4-zebny 16 mm (5/8"), stozek Morse'a 2
103800 Coronet Hawk Kiet zabierakowy 4-zebny 22 mm (7/8"), stozek Morse'a 2

Coronet Hawk Kty zabierakowe 6-zebne

Konstrukcja kfa zabierakowego 6-zebnego zapewnia zwiekszona site mocowania, dzieki wykorzystaniu
zasady przeciwstawnego profilu zeba. Centralny punkt narzedzia zabezpiecza kiet w pozycji, 4 zeby
naokoto mocuja przedmiot a przeciwstawne zeby powoduja, ze wiékna drewna sa sciagane razem, aby
zredukowac ryzyko pekania. Obecnos¢ dwoch dodatkowych zebéw w poréwnaniu z tradycyjnym klem
4-zebnym powoduje, ze sprawdzaja sie idealnie do mocowania duzych elementéw z drewna, takze z
twardych gatunkow.

Kiet zabierakowy o srednicy 32 mm jest idealny do mocowania przedmiotéw z bocznym utozeniem
wiokien. Nadaje sie takze do mocowania miedzy ktami misek o naturalnych krawedziach, szczegélnie
jesli jest osadzony we wgtebieniu o $rednicy 32 mm, gdyz stanowi dodatkowe wsparcie $cian
wagtebienia.

Kty zabierakowe o srednicach 16 i 22 mm sprawdzaja sie doktadnie do mocowania dtugich przedmiotow
podczas toczenia miedzy ktami.

103840 Coronet Hawk Kiel zabierakowy 6-zebny 16 mm (5/8"), stozek Morse'a 2

103830 Coronet Hawk Kiel zabierakowy 6-zebny 22 mm (7/8"), stozek Morse'a 2

103820 Coronet Hawk Kiel zabierakowy 6-zebny 32 mm (1 "), stozek Morse'a 2
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Kty zabierakowe wielozebne posiadaja wokot na obwodzie koricowki pierécier zebow, z
centralnym punktem zapewniajacym doktadne pozycjonowanie. Taka konstrukcja zapewnia
bardzo silne mocowanie, ze wzgledu na wiele punktéw styku z przedmiotem, co jednocze$nie
minimalizuje ryzyko powstawania pekniec.

Sita mocujaca jest rozlozona na wiele matych zebéw, a nie 4 lub 6 jak w przypadku pozostatych

ktow, dzieki czemu drewno jest bezpiecznie mocowane z wykorzystaniem tylko sity docisku
konika tokarki — nie ma potrzeby wbijania koricowek w drewno mtotkiem.

Inng zaletg takiego rozwigzania jest mozliwos¢ zdemontowania przedmiotu z tokarki i jego
ponowne zamocowanie, z wykorzystaniem kolca $rodkowego i pierscienia zebow jako dokfadnej
prowadnicy.

Ten kiet zapewnia takze doskonaty chwyt w przypadku przedmiotéw taczonych papierem,
poniewaz pierécien zebow zaciska sie w wielu punktach na obwodzie kta w obu sekcjach
drewna, po obu stronach pofaczenia.

Wielozebny kiet zabierakowy o $rednicy 32 mm jest idealny do mocowania przedmiotéw z
bocznym utozeniem widkien. Nadaje sie takze do mocowania miedzy kfami misek o naturalnych
krawedziach, szczegdlnie jedli jest osadzony we watebieniu o srednicy 32 mm, gdyz stanowi
dodatkowe wsparcie $cian wgtebienia.

103880 Coronet Hawk Kiet zabierakowy wielozebny 10 mm (3/8"), stozek Morse'a 2
103870 Coronet Hawk Kiet zabierakowy wielozebny 16 mm (5/8"), stozek Morse'a 2
103860 Coronet Hawk Kiet zabierakowy wielozebny 22 mm (7/8"), stozek Morse'a 2
103850 Coronet Hawk Kiet zabierakowy wielozebny 32 mm (1 %4"), stozek Morse'a 2
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103890 Coronet Falcon Tradycyjny kiet obrotowy, stozek Morse'a 2

Ten kiet obrotowy posiada dwa wysokiej jakosci uszczelnione fozyska, ktére nie
wymagaja konserwacji przez caly okres eksploatacji i ktore zapewniaja niewiarygodnie
plynny ruch obrotowy, a punkt 60° jest tak zoptymalizowany, aby zapewni¢ najlepsza
mozliwg przyczepnos¢ w jednym punkcie styku. Jest idealny do toczenia na wrzecionie,
ale mozna go takze stosowac jako wsparcie ze strony konika dla misek lub duzych
naczyr/obiektéw zamocowanych na wrzecienniku.

Zobacz video prezentujace
pierwsze wrazenia odnosnie
akcesoriow tokarskich:
youtube.com/RecordPowerTV

103910 Coronet Falcon Zestaw z uniwersalnym ktem obrotowym

103900 Coronet Falcon Kief pierscieniowy, stozek Morse'a 2

—

A Y
Ten kief pierscieniowy posiada dwa wysokiej jakosci uszczelnione tozyska, ktére nie
wymagaja konserwacji przez caly okres eksploatacji i ktére zapewniaja niewiarygodnie
plynny ruch obrotowy. Ksztatt pierscienia zapewnia wieksza powierzchnie styku niz
tradycyjny kiet obrotowy, co przekfada sie lepszy chwyt. Dzigki temu jest idealnym
rozwigzaniem jako wsparcie dla matych i kruchych przedmiotéw z drewna. Sprawdza sie
tez doskonale w przypadku pétfabrykatéw potaczonych papierem, gdyz zapewnia mocny
chwyt dla obydwu faczonych elementéw, po obu stronach potaczenia.

Inna wazna zaleta tego rozwiazania jest mozliwos¢ zdemontowania i ponownego,
precyzyjnego zamontowania przedmiotu na tokarce, dzieki dobrej lokalizacji kolca
centrujacego i pierscienia, ktory mozna wykorzystac jako system podziatowy.

Zestaw wymiennych koncoéwek zawartych w pakiecie zapewnia tokarzom ogromna elastycznos¢, pozwalajac na wykonywanie szerokiego zakresu prac. Precyzyjnie wykonany korpus
kta obrotowego jest wyposazony w dwa uszczelnione fozyska, ktére nie wymagaja konserwacji przez caly okres eksploatacji i ktore zapewniaja bezbtedna i ptynna prace.

Wysoka precyzja wykonania zapewnia, ze koricowki sa perfekcyjnie dopasowane do korpusu kta obrotowego a gumowy pierécier mocuije je bezpiecznie w pozycji. Koricowki daje sie

fatwo demontowac z konika tokarki przy uzyciu dostarczonego preta do wybijania.

W zestawie sg zawarte nastepujace koncowki:

1. Coronet Falcon Wymienna, tradycyjna koricéwka do kfa obrotowego

Tradycyjny ksztatt ma kat 60°, co zapewnia mozliwy najbardziej optymalny chwyt, przy jednym
punkcie styku. Jest to idealne rozwiazanie przy toczeniu miedzy ktami, ale mozna go takze
stosowac jako wsparcie ze strony konika dla misek lub duzych naczyr/obiektow zamocowanych
na wrzecienniku.

2. Coronet Falcon Wymienna koricowka do detali do kta obrotowego

Ta wydtuzona jednopunktowa koricdwka zapewnia lepszy dostep do przedmiotu obrabianego
na koniku - idealnie sprawdza sie do usuwania spodéw misek, tworzenia matych kotkéw i wielu
innych zadan. Koricéwka jest nachylona pod katem 90° zamiast tradycyjnych 60°, co zapewnia
roztozenie obciazenia na wiekszej powierzchni, zmniejszajac prawdopodobieristwo roztupania
malych, delikatnych elementéw.

3. Coronet Falcon Wymienna wielozebna koricéwka do kfa obrotowego

Ta wymienna koricdwka do kta obrotowego posiada pierscien i umieszczone na jego obwodzie
zeby, z centralnym punktem obrotowym zapewniajacym doktadne pozycjonowanie. Ksztaft
zapewnia wyjatkowo mocny chwyt, dzieki wielu punktom styku

z przedmiotem obrabianym, ktére znaczaco minimalizuja ryzyko rozszczepiania drewna.
Poniewaz chwyt jest roztozony na wielu matych zebach, a nie na 4 lub 6 zebach, mozliwe jest
wystarczajace uchwycenie drewna za pomoca sity docisku konika tokarki - nie ma potrzeby
whijania koricowki w drewno za pomoca pobijaka.

Inng korzyscig wynikajaca z takiej konstrukcji jest mozliwos¢ zdemontowania i ponownego
zamontowania przedmiotu, wykorzystujac srodek kfa i pierécien z zebami jako prowadnicy.

Ta koricdwka zapewnia rowniez fantastyczng przyczepnos¢ do drewnianych potfabrykatow
faczonych papierem, poniewaz pierscien zebéw zaciska sie w wielu punktach na obwodzie
przedmiotu w obu sekcjach drewna, po obu stronach potaczenia.

Wszystko to sprawia, ze jest idealnym dodatkiem do wielozebnego kia zabierakowego Coronet
Hawk, ktdre to razem zapewniaja bezpieczne mocowanie drewna na obu koricach tokarki szybko,
fatwo i bezpiecznie.

4. Coronet Falcon Wymienna koricéwka do kta obrotowego do toczenia dtugopiséw
Wymienna koricéwka kfa obrotowego do toczenia dtugopiséw zmienia sposdb pracy tokarzy.
Zamiast uzywac do zabezpieczenia pétfabrykatu w pozycji, wkretu na trzpieniu od strony konika
oraz mechanizmu i przekfadek, koricdwka do toczenia diugopiséw po prostu przesuwa sie po
pétfabrykacie. Sita mocujaca konika jest wowczas uzywana do zabezpieczenia komponentéw w
pozycji miedzy wrzeciennikiem a konikiem.

Taki sposdb oznacza, ze nie jest wywierany bezposredni nacisk na sam trzpien, co eliminuje
ryzyko jego wygiecia. Wygiecie trzpienia moze spowodowac, ze finalny produkt - diugopis
bedzie miat nieréwna grubo$¢ scianek, co z kolei uniemozliwi prawidtowe wyréwnanie jego
elementéw. Korzystanie z koricowki kfa pomoze wykona¢ mozliwie najdokfadniej i najlepiej
zaprojektowane picro/dtugopis.

Dodatkowo ta metoda jest szybka, tatwa i bezpieczna i oznacza ogromna oszczednos¢ czasu dla

ptodnych producentéw pidr.




Co skfada sie na uchwyt Premium?

Lina SC to seria wysokiej jakosci uchwytéw i szczek dla powaznych i profesjonalnych tokarzy. Opracowana w drodze konsultacji z réznymi grupami uzytkownikéw, od hobbystow,
po profesjonalnych tokarzy i specjalistow zajmujacych sie obrobka drewna. W rezultacie opracowano system, ktory uwazamy za najbardziej elastyczny i najbardziej wartosciowy z

dostepnych na rynku.

Jesli na rynku dostepnych jest tak wiele podobnie
wygladajacych uchwytow - co tak naprawde sktada si¢ na
uchwyt premium?

Patrzac na uchwyty oferowne w internecie, czesto nie
mozna jednoznacznie ocenic ich jakosci wykonania na
podstawie dostepnych informacji, zdje¢, a nawet filméw.
Nawet gdy trzymasz w rekach budzetowy uchwyt,

czesto trudno jest z zewnatrz dostrzec jego wady. Aby

go whasciwie ocenic, nalezy uchwyt rozebrac i doktadnie
zbadac.

Na co trzeba zwroci¢ uwage kupujac uchwyt
tokarski?

Jednym z pierwszych czynnikéw, ktéry nalezy wzia¢ pod
uwage, jest dostepny zakres szczek - czy obejmuje on
wszystkie prawdopodobne zakresy naszych projektow?
Spedzilismy duzo czasu na konsultacjach z profesjonalnymi
tokarzami, prezenterami, zapalonymi entuzjastami i
specjalistycznymi sprzedawcami, przy opracowywaniu

Prowadnice szczek

Prowadnice szczek sg prawdopodobnie najbardziej
krytycznymi elementami uchwytu. Tolerancja miedzy
prowadnicg szczeki i jej $lizgiem oraz prowadnica
szczeki i pierscieniem zebatym okresla, ile luzu
wystepuje w ruchu szczeki. Niektore marki promuja
luzne dopasowanie i obstuge jedna reka jako zalete - ale
to czesto maskuje staba kontrole nad tolerancjami. Jesli
oczekujesz precyzyjnego ruchu, aby zapewnic potrzebna
dokfadno$¢, pewnego mocowania i dtugiej zywotnosci
komponentéw, przy jednocznym komforcie obstugi,
wierzymy, ze uchwyty Record Power spetniaja wszystkie
te oczekiwania.

naszej oferty szczek. Staralismy sie zapewni¢ mozliwie
najszerszy zakres zastosowar, ale przy minimalnej liczbie
dostepnych typéw szczek, aby obnizy¢ koszty zakupu dla
uzytkownika. Maksymalnie uproszczono dobor szczek i
wyeliminowano ich powielanie sie oraz te rodzaje, ktérych
zakresy pokrywaty sie z innymi modelami.

Czy Twoja potencjalna marka lub producent maja
zaufanie do wtasnego produktu?

Chociaz nie ma standaryzacji w zakresie sposobu
mocowania szczek, uzywamy tego samego profilu
mocowania szczek i pozycji otworéw, co Nova i Sorby.
Dzieki temu ich szczeki mozna zamontowac w naszych
uchwytach, a nasze szczeki mozna zamontowac w ich
produktach. Jedli chodzi o narzedzia Record Power -
wszystkie nasze uchwyty i szczeki sa obrabiane CNC, co
zapewnia wysokie standardy jakosci. Dlatego tez nasza
gwarancja dziata takze w wypadku, gdy produkty Record
Power sg uzywane z konkurencyjna marka, o ile oczywiscie

Prowadnice szczek sg tam, gdzie montuje sie szczeki na
uchwycie - dlatego wazne jest, aby miejsca mocowania
byty precyzyjne i dobrze podparte, poniewaz podczas
toczenia tokarki pracuja z predkoscia kilku tysiecy
obrotéw na minute i nalezy po prostu wyeliminowac
ryzyko, ze szczeka sie poluzuje lub niewystarczajaco
mocuje element.

Prowadnice szczek Record Power

Nasze prowadnice szczek s3 jednymi z najszerszych
dostepnych, zapewniajac maksymalna site mocowania
i podparcie dla obrabianego przedmiotu. Prowadnice

UCHWYTY RECORD POWER

mocowanie jest kompatybilne. Dla przyktadu, jesli uchwyt
RP ulegnie uszkodzeniu ze szczeka kompatybilnego,
konkurencyjnego produktu —bedziemy honorowac
gwarancje na komponent naszego uchwytu. Lub jesli jedna
z naszych szczek ulegnie uszkodzeniu w kompatybilnym
uchwycie konkurenta - bedziemy honorowa¢ gwarancje na
nasz element szczeki. Jest jednak oczywiste, ze nie dajemy
gwarancji na komponenty konkurencji.

Diabel tkwi w szczegétach...

Stata dokfadnos¢ wykonania ma kluczowe znaczenie

dla wysokiej jakosci uchwytu tokarskiego. Wiaze sie to

ze znacznymi inwestycjami w oprzyrzadowanie, a takze
specjalistyczng wiedza inzynieryjna i rygorystyczna
kontrola jakosci - czynnikami, ktorych brakuje w produkgji
wielu tanich kopii wyprébowanych i budzacych zaufanie
projektow. Przy blizszym przyjrzeniu sie komponentom,
mozna dostrzec ogromne réznice w jakosci, co w znacznym
stopniu wptywa na niezawodnosc¢.

Record Power sg rowniez wytwarzane z wykorzystaniem
powtarzalnego i konsekwentnego procesu spiekania.
Ponizej zamieszczamy kilka przyktadéw poréwnania
prowadnic szczek Record Power z tanimi dostepnymi

na rynku kopiami. Rdznice te sg widoczne dopiero po
rozebraniu uchwytu na czesci sktadowe.

Mozna zobaczy¢ nie tylko réznice w wielkosci i
oferowanym wsparciu - mozna réwniez wyraznie
zobaczy¢ réznice w jakosci i wykonaniu czesci.

Uchwyty budzetowe

Cata prowadnica szczeki jest wieksza i zapewnia wieksze wsparcie
niz wiekszos¢ produktow konkurencyjnych, a wyraznie zaznaczona,
powtarzalna konstrukcja zapewnia najlepsze dopasowanie do slizgow.

UCHWYTY RECORD POWER

| . : !
Nasze duze, szerokie prowadnice

Scistych tolerancji i precyzji
wyl ia, aby zap i
powtarzalne dopasowanie na
slizgach.

Uchwyty budzetowe

Prowadnice szczek dolnych sa zle
szczek sa wykonane z zachowaniem obrobione, niespéjne i dajg zmienne
dopasowanie ze $lizgami - moga

Zle wspétpracowac z odpowiednimi
mocowaniami szczek, co skutkuje
niewystarczajacym mocowaniem.

| | el |

UCHWYTY RECORD POWER

Zastosowany przez nas proces
spiekania zapewnia spéjne,
doktadne obrobione wykorczenie,
zapewniajace niezawodnosc i
powtarzalnos¢ dziatania.

Dla poréwnania przedstawiono z lewej strony prowadnice szczek Record Power. Widac¢
wyraznie, o ile mniejsze i gorszej jakosci sa prowadnice innych szczek.

1

L | 1
Tanie kopie czesto cierpig z powodu ztego
wykonania, stabej kontroli tolerancji a
nawet przebicia - co jest dobrze widoczne
na zdjeciu przy otworach montazowych.
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Pierscienie zebate

Zaprojektowalismy serie SC tak, aby byta bezpieczna i intuicyjna w uzyciu. Konstrukcja pierscienia zebatego sprawia, ze uchwyty dziafaja zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby
zamkna¢ mocowanie i przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, aby je otworzy¢, podczas gdy uchwyty niektorych konkurentow dziataja w przeciwnym kierunku.

Pierscien zebaty wspdfpracuje z obrobionym maszynowo mocowaniem nosnikéw szczek i przenosi ruch obrotowy z klucza uchwytu, w celu otwarcia i zamkniecia szczek.

W przypadku uchwytéw premium wazne jest, aby byty one doktadnie wykonane.

PIERSCIEN ZEBATY RECORD POWER Pierscien zebaty budzetowy

B R T T e
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Nasze pierscienie zebate s3 wytwarzane na Pierscienie zebate tanich uchwytéw sa wytwarzane na urzadzeniach manualnych, co oznacza brak zgodnosci i czesto
maszynach CNC, co zapewnia ich zgodnoséi a3 jakosc.

doktadnosc¢.

PIERSCIEN ZEBATY RECORD POWER Pierécieri zebaty budzetowy

Nasz pierscien zebaty cechuje wysoka jakos¢ Tutaj mozna zobaczy¢ przyktady ztej jakosci wykonania i niezgodnych, Zle obrobionych odlewdw.
obrobki i wyrazny ksztat odlewanych zebow.

Klucze i zebniki uchwytow

Niektdre z naszych uchwytéw maja bezposrednie potaczenie klucza z pierscieniem zebatym, Zebniki sa w drozszej wersji, poniewaz to rozwigzanie kosztuje wiecej - jest wiecej
natomiast uchwyt SC4 wykorzystuje zebnik, ktory uruchamia kofo zebate. Dodanie zebnika komponentdéw, wiecej czynnosci zwigzanych z obrébka i wiekszy korpus, aby je pomiescic.
do SC4 ma na celu dostosowanie uchwytu dla tych uzytkownikéw, ktorzy preferuja klucz Niezaleznie od tego, czy patrzysz na klucz, czy na kofo zgbate - ponownie zwro¢ uwage na
szesciokatny do uruchamiania uchwytu, gdy dostep jest ograniczony przez obrabiany ukryta ceche, ktora jest widoczna dopiero po rozebraniu uchwytu:

przedmiot. Niektorzy uzytkownicy wola pozytywne uczucie jakie daje klucz bezposredni, a
inni preferuja klucz szesciokatny, wiec oferujemy naszym klientom obie opcje.

UCHWYTY RECORD POWER Uchwyty budzetowe

Nasze zebniki sa wykonane metoda odlewania inwestycyjnego, co Pecherzyki powietrzne i uszkodzenia sg widoczne w stabej jakos$ci zebnikach
zapewnia niezmienna jakos¢. Ostre i wyrazne ksztatty wskazuja na jakosé  budzetowych pokazanych w $rodku i po prawej stronie.
ich wykonania.

Whniosek
Po szczegdtowym przeanalizowaniu kopii uchwytéw klasy premium i zwyktych, mamy rowniez stanowi¢ powazny problem rzutujacy na bezpieczeristwo podczas pracy, gdyz czesci
nadzieje, ze niektdre niedociagniecia w wykonaniu sa teraz tatwe do zauwazenia i zrozumienia. mocujace szczeki do prowadnic w kopiowanych uchwytach, nie zawsze do korica spetniaja
To, co moze wygladac jak okazja na stronie internetowej lub katalogu - z produktami swoja funkcje. Nalezy miec na uwadze, ze uchwyt i szczeki podczas toczenia czesto obracaja sie
wygladajacymi bardzo podobnie jak markowe uchwyty premium - moze ukry¢ wiele potencjalnie z predkoscia kilku tysiecy obrotéw na minute.
niebezpiecznych niedociagniec. Kiedy nastepnym razem bedziecie zastanawiac sie nad réznicami w cenie miedzy uchwytami
Zfa obrdbka krytycznych czesci i uzycie ztej jakosci materiatow w podrébkach uchwytéw, nie Record Power a tanimi kopiami dostepnymi na rynku — mamy nadzieje, ze zauwazycie , ze zakup
tylko powoduje, ze uchwyt bedzie sprawiat ktopoty i niezadowolenie z jego dziatania. Moze on naszych uchwytéw to prawdziwa okazja, gdyz cechuje je dobry stosunek jakosci do ceny.



Uchwyty tokarskie Seria SC

Dodanie do serii uchwytow SC uchwytu SC1i SC2 oznacza, ze wraz z popularnymi na caltym swiecie SC3 i SC4, Record
Power oferuje szeroka game uchwytow i szczek spetniajacych praktycznie wszystkie wymagania tokarzy.

Uchwyty SC1 i SC2 Mini daja tokarzom mozliwos¢ wyboru 4 specjalistycznych szczek oraz tarczy tokarskiej, ktore utatwia toczenie matych zwienczen i miniaturowych elementoéw,
az do $redniej wielkosci kielicha lub miski, ze Swiadomoscia i spokojem, ze rozmiar uchwytu nie bedzie przeszkadzat podczas pracy na tokarce. Do uchwytu SC1 dostepny jest jako
opcja wkiad, ktory jest takze kompatybilny z uchwytem SC4 i daje takg sama elastyczno$c¢ jak SC4 i mozliwos¢ stosowania w bardzo wielu réznych tokarkach.

Dzieki zwigkszeniu wagi i zakresu wyboru szczek, SC3 posiada wszystkie cechy, jakich mozna oczekiwac¢ od dostep z boku uchwytu. Tylna ptyta zamykajaca

jest uchwytem z gwintem bezposrednim z mozliwoscia profesjonalnego uchwytu. chroni mechanizm wewnetrzny przed pytem i stanowi
wyboru trzech popularnych rozmiaréw gwintow i takze 72-pozycyjny system podziatowy. Dostepne
mozliwoscig stosowania 14 zestawow kompatybilnych do uchwytéw SC3 i SC4 zestawy szczek powalaja
szczek, ktére mozna wykorzystywac do matych, na mocowanie réznorodnych przedmiotéw: od
skomplikowanych prac, az po wieksze miski i talerze. matych misternych prac do misek, kielichéw i duzych
Dzieki wyzszej jakosci wykonania i zastosowaniu potmiskow, ktore sprawdza maksymalng wydajnos¢
wigkszego pierscienia zebatego i nosnika szczek Twojej tokarki.

niz uchwyty SC1iSC2, SC3 jest bardzo wywazony i

SC4 to najlepszy uchwyt w ofercie; wymagany jest
zakup wkfadu, aby mozna bylo stosowac go na
réznych tokarkach. Watek zebaty jest zintegrowany,

co powoduje, ze korpus jest troche wigekszy niz w

SC3 i pozwala na stosowanie klucza imbusowego
zakonczonego kulka — co jest bardzo przydatne w
momencie, kiedy wielko$¢ przedmiotu moze utrudniac

T sa | se | sa | sa |

Korpus wykonany w technologii CNC v v va v

Wysokiej jakosci wykonczenie v v v v

Rygorystyczna kontrola jakosci pod katem tolerancji v v 4 v

Spiekane slizgi szczek v v v v

Pierscien zebaty z zeliwa v v v v

Dostarczany z: Szczeki standardowe 40 mm  Szczeki standardowe 40 mm  Szczeki standardowe 50 mm,  Szczeki standardowe 50 mm,
i wkfad srubowy i wkfad Srubowy pierscien tarczy tokarskiej pierscien tarczy tokarskiej

87 mm i wktad srubowy 87 mm i wktad $rubowy

Rodzaj klucza Klucz tradycyjny Klucz tradycyjny Klucz tradycyjny Klucz imbusowy z kulka

Srednica korpusu 53,5mm 63,5mm 90 mm 100 mm

Glebokos¢ uchwytu bez szczek 70 mm z wkfadem 48 mm 41 mm 62,5 mm z wkfadem

Zintegrowany walek zebaty v

72-pozycyjny system podzialowy v

Tylna tarcza uchwytu 4

Gwint wrzeciona Wymagany wkiad Gwint bezposredni Gwint bezposredni Wymagany wktad

M33x3,5,11/4" x 8 TPI i M33x3,5, %" x 16 TPIi 1"
1"x8 TPI x 8 TPI

Dostepne zestawy szczek 4 zestawy szczek, 1 pierscien 4 zestawy szczek, 1 pierscien 12 zestawow szczek, 2 12 zestawodw szczek, 2
tarczy tokarskiej i wktad tarczy tokarskiej i wktad pierscienie tarczy tokarskiej  pierscienie tarczy tokarskiej
$rubowy $rubowy i wkfad $rubowy i wkfad $rubowy

e e



Zestawy z uchwytami Mini SC11SC2

Record Power. Uchwyty powstaly jako odpowiedz na potrzeby profesjonalnych tokarzy i mitosnikow tokarstwa, ktorzy

. Uchwyty SC1i SC2 to najnowsze uzupetnienie wysokiej jakosci uchwytow i szczek tokarskich oferowanych przez

A Wb

Uchwyt SC1 i SC2 to pierwsze uchwyty na rynku, ktére daja tokarzom optymalne
rozwiazanie, jesli chodzi o regularne toczenie matych, skomplikowanych przedmiotow
— obydwa w takiej samej klasie jakosci, jak znane i cenione przez tokarzy uchwyty SC3
i SC4.

Uchwyty te sa produkowane z uwzglednieniem tych samych standardéw jakosciowych,
0 SC3 i SC4- sa produkowane na najnowoczesniejszych maszynach CNC, pracujacych
w 3- osiach, zapewniajacych wymagane tolerancje wykonania. Mocowania szczek
wykonywane sg w procesie formowania wtryskowego metalu, ktory zapewnia

tym krytycznym elementom, wysoka wytrzymatos¢ na rozciaganie i powoduje,

ze zachowaja swoja site mocowania, nawet kiedy pracuja pod duzym naciskiem

na uchwyt. Pierécien zebaty i watek zebaty sg produkowane metoda odlewania
precyzyjnego, aby zagwarantowac najwyzsze tolerancje i powtarzalng doktadnos¢.
Uchwyt SC1 jest dostarczany bez wktadu. Wktad nalezy zakupi¢ osobno — do wyboru
jest 21 roznych wielkosci gwintu. Oznacza to, ze tylko dzieki wymianie wkfadu, mamy

SC1 Uchwyt tokarski Mini 2"

Wymaga zastosowania wktadu
Sprzedawane osobno (patrz strona 31

W zestawie:
SC1 60005 Uchwyt tokarski Mini 2"

62303  Szczeki standardowe 40 mm
62831 Wkifad srubowy do drewna
60219  Klucz do uchwytu

sygnalizowali potrzebe wysokiej jakosci uchwytu typu Mini do toczenia matych i sredniej wielkosci obiektow.

[

mozliwos¢ stosowania uchwytu na réznych tokarkach, z réznymi gwintami wrzeciona.
Wkfady do uchwytu SC1 s kompatybilne z uchwytem SC4. Korpus uchwytu SC1 o
$rednicy 53,5 mm (2") i dtugosci 70 mm( 2 3/4 ") jest bardzo kompaktowy. Utatwia
dostep do toczonego obiektu i idealnie nadaje sie do toczenia matych przedmiotéw.
Natomiast uchwyt SC2 ma gwint bezposredni M33 x 3,5 i posiada wigkszy korpus

niz SC1 - ma s$rednice 63,5 mm (2 1/2 ") i wieksza site mocowania. Brak przejsciowki
(wktadu) pozwolit tez na skrocenie dtugosci korpusu — wynosi ona 48 mm.

Obydwa uchwyty dostarczane sg w zestawach ze wktadem $rubowym do drewna,
standardowymi szczekami 40 mm typu jaskétczy ogon, kluczem tradycyjnym i
mocowaniem do szczek.

Istnieje bogata oferta szczek kompatybilnych zaréwno do uchwytu SC1 jak i SC2.
Zostaty one opracowane w porozumieniu z doswiadczonymi tokarzami, oferuja
maksymalna elastyczno$c i spetniaja wiekszos¢ oczekiwan poktadanych w uchwytach
typu Mini.

SC2 Uchwyt tokarski Mini 2 1/2"

W zestawie: Gwinty dostepne jako opcja:

SC2 Uchwyt tokarski Mini 2 72" 60001 M33x3,5
62303  Szczeki standardowe 40 mm 60002 11/4" x8TPI
62831 Wktad srubowy do drewna 60003 1" x8TPI

60216  Klucz do uchwytu




Szczeki do uchwytéw Mini SC1iSC2

Kazdy uchwyt jest na tyle dobry, naile dostepne do niego szczeki, poniewaz to one faktycznie
mocuja obrabiany przedmiot. Dlatego wazne jest uzyskanie zdrowej rownowage miedzy mozliwoscia
wykorzystania szczek do jak najwiekszej liczby zastosowain, ale bez przytlaczania uzytkownika zbyt
duzym wyborem lub powielaniem pewnych zakresow mocowania, jak to czesto zdarza.

Kiedy rozwineli$my linie uchwytéw SC w klasie premium, z nowymi uchwytami Mini SC1 i SC2, poswiecilismy co
najmniej tyle samo czasu na rozwoj szczek, jak i na same uchwyty — a prawdopodobnie nawet wiecej.

Na rynku dostepnych jest wiele podobnych uchwytéw mini i wszystkie maja ten sam ograniczony zakres szczek — a
niektore z nich w ogoéle nie maja sensu w przypadku wykonywania drobnych prac, do ktérych ten typ uchwytu jest
dedykowany.

Aby nasza oferta byta naprawde atrakcyjna, chcieliémy uzyskac pewnosé, ze zakres naszych szczek bedzie jak
najbardziej spojny i odpowiedni do rodzaju prac, przy ktérych te uchwyty sa najczesciej uzywane. Oferta szczek
zostata opracowana w porozumieniu z szeroka grupa profesjonalnych tokarzy, instruktoréw i prezenteréw, zapalonych
entuzjastow toczenia i wyspecjalizowanych sprzedawcow.

Zobacz fantastyczna serie 5 filmow Theo przedstawiajacych
petna oferte szczek SC1 i SC2 w akgji!

n youtube.com/RecordPowerTV

62303 Szczeki standardowe 40 mm

Standardowe szczeki 50 mm dostarczane z uchwytem, to najpopularniejsze i najbardziej wszechstronne szczeki serii
uchwytow SC3 / SC4. Istnieje takze ich mniejsza wersja 35 mm.

Dlatego wydawato sie nam sensowne, aby standardowa szczeka uchwytéw mini byta zminiaturyzowana wersjg tych
samych szczek 50 mm i 35 mm — z profilem w ksztatcie dzioba jastrzebia do mocowania czopéw i standardowym
profilem na jaskétczy ogon na zewnatrz, do mocowania w trybie rozszerzania.

Szczeki te beda prawdopodobnie najczedciej stosowane, poniewaz sg bardzo wszechstronne i idealne do mocowania
matych pudetek, matych misek i pétmiskow, kielichdw i wielu innych projektéw, podczas toczenia ktérych, maty czop lub
wagtebienie jest po prostu logicznym uchwytem. Szczeki te sa standardowo dostarczane z uchwytami SC1 i SC2.

SC1

Chwyt wewnetrzny: 39-49,5mm
Chwyt zewnetrzny (czop): 29-39mm
Chwyt zewnetrzny (kwadrat): 21 -33 mm

SC2
Chwyt wewnetrzny: 39-63mm

Chwyt zewnetrzny (czop): 29-51 mm
Chwyt zewnetrzny (kwadrat): 21 - 46,5 mm

62571 Pierscien tarczy tokarskiej 68 mm (2 11/16")

Nie znamy zadnego innego systemu uchwytéw mini oferujacego pierscien tarczy tokarskiej - ale jest to tak przydatny
osprzet, ze uznalismy, Ze jest nieodzowny réwniez w tym asortymencie. Pozwala nie tylko na zewnetrzne uksztattowanie
misek o rozsadnych rozmiarach przed ich odwrdceniem i zamontowaniem w standardowej szczece w celu wydrazenia

- Swietnie nadaje sie do projektow, ktorych nie mozna ukoriczy¢ w jednej sesji i / lub z jakiegokolwiek innego powodu,
wymagaja one ponownego montazu. Jest mocowany do uchwytu za pomoca standardowego zestawu szczek 40 mm,
ktory jest dostarczany zaréwno z uchwytem SC1, jak i SC2.

Praktycznie niemozliwe jest skuteczne, ponowne zamocowanie drewnianego *

czopa lub wgtebienia, poniewaz samo drewno w miare upltywu czasu,
bedzie sie rozszerzac, kurczy¢ lub po prostu pracowac. Ale jesli obiekt
zostanie zamocowany do pierscienia tarczy tokarskiej - mozna go |

w dowolnym momencie ponownie zamontowac na odpowiedniej f
szczece i bez jakichkolwiek probleméw kontynuowac realizacje *
projektu.

Srednica: 68 mm
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62301 Szczeki koputkowe

Szczeki koputkowe maja mata $rednice wewnetrzng, idealng do mocowania matych czopéw. Szczeki te ponadto zaciskaja
sie prawie do zera, umozliwiajac tym samym mocowanie w szczece nawet bardzo matych czopéw. Gladki ksztatt koputy
pozwala uzytkownikowi zblizy¢ dtori do obrabianego przedmiotu w celu dodatkowego podparcia, bez obawy o zranienie
na skutek kontaktu z wystajacymi krawedziami i samymi szczekami. Ksztatt szczek umozliwia réwniez tokarzowi dojécie
z narzedziem za obrabiany przedmiot, w celu oczyszczenia powierzchni przedmiotu, jedli akurat zachodzi taka potrzeba.

sc1
Chwyt zewnetrzny (czop): 4-11,5mm
Chwyt zewnetrzny (kwadrat): 4-11,5mm

SC2
Chwyt zewnetrzny (czop): 4-255mm
Chwyt zewnetrzny (kwadrat): 4 - 25,5 mm

62302 Szczeki kotkowe

Kolejny zestaw szczek z najpopularniejszych szczek stosowanych w petnowymiarowych uchwytach. Sa one réwniez
idealne do mocowania mniejszych projektow. Tak dobrano zakres mocowania szczek dla obydwu uchwytéw, aby byly
kompatybilne z wigkszoscia modeli podgrzewaczy tzw. teelightow, a takze z wieloma projektami miynkow do soli

lub pieprzu. Szczeki te zapewniaja doskonaly chwyt wewnetrzny/rozszerzajacy dla wielu réznorodnych projektow.
Koncowka szczeki ma ksztatt jaskétczego ogona, dzigki czemu moze by¢ ona uzywana takze samodzielnie jako
delikatny uchwyt. Szczeka moze byc¢ tez wprowadzona na catej dtugosci, wykorzystujac tylng powierzchnie szczeki jako
powierzchnie podparcia. W takim wypadku nacisk wywierany jest na cafej dtugosci, co zapobiega poluzowaniu sie
przedmiotu obrabianego- mocowanie jest wiec stabilniejsze niz w przypadku =

mocowania tylko z wykorzystaniem jaskétczego ogona. Zakoriczenie szczeki
na jaskétczy ogon oferuje dodatkowe zabezpieczenie w przypadku ;
mocowania w trybie rozszerzania.

sC1

Chwyt wewnetrzny: 39-47,5mm

Chwyt zewnetrzny (czop): 6-14,5mm

Chwyt zewnetrzny (kwadrat): 4,5- 12 mm |

SC2

Chwyt wewnetrzny: 39,5 - 60 mm
Chwyt zewnetrzny (czop): 6-26 mm
Chwyt zewnetrzny (kwadrat): 4,5 - 25 mm

62305 Szczeki do toczenia diugopisow

Kolejne z naszych najpopularniejszych szczek, bardzo logiczne dla tej serii, poniewaz uzytkownicy matych uchwytow

i miniaturowych projektéw, czesto réwniez tocza piora/ dtugopisy do pisania. Ten zestaw szczek jest stosowany do
wiercenia otworéw w pétfabrykacie, z ktérego zostanie wykonane pi6ro. Sprawdza sie takze doskonale do mocowania
dowolnego kwadratowego czopa czy innego przedmiotu obrabianego. Osoby zajmujace sie toczeniem pidr czy
diugopiséw zadowolg sie mozliwosciami, jakie daja uchwyty mini, bez koniecznosci B
zakupu petfnowymiarowego uchwytu i szczek do niego.

sC1
Chwyt zewnetrzny (czop): 14-20 mm
Chwyt zewnetrzny (kwadrat): 14 - 24,5 mm

SC2
Chwyt zewnetrzny (czop): 14-20 mm
Chwyt zewnetrzny (kwadrat): 14 -26 mm




Asortyment szczek do uchwytow SC3 i SC4: wybor najlepszych szczek do pracy

Przyktady zastosowan

Wiercenie potfabrykatow z drewna podczas
toczenia diugopisow

Wiercenie potfabrykatow akrylowych
podczas toczenia dtugopisow

Szpulki do koronki klockowej
===

Mate wrzeciono

<0

Duze wrzeciono

Mate/duze talerze

Mate/Srednie miski

- &

Duze/bardzo duze miski

Pusta forma/maty pojemnik

Mata/srednia/duza urna

299

Szczeki

Wiercenie

potfabrykatow potfabrykatow

z drewna

podczas

toczenia
dtugopisow

Wiercenie

akrylowych
podczas
toczenia

dtugopisow

Szpulki do
koronki
klockowej,
kotki i inne
drobne prac

Mate wrzeciono

e 40x150 mm

toczone miedzy

ktami

Duze
wrzeciono
60 x 250 mm

62321 Szczeki
standardowe
35 mm

Czop:

34 mm
Zagfebienie:

43 mm

62313 Szczeki
standardowe
50 mm

Czop:

46 mm
Zagfebienie:

53 mm

62323 Szczeki z
dtugimi noskami
mocujgcymi

Czop:

46 mm
Zagfebienie:

56 mm

Czop:

46 mm
Zagftebienie:

56 mm

62327 Szczeki
tokarskie z
otworem 9 mm

Zagfebienie:
28 mm

62336 Szczeki
Mini do
mocowania
czopow, z
otworem 13 mm

Zagfebienie:
30 mm

62317 Szczeki
typu jaskétczy
ogon 130 mm

62322 Zestaw
szczek 0 mocnym

chwycie do ciezkich| |

misek 75 mm

Czop:

54 mm
Zagfebienie:

85 mm

62329 Szczeki
typu jaskétczy
ogon 100 mm, z
gtebokim chwytem

62337 Szczeki
do toczenia
dlugopisow

62572 Pierscien
tarczy tokarskiej
87 mm (3,5")

62574 Pierscien
tarczy tokarskiej
126 mm (5")

62356
Demontowane
szczeki Mini do
misek do $r.
200 mm

62377
Demontowane
szczeki Mega
z kompletem
odbojnikéw

62378 Szczeki
plastikowe
miekkie RP

Czop:
15-37 mm

Sciskanie:
15-37 mm

Czop:
15-37 mm
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Maty talerz,
$r. 200 mm x

gteb. 33mm

$redni talerz,
$r. 300 mm x
gteb.50 mm

Duzy talerz,
$r. 600 mm x
gteb.100 mm

Bardzo duzy
talerz, sr. 1000
mm x gteb.
50 mm

Mata miska,
$r. 150 mm x
gteb. 45 mm

$rednia miska, Duza miska,
$r.250 mm x  $r. 350 mm x
gleb. 75 mm  gleb. 105 mm

Bardzo duza

miska, sr.
450 mm x
gteb.
135 mm

Pusta forma/ Pustaforma/

bardzo mate

pudetko, szer.

50 mm x wys.
120 mm

mala urna,
wys. 150 mm
X szer.
750 mm

Pusta forma /
$rednia urna,
wys. 250 mm x
szer. 125 mm

Pusta forma /
duza urna,
wys. 350 mm
X szer.
172 mm

Czop: Czop: Czop:
34 mm 34 mm 34 mm
Zagfebienie: Zagfebienie: Zagfebienie:
43 mm 43 mm 43 mm
Czop: Czop: Czop: Czop: Czop: Czop:
46 mm 46 mm 46 mm 46 mm 46 mm 46 mm
Zagtebienie: | Zagtebienie: Zagfebienie: | Zagtebienie: Zagfebienie: | Zagtebienie:
53 mm 53 mm 53 mm 53 mm 53 mm 53 mm
Czop: Czop: Czop: Czop: Czop: Czop:
46 mm 46 mm 46 mm 46 mm 46 mm 46 mm
Zagtebienie: | Zagtebienie: Zagtebienie: Zagtebienie: | Zagtebienie: | Zagtebienie:
56 mm 56 mm 56 mm 56 mm 56 mm 56 mm
Zagtebienie: Zagtebienie: Zagtebienie:
28 mm 28 mm 28 mm
Zagfebienie: Zagfebienie:
30 mm 30 mm
Czop: Czop: Czop: Czop: Czop: Czop: Czop: Czop:
114 mm 114 mm 114 mm 114 mm 114 mm 114 mm 114 mm 114 mm
Zaglebienie: | Zaglebienie: | Zaglebienie: Zaglebienie: | Zaglebienie: | Zaglebienie: Zaglebienie: | Zagtebienie:
130 mm 130 mm 130 mm 130 mm 130 mm 130 mm 130 mm 130 mm
Czop: Czop: Czop: Czop: Czop: Czop: Czop:
54 mm 54 mm 54 mm 54 mm Zagftebienie: 54 mm 54 mm 54 mm
Zagfebienie: | Zagtebienie: Zagftebienie: | Zagtebienie: 85 mm Zagfebienie: | Zagtebienie: | Zagtebienie:
85 mm 85 mm 85 mm 85 mm 85 mm 85 mm 85 mm
Czop: Czop: Czop: Czop: Czop: Czop: Czop: Czop: Czop: Czop:
82 mm 82 mm 82 mm 82 mm 82 mm 82 mm 82 mm 82 mm 82 mm 82 mm
Zagfebienie: | Zagtebienie: | Zagtebienie: | Zagtebienie: Zagfebienie: | Zagtebienie: | Zagtebienie: Zaglebienie: | Zaglebienie: | Zagtebienie:
100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Rozwieranie: | Rozwieranie: Rozwieranie: | Rozwieranie: | Rozwieranie: Rozwieranie: | Rozwieranie:
93-190 mm | 93-190 mm 93-190 mm | 93-190 mm | 93-190 mm 93-190 mm | 93-190 mm
Sciskanie: Sciskanie: Sciskanie: Sciskanie: Sciskanie: Sciskanie: Sciskanie:
57-170 mm | 57-170 mm 57170 mm | 57-170 mm | 57-170 mm 57-1770mm | 57-170 mm
Rozwieranie: | Rozwieranie: | Rozwieranie: Rozwieranie: | Rozwieranie: | Rozwieranie: | Rozwieranie: | Rozwieranie: | Rozwieranie: | Rozwieranie:
90-295 mm | 90-295mm | 90-295 mm 90-295 mm | 90-295mm | 90-295mm | 90-295mm | 90-295mm | 90-295mm | 90-295 mm
Sciskanie: Sciskanie: Sciskanie: Sciskanie: Sciskanie: Sciskanie: Sciskanie: Sciskanie: Sciskanie: Sciskanie:
53-275 mm 53-275mm | 53-275 mm 53-275mm | 53-275mm | 53-275mm | 53-275mm | 53-275mm | 53-275 mm 53-275 mm
Rozwieranie: | Rozwieranie: Rozwieranie: | Rozwieranie: | Rozwieranie: Rozwieranie: | Rozwieranie:
54 -140 mm | 54-140 mm 54-140 mm | 54-140 mm | 54 -140 mm 54 -140 mm | 54-140 mm
Sciskanie: Sciskanie: Sciskanie: Sciskanie: Sciskanie: Sciskanie: Sciskanie:
15-95 mm 15-95 mm 15-95 mm 15-95 mm 15-95 mm 15-95 mm 15-95 mm

Podane rozmiary czopow i zagtebien zapewniaja optymalny chwyt przy petnym fuku kazdej szczeki. Zalecenia dotyczace maksymalnych zdolnosci mocowania i wielkosci projektu zostaly okreslone dla suchego drewna o
$redniej gestosci, bez wad, sekow i kory. Zawsze gdy jest to mozliwe, w celu zapewnienia wiekszej stabilnosci i bezpieczenistwa, nalezy uzywac takze kta obrotowego na koniku, jako wsparcie elementu podczas toczenia.




Uchwyty tokarskie SC3 i SC4 - Wybér najlepszych szczek do pracy

Nasz ekskluzywny asortyment szczek tokarskich premium zostat starannie opracowany we wspétpracy z profesjonalnymi tokarzami i zapalonymi amatorami, tak aby zapewni¢
optymalnag jakos¢, elastycznosc i dobra relacje jakosci do ceny. Mialy tez oczywiscie pasowac zaréwno do uchwytu SC3 jak i SC4.

Online sa dostepne filmy prezentujace wszystkie
uchwyty tokarskie

W naszej kolekgji filméw online jest przedstawiony
kazdy zestaw szczek jest. Filmy wyjasniaja szczegétowo
zastosowania szczek i ich specyfikacje. Zapoznaj sie z
dostepnymi rodzajami szczek i znajdz idealny zestaw dla
swojego projektu.

° youtube.com/RecordPowerTV

Objasnienie pojecia zakres szczek
Powszechnym btedem jest przekonanie, ze im wigkszy
zakres rozmiaréw oferuje dany typ szczek (parametry

te s3 podawane w specyfikacji zakreséw rozwierania i
$ciskania), tym bardziej musza by one przydatne. Ale
niekoniecznie tak jest. Niezaleznie od tego, czy szczeki
rozszerzaja sie w zagtebieniu, czy w trybie Sciskania
zamykaja sie na czopie, generalnie im wigkszy kontakt
miedzy przedmiotem obrabianym a szczeka - tym lepszy
jest chwyt i tym lepsze i pewniejsze mocowanie.

Oznacza to, ze dla kazdego typu szczeki istnieje
optymalna $rednica, ktéra zapewni maksymalny
kontakt powierzchni szczek z drewnem. Ze wzgledu na
rézne grubosci szczek, mamy dla kazdej szczeki jeden
optymalny rozmiar, ktéry zapewnia optymalne Sciskanie
szczek na czopie i drugi optymalny rozmiar, podczas
rozszerzania szczek we wglebieniu. Ze wzgledu na
rozne $rednice szczek - dla kazdego czopu i wglebienia
uzywanego z dang szczeka, dostepne beda rézne
optymalne rozmiary.

Tak wiec, chociaz okreslamy peten zakres otwierania

i zamykania naszych szczek (tak jak robia to wszyscy
nasi konkurenci), podajemy réwniez optymalna wielkos¢
zaglebienia i optymalny rozmiar czopa dla kazdego
typu szczek, aby zapewni¢ maksymalny kontakt.

Wsparcie na calym obwodzie

Sciskanie Rozwieranie

Zmniejszony kontakt ze szczekami
zapewnia mniejszg site chwytu

Sciskanie Rozwieranie

Zalecane zastosowania chwytow i profili szczek

Do serii SC3 i SC4 dostepnych jest 14 typow szczek. Niektdre sa dostosowane do konkretnych zastosowan, a inne
moga obstugiwac szerszy zakres projektow. Tabela na poprzedniej stronie jest krotkim przewodnikiem po niektorych
czesto wykonywanych projektach tokarskich i szczekach, ktorych mozna uzy¢ do wykonania danego typu pracy.

Chwyt wewnetrzny czy zewnetrzny?

Istnieje wiele szczek, ktore chwytaja obrabiany przedmiot zaréwno od wewnatrz (rozszerzajac sie we wgtebieniu) jak
i zewnetrznie (zamykajac sie wokét czopa) i moga zapewniac taka sama site dla kazdego z tych trybow pracy.
Niektore z gtéwnych czynnikéw branych pod uwage przy wyborze najbardziej odpowiedniego chwytu to skfad
materiatu, rodzaj projektu, funkcjonalnos¢ i stopier wykoriczenia toczonego dzieta.

Jesli toczymy mata miske, by¢ moze projekt przewiduje tez wykonanie matej stopy. W takim przypadku mozna uzy¢
szczeki o odpowiednim rozmiarze, aby w trybie Sciskania zamocowac czop, ktory stanie sie podstawa miski.
Alternatywnie w przypadku projektu miski, ktora ma spoczywac ptasko na powierzchni - w takim wypadku moze
miec sens zagtebienie w przedmiocie. Nalezy zastanowic sie nad sktadem materiatu, aby zapewni¢ wystarczajaca
wytrzymato$¢ wokét zewnetrznego obwodu zagtebienia, tak aby opart sie sitom zacisku (minimum 20 mm lub %",
(llustracja 1). Jesli uzyjemy optymalnego wgtebienia, zgodnie z tabelg na na poprzedniej stronie, szczeki uchwytu
pozostawia tylko nieznaczne $lady, dzieki czemu mozna bedzie catkowicie wykoriczy¢ zewnetrzna powierzchnie
miski, facznie z natozeniem warstwy wykanczajacej, przed jej odwréceniem w celu wydrazenia obiektu.

Jesli natomiast toczymy bardzo szeroki talerz, ktory planujemy wykonac z duzego, ciezkiego i prawdopodobnie dos¢
drogiego drewna; nie ma wiec sensu traci¢ cennego surowca na wykonanie czopa, nawet jesli maja to by¢ straty
materiatu rzedu jednego cala lub dwdch. W takim przypadku lepiej zdecydowac sie ma wykonanie zagtebienia,
ktorego gtebokos¢ bedzie w jakis sposéb ograniczona — wazne jest zapewnienie jak najwiekszej przyczepnosci.
Mozna w takim przypadku uzy¢ szczek typu jaskdtczy ogon o duzej $rednicy, np. szczeki 62317, 130 mm, dla ktérych
optymalna $rednica wgtebienia wynosi 130 mm (llustracja 2).

Jesli jednak mamy wykonac duza, gteboka miske lub duze, wydrazone naczynie, ktdre oznaczajg wiekszy ciezar

do podparcia dalej od powierzchni szczek - prawdopodobnie potrzebowac bedziemy okreslonej gtebokosci $ciany i
duzej powierzchni styku, zapewniajacej dodatkowe wsparcie, na przyktad szczeki 62322 (llustracja 3) na jaskdtczy
ogon z odpowiednig gtebokoscig do mocowania duzego, dfugiego czopu oraz z zebami i jaskétczym ogonem, jak
rowniez szerokg powierzchnia zewnetrzna, ktéra bedzie dziatac jako powierzchnia styku, zapewniajac dodatkowe
wsparcie. Mozna tez zdecydowac sie na szczeki 62329 (llustracja 4) na jaskoétczy ogon z gtebokim chwytem, w trybie
rozszerzania i wykorzystanie gtebokosci bocznej Sciany jako dodatkowego wsparcia.

Tabela na nastepnej stronie przedstawia optymalne $rednice szczek zaréwno dla chwytéw wewnetrznych, jak i
zewnetrznych. Chociaz szczeki moga dziatac takze poza podanymi zakresami, podane optymalne wymiary zapewnia
maksymalny kontakt powierzchni z petnym tukiem kazdej szczeki.

<—>: minimum 20 mm

llustracja 2

llustracja 4
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Zestawy uchwytow SC3 i SC4 i dostepne do nich szczeki

SC3 Uchwyt tokarski z przekfadnig zebata SC4 Profesjonalny uchwyt tokarski z przektadnia zebata
SC3 Przeznaczony dla tej grupy tokarzy, ktérzy cenig wysoka jakos¢ uchwytu SC4 ma wiekszy korpus, gdyz posiada zintegrowane kofa zebate, napedzajace
premium a jednoczesnie sa ograniczeni budzetem jaki przeznaczaja na zakup. obrotowy pierécien zebaty, co utatwia obstuge uchwytu przy uzyciu klucza
Uchwyt posiada ten sam mechanizm zebaty i mocowania szczek jak SC4. Korpus imbusowego z kulka. Daje to mozliwo$¢ zastosowania starego klucza imbusowego z
uchwytu jest jednak mniejszy, poniewaz pierscien zebaty jest uruchamiany poprzez dtugim uchwytem, jesli mamy zamontowany wyjatkowo dfugi element. Tylna tarcza
otwdr znajdujacy sie z boku korpusu, przy uzyciu normalnego klucza do uchwytu. zamykajaca mocuje w miejscu kota zebate; posiada ona otwory indeksujace. Poza tym
SC3 jest tariszym rozwigzaniem, co osiagnieto poprzez wyeliminowanie posrednich lepiej chroni caty mechanizm wewnetrzny uchwytu przed pytem i zywica, przez co
kot zebatych, zmniejszenie wielkosci korpusu i ilosci uzytej stali, ale bez ujemnego uchwyt wymaga znacznie mniej czyszczenia i konserwacji. Najistotniejsze jest chyba
wplywu na jakos¢ samego uchwytu. Dostarczany tylko z bezposrednim gwintem jednak, ze uchwyt SC4 jest oferowany jako uchwyt z wktadem. Daje to uzytkownikowi
w korpusie (dostepne sa 3 wersje z najpopularniejszymi w Europie gwintami), co mozliwoé¢ stosowania uchwytu nie tylko na jednej tokarce o okreslonym gwincie
eliminuje dodatkowy koszt wktadki i upraszcza wykonanie. Uchwyt ten nie posiada wrzeciona. Przy zakupie dodatkowych, oferowanych w niskiej cenie wktadéw, uchwyt
tylnej tarczy zamykajacej, poniewaz ze wzgledu na brak potrzeby mocowania w mozna mocowac na innych tokarkach. Jest to zawsze tarisze rozwiazanie niz zakup
miejscu kot zebatych, nie jest ona konieczna. Klient otrzymuje wysokiej jakosci kolejnego uchwytu. Takze w wypadku zmiany gwintu wrzeciona w uzytkowanej
uchwyt, po mozliwie przystepnej cenie. tokarce, nie jest wymagany zakup nowego uchwytu a jedynie zakup nowego,

pasujacego wkiadu. Wktady do uchwytu sa oferowane osobno.

W zestawie: W zestawie:
sc3 Uchwyt tokarski SC3 z sca Profesjonalny uchwyt tokarski -
przektadnia zebata z przektadnia zebata

62313  Szczeki standardowe 50 mm
62833 Wkiad srubowy

62313  Szczeki standardowe 50 mm
62833 Wkiad srubowy

62816 Klucz do pierécienia zebatego 62826 Klucz imbusowy 8 mm z kulka

Pierscien tarczy tokarskiej

62825 Klucz uniwersalny
87 mm (3 2")

62572

Pierscien tarczy tokarskiej

62572 87 mm (3 1")

Gwinty dostepne jako opcja:
61064 3/4" x 16 TP

61062 1" x8TPI

61065 M33x3,5

Patrz strona 31 - petna
oferta wktadow do uchwytu.

Sy
N ‘:;
v yﬁéf, S

62002 Dodatkowy uchwyt

62321 Szczeki standardowe 35 mm Zestaw zawiera: korpus uchwytu, prowadnice
Szczeki te to mniejsza wersja szczek standardowych 50 mm. Szczeki maja szczek i kgmplet 8 Srub imbusowych do

takze profil jaskéfczego ogona i optymalna site podczas rozwierania jak mocowania szczek.

i doskonata site chwytu podczas zaciskania, dzieki profilowi w ksztatcie

jastrzebiego dzioba. Przeznaczone szczegdlnie do mocowania elementéw 62313 Szczeki standardowe 50 mm

zakonczonych matym czopem i elementow z zagtebieniem. Duza

" ,, . 2 - . Szczeki te posiadaja specjalny profil w ksztalcie jaskétczego ogona
uniwersalno$c¢ zestawu i doskonate uzupefnienie profesjonalnych narzedzi

podczas rozwierania i doskonaty chwyt podczas sciskania, dzieki profilowi

tokarskich. w ksztalcie jastrzebiego dzioba. Szczeki te to najbardziej uniwersalny i
popularny zestaw nadajacy sie do toczenia misek do okreslonego zakresu
a takze do zwyktego toczenia elementéw na wrzecienniku. Standardowo
I 3858 mm dostarczany z uchwytami SC3 i SC4.

Chwyt zewnetrzny (czop): 28 - 47 mm
Chwyt zewnetrzny (kwadrat): 16 - 37 mm

Chwyt wewnetrzny: 52 -72 mm

Chwyt zewnetrzny (czop): 42 -61 mm

ch trzny (kwadrat): 30- 51
62329 Szczeki typu jaskétczy ogon 100 mm, z gtebokim Myt zemetezny (kwaded "

chwytem

Szczeki o specjalnym profilu jaskétczego ogona sa idealne do toczenia

duzych misek, przedmiotow z mokrego drewna i przedmiotow wklestych. 62317 Szczeki typu jaskdfczy ogon - 130 mm

Szczeki te facza cechy poprzedniej wersji typu jaskotczy ogon 100 mm z Szczeki te posiadaja specjalny profil w ksztalcie jaskétczego ogona,

gtebokim korpusem i umieszczonymi wewnatrz zebami, ktére znaczaco
zwiekszaja uniwersalnos¢ zestawu. Zewnetrzne szczeki o profilu

jaskotczego ogona nadaja sie idealnie do mocowania duzych misek lub
talerzy, szczegolnie jesli sa one mocowane na czopie. Natomiast gteboki

dlatego nadaja sie idealnie do toczenia misek o srednicach do 760 mm
(30"). Istnieje takze mozliwos¢ odwrdcenia jaskdtczego ogona, co pozwala
na mocowanie poprzez sciskanie elementow zakoriczonych duzym

korpus, z wewnetrznymi zebami, nadaje sie ' CZoPEllL

idealnie do mocowania duzych, wydrazonych

przedmiotow.

Chwyt wewnetrzny: 9 - 114 mm Chwyt wewnetrzny: 125-145mm

Chwyt zewnetrzny (czop): 76 - 95 mm Chwyt zewnetrzny (czop): 104 - 123 mm

Chwyt zewnetrzny (kwadrat): 54 - 74 mm Chwyt zewnetrzny (kwadrat): 74 - 94 mm




Szczeki do uchwytéw SC3 | SC4

62322 Zestaw szczek o mocnym chwycie do ciezkich misek
- 75 mm

Ten zestaw szczek idealnie nadaje sie do toczenia ciezkich misek i
wazonow. Szeroka czes¢ czotowa stanowi doskonata baze dla misek i
wazonow, a gteboki zabkowany korpus, zapewnia duzg site mocowania
czopu. Chwyt wewnetrzny moze byc takze uzywany do mocowania

matych elementéw, wykonanych z surowego, mokrego drewna. Podczas
rozwierania segmentow szczek, zewnetrzny profil typu

jaskétczy ogon moze by¢ takze wykorzystany do
mocowania duzych talerzy. Bardzo uniwersalny
i wytrzymaly zestaw szczek.

81-102 mm
46 - 65 mm
Chwyt zewnetrzny (kwadrat): 33 - 54 mm

Chwyt wewnetrzny:

Chwyt zewnetrzny (czop):

62327 Szczeki kofowe, z otworem 9 mm

Ten typ szczek jest idealny do mocowania poprzez rozwieranie elementow
rurowych w obrabianych elementach, takich jak mtynki do soli lub
pieprzu. Zredukowano $rednice wewnetrzng do 9 mm, co powoduje, ze
szczeki nadaja sie idealnie do toczenia szpikulcow lub klockéw do koronki
klockowej. Wszystko to zwigksza zakres wykorzystania szczek. Zestaw jest
idealny do toczenia miniaturowych elementéw i mocowania elementow
od wewnatrz, bez uszkadzania ich powierzchni czy pozostawiania
nadmiernych sladow.

28 - 45 mm
9-28 mm
Chwyt zewnetrzny (kwadrat): 7 - 27 mm

Chwyt wewnetrzny:

Chwyt zewnetrzny (czop):

62337 Szczeki tokarskie do toczenia dtugopisow

To idealny zestaw do efektywnego wiercenia otwordw podczas wytwarzaniu
elementéw skfadowych dtugopiséw. Eliminuje koniecznos¢ uzycia wiertarki i
zapewnia znacznie wigksza precyzje, a gtebokie mocowanie, bazujace na czterech
powierzchniach oparcia, zapewnia wyjatkowo duzg site mocowania elementéw.
Wiercenie otworéw za pomoca tokarki oznacza petna kontrole nad predkoscia
wiercenia, co z kolei gwarantuje wysoka jako$¢ otworéw

wierconych w réznych materiatach. Ten komplet f

szczek jest tez bardzo przydatny podczas toczenia

matych elementéw. Poza mocnym chwytem, dtugos¢ - !
szczek pozwala na zwigkszenie odlegtosci miedzy ]
elementem a uchwytem, co zapewnia lepszy dostep.

11-20 mm
Chwyt zewnetrzny (kwadrat): 10 - 26 mm

Chwyt zewnetrzny (czop):

62574 Pierscien tarczy tokarskiej - 126 mm (5")
Pierscien tarczy tokarskiej nadaje sie idealnie do mocowania sredniej
wielkosci elementdw, z ktérych maja by¢ wytoczone miski. Dzieki
duzej sile mocowania, mozna go tez stosowac do elementow
niewywazonych. Pierscien jest mocowany na uchwycie za pomoca
zestawu standardowych szczek 50 mm, dostarczanego standardowo
z wszystkimi uchwytami oferowanymi o

przez Record Power. @ @
Nalezy stosowac z: @ @ f \\‘0

Standardowymi szczekami tokarskimi "\

50 mm (dostarczanymi z uchwytami B
SC31i5C4) &
Srednica: 126 mm

62323 Szczeki z dtugimi noskami mocujacymi

Bardzo uniwersalny zestaw szczek do toczenia misek o profilu jaskétczego
ogona zaréwno podczas rozwierania jak i Sciskania szczek. Gteboki
wewnetrzny chwyt jest bardzo uniwersalny, ale podstawowa zaleta jest
mozliwos$¢ toczenia z dala od uchwytu tokarskiego, co znaczaco zwieksza
dostep do podstawy toczonego elementu podczas czyszczenia

i profilowania elementu.

54 - 74 mm
38-58 mm
Chwyt zewnetrzny (kwadrat): 27,5 - 48 mm

Chwyt wewnetrzny:

Chwyt zewnetrzny (czop):

62336 Szczeki Mini do mocowania czopdw, z otworem 13 mm
W celu uzupetnienia oferty nowych szczek, ulepszono takze szczeki do
mocowania czopow. Szczeki te doskonale sprawdzaja sie do mocowania
metoda rozwierania elementow szczek. Ponadto posiadaja dodatkowe,
wyprofilowane powierzchnie i dodatkowe zabkowane powierzchnie na
zewnatrz. Wszystko to daje duza site mocowania w przypadku powierzchni
elementow, ktore nie s3 widoczne w produkcie finalnym. Komplet ma
otwor o $r. wewnetrznej 13 mm, co czyni go idealnym do toczenia duzych,
mocnych czopéw na pokrettach lub uchwytach,
zwiekszajac tym samy zakres wykorzystania
szczek.

26 - 46 mm ®
Chwyt zewnetrzny (czop): 13-33mm
Chwyt zewnetrzny (kwadrat): 11-31 mm

Chwyt wewnetrzny:

62572 Pierscien tarczy tokarskiej 87 mm (3 1/2")
Pierscien tarczy tokarskiej nadaje sie idealnie do mocowania $redniej
wielkosci elementdw, z ktdrych maja by¢ wykonane miski. Dzieki duzej
sile mocowania, mozna go tez stosowac do elementéw niewywazonych.
Pierscien jest mocowany na uchwycie za pomoca kompletu standardowych
szczek 50 mm, dostarczanego standardowo z wszystkimi uchwytami
oferowanymi przez Record Power.

@
Nalezy stosowac z: ’ f \\O
Standardowymi szczekami tokarskimi 50 mm J

. . . u !
(dostarczanymi z uchwytami SC3 i SC4) \
-

Srednica: 87 mm =

62356 Demontowane szczeki Mini do misek do $rednicy
200 mm

Demontowane szczeki sa bardzo popularne ze wzgledu na duza uniwersalnos¢.
Doskonale sprawdzaja sie zardwno przez mocowanie metoda rozwierania

jak i sciskania segmentow szczek. Mozna je stosowac w potaczeniu z innymi
zestawami szczek, tworzac tym samym zestaw idealnie dobrany do potrzeb
wykonywanego projektu. Miekkie zatyczki sa tak zaprojektowane, aby nie
pozostawiac na elemencie zadnych sladow. Sa tym
samym bardzo przydatne do ponownego
zamocowania gotowych lub czesciowo
ukoriczonych elementéw w celu
wykoriczenia obrobki.

95-215mm \ '
59-170 mm

Chwyt wewnetrzny:

Chwyt zewnetrzny (czop):

Chwyt zewnetrzny (kwadrat): 53 - 154 mm

RECORD POWER
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62377 Demontowane szczeki Mega z kompletem odbojnikéw

Komplet mozna stosowac na tokarkach o przeswicie nad tozem 305 mm (12") i mocowac elementy o $rednicy do 275 mm (10 3/4"), wykorzystujac funkcje
rozwierania szczek. Miekkie zatyczki sg tak zaprojektowane, aby nie pozostawiac na elemencie zadnych sladéw; sa tym samym bardzo przydatne do
ponownego mocowania juz gotowych lub czesciowo ukoriczonych elementéw, w celu wykoriczenia obrébki.

Chwyt wewnetrzny: 53-316 mm

Chwyt zewnetrzny (czop): 55-272 mm

Chwyt zewnetrzny (kwadrat): 51 - 250 mm

62378 Szczeki plastikowe migkkie RP

Szczeki wykonane z nylonu sa przeznaczone do
indywidualnego ksztattowania za pomoca
standardowych narzedzi tokarskich. Mozliwos¢ ta
pozwala na przygotowanie szczek optymalnie
dopasowanych do wielkosci i ksztattu toczonego
elementu i eliminuje ryzyko uszkadzania powierzchni
przy zachowanej duzej sile mocujacej.

Srednica:  118-140 mm
Glebokos¢: 26 mm

W zestawie:
62838 Komplet
odbojnikéw

Czesci zapasowe i akcesoria do uchwytow

62835 Zestaw do mocowania szczek
demontowanych

Zestaw ten jest kompatybilny z zestawami szczek
demontowanych Record Power 62356 Mini i
zestawem 62377.

62836 Zestaw mocujacy do uchwytow
tokarskich serii SC

Standardowy zestaw mocujacy do uchwytéw

tokarskich SC3 i SC4. Zestaw sktada sie z 8 srub z them
szesciokatnym, kluczy imbusowych 3 i 4 mm, $ruby
gwintowanej bez tba i podktadki z wtékna do mocowania
wktadow uchwytu.

62833 Standardowy wktad srubowy,
gwint prawy

Idealny do montowania elementéw z drewna
w uchwycie. Wkiad jest mocowany w szczekach
uchwytu.

o @
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62811 Kiet centrujacy

Bardzo przydatny kiet centrujacy mocowany jest w
szczekach standardowych 50 mm. Daje mozliwos¢
szybkiego mocowania przy toczeniu miedzy ktami i
eliminuje koniecznos¢ demontazu uchwytu tokarskiego
Z maszyny.

Wktady do uchwytow e N
Wymienione ponizej wktady sa kompatybilne i wymienne | e ]

z uchwytami SC1 i SC4: ‘I ==
62113 Gwintowany adapter M20 x 1,5 RH

62125 Gwintowany adapter RH M33 x 3,5 ISO

62128 Gwintowany adapter 3/4" x 16 TPI UNF RH

62130 Gwintowany adapter RH M30 x 3,5 RH

62132 Gwintowany adapter 1 1/4" x 8 TPI UNS-RH

62133 Gwintowany adapter 1" x 8 TPl UNC RH

62152 Gwintowany adapter M18 x 2,5 RH

Gwintowany adapter neutralny - mozliwos¢ wywiercenia otworu
do $r. 30 mm

62157




Przewodnik dla Kupujacych pilarke tasmowg - kiedy warto zainwestowac¢

Pilarka tasmowa dobrej jakosci jest czesto najbardziej uzyteczng i najczesciej uzywang maszyng w kazdym warsztacie; maszyna taka ma wiele
istotnych zalet.

Wszechstronnos¢
Przyktadnica moze byé uzy do wykonywani Mozliwos¢ tworzenia réznorodnych prac o Pochylanie stolu daje jeszcze wiecej mozliwosci
precyzyjnych, prostych cie¢ krzywoliniowych ksztattach e Dokfadne ciecia ukosne
e Rozcinanie duzych belek na mniejsze deski, ktorymi fatwo o Wycinanie kot i potfabrykatow do toczenia misek * Cigcia ukoéne zlozone
operowaé o tatwe wycinanie ksztattow i elementéw o zaokraglonych Oprzyrzadowanie i szersze zastosowania
o Ciecie forniréw wykorzystywanych potem przy produkcji mebli ksztattach e Szczeliny w stole i masywne, solidne stoly oferuja
* Wycinanie czop6w, aby uzyska¢ mocne pofaczenia w meblach ¢ Wycinanie ndg o réznorodnych ksztattach, opar¢ krzeset nieskoriczone mozliwosci mocowania oprzyrzadowania, ktére
e tatwa i doktadna zmiana rozmiaru drewna do wielkosci i innych elementéw meblowych umozliwi wykonywanie wszelkiego rodzaju powtarzalnych
wykorzystywanej do toczenia na tokarce lub w innych projektach. e Mozliwos¢ wykonania catych pudetek tylko przy uzyciu pilarki zadan lub prac, ktore wymagaja najwyzszej dokfadnosci.
tasmowej

=]

Zakres obrébki Wartos¢
Stosunek mozliwosci do zajmowanej powierzchni dla ﬂ Dobrg pilarke tasmowa cechuje niesamowity stosunek jakosci do ceny, nie tylko ze wzgledu na jej wszechstronnos¢.
wigkszosci pilarek tasmowych jest wyjatkowa: - Jesli poréwnamy cene pilarki tasmowej z inng maszyna np. pilarka stofowa o podobnym poziomie jakosci, funkgji i

wydajnosci— cena ta bedzie stanowi¢ zazwyczaj utamek ceny poréwnywanej maszyny.

SABRE-350 Pilarka tasmowa 1
| Zajmowana powierzchnia i Kluczowe aspekty budowy pilarek tasmowych

- 870 x 656 mm e . . . L P L .
Mak I kogé ciecia: 285 Konstrukcja pilarki tasmowej ma duzy wptyw na jej trwafos¢, doktadnosc i niezawodnosc. Przedstawiamy ponizej
CLEG(LELLEI A AT LETSE LN mm kluczowe aspekty, ktore nalezy wzia¢ pod uwage przy zakupie dowolnej pilarki tasmowej oraz poréwnanie pilarek

$redniej wielkosci pilarka stofowa Record Power z maszynami konkurencji w podobnych zakresach cenowych.

Zajmowana
powierzchnia

1910 x 1320 mm Ramy maszyn

Rama musi wytrzymywac naprezenia wytwarzane przez system napinania
tasmy tnacej. Staba rama moze odksztafcac sie i powodowac $cigganie sie
obudéw két tasmowych, powodujac tym samym uszkodzenie maszyny.

Maksymalna wysokos¢ ciecia: 80 mm

tatwosc uzycia o
Pilarki tasmowe Record Power

Pilarki tasmowe s3 ogélnie jednymi z najprzyjemniejszych W naszych wiekszych maszynach ramy sa sktadane i spawane z grubej
maszyn do pracy, poniewaz: o ) blachy stalowej i maja szeroki grzbiet, ktory zapewnia dodatkowa
* Podczas cigcia przedmiot obrabiany jest dociskany przez sztywno$¢. Ma to istotne znaczenie w przypadku bardziej wytrzymatych

ostrze do powierzchni stotu, dlatego tez nie moze zostac

maszyn. Obudowy két tasmowych sa wzmocnione dodatkowym materiatem,
wyrzucony z maszyny, jak w przypadku niektérych innych y Wy yen <3 y

aby zwiekszy¢ sztywnos¢ i wytrzymatosc.

maszyn.

o Jest t)(; jedna z najcichszych maszyn w warsztacie. Inne pilarki tasmowe

e Praktycznie wszystkie elementy pilarki tasmowej mozna Wielu naszych konkurentéw nawet w wielu maszynach o duzej wydajnosci,
regulowac - wigc jesli kiedykolwiek pojawi sie problem obudowy két tasmowych spawa do walcowanego wydrazonego profilu
z aplikacja lub cieciem, zwykle mozna wykonac prosta stanowiacego rame pilarki. Takie rozwiazanie jest odpowiednie tylko
ilogiczng regulacje, aby to naprawic. dla matych maszyn stotowych i nie zapewnia po prostu wystarczajacej

wytrzymatosci i sztywnosci wymaganej w wiekszych urzadzeniach.

RECORD POWER
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w pilarke tasmowa?

Kota tasmowe

Kota tasmowe sa mechanizmem napedowym tasmy tnacej.
Aby zapewnic ciche i ptynne cigcie, wazne jest, aby kota byly
dobrze wywazone. Aby uzyskac precyzyjne prowadzenie ostrza,
nalezy réwniez stosowac dobrej jakosci nakfadki na kota.
Pilarki tasmowe Record Power

Wszystkie nasze wigksze pilarki tasmowe (od BS300E wzwyz)
maja mocne, ciezkie kota wykonane z zeliwa, ktére zwiekszaja
efekt kota zamachowego. Sa dynamicznie wywazane i

maja grube gumowe nakfadki, ktére zapewniaja precyzyjne
prowadzenie tasmy i dfugowiecznosci. Jest to niezbedne,
zwhaszcza w przypadku wigkszych maszyn, dla ktorych istotne
jest zapewnienie duzej wytrzymatosci na sity napinajace
wigksze tasmy tnace i rygory intensywnego uzytkowania.
Inne pilarki tasmowe

Wielu naszych konkurentow uzywa lekkich kot wykonanych ze
stopow aluminiowych. Jest to odpowiednie dla matych pilarek
tasmowych, ale nie zapewnia wystarczajacej wytrzymatosci

w przypadku wiekszych maszyn, co znaczaco pogarsza ich
wydajnos¢.

Prowadnice tasmy tnacej

Zadaniem prowadnic tasmy tnacej jest zapobieganie
skrecaniu sie ostrza podczas ciecia. Prowadnice beda
wymagaly ponownej regulacji za kazdym razem, gdy zostanie
zamontowana tasma o innej szerokosci. Prowadnice czesto
wymagaja regulacji, nawet gdy uzywane sa tasmy o tej

samej szerokosci. Dlatego tez tatwos¢ regulacji, dobry dostep

i dobra widocznos¢, to niewatpliwe zalety kazdej pilarki.
Dobre wsparcie tasmy tnacej na duzej powierzchni zapewnia
bardziej precyzyjne rezultaty ciecia.

Pilarki taSmowe Record Power

Wszystkie pilarki tasmowe Record Power sg wyposazone w
fatwe w regulacji systemy prowadnic, ktore zapewniaja wiecej
niz wystarczajace podparcie w stosunku do wielkosci maszyny.
Szczegdlnie modele SABRE-250, SABRE-350 i SABRE-450
oferuja szybkie i proste rozwiazania, umozliwiajace fatwa
regulacje bez uzycia narzedzi.

Inne pilarki tasmowe

Wielu naszych konkurentéw uzywa systemow prowadnic,
ktdre po prostu nie zapewniaja wystarczajacego wsparcia,
czesto wykorzystujac w znacznie wigkszych modelach, systemy
prowadzenia zaprojektowane dla matych maszyn, dla ktérych
poprawna regulacja przy uzyciu réznych narzedzi, czesto moze
by¢ trudna i czasochfonna.

Darmowe video z klasy mistrzowskiej pilarek tasmowych

Wykorzystaj w petni swoja pilarke tasmowa korzystajac ze dostepnego filmu video z
mistrzowskich kurséw online, ktére zawiera prawie godzine niezbednych porad, w tym
omodwienie sposobow regulacji, konserwacji i réznorodnych technik ciecia.

https://www.recordpower.co.uk/bandsawmasterclass

Napinanie tasmy tnacej

p - - - I.
ki &
To krytyczny czynnik dla doktadnego, prostego ciecia. Nawet
dobrej jakosci tasmy tnace nie beda dobrze dziatac przy
niewystarczajacym naprezeniu. Sprezyny i mechanizmy slizgowe
w obudowie gérnego kofa musza by¢ wystarczajaco mocne,
aby wywierac nacisk do 20 000 psi, a rama maszyny musi by¢
wystarczajaco stablina i sztywna, aby nie odksztatcata sie pod
wplywem tych naciskéw.
Pilarki tasmowe Record Power
Nasze systemy napinajace réznia sie w calym zakresie maszyn,
a kazdy z nich zostat starannie i specjalnie zaprojektowany,
aby zapewnic wystarczajaca zdolnos¢ napinania tasmy dla
danego modelu maszyny. W szczegélnosci modele SABRE-350
i SABRE-450 wyposazone sa w mocne systemy sprezynowe
z gornymi prowadnicami, jak pokazano na rysunku, a takze
mechanizm zwalniania napiecia.
Inne pilarki tasmowe
Wielu naszych konkurentow uzywa |zejszych sprezyn i gornych
$lizgdw, ktdre po prostu nie zapewniaja odpowiedniego
napiecia, w przypadku wigkszych pilarek tasmowych, szczegélnie
w przypadku stosowania szerszych tasm tnacych. Na ich kotach
mozna zafozy¢ szerokie tasmy tnace, ale bez odpowiedniego
naprezenia, nie beda one w stanie dokfadnie ciac.

Przykiadnica

p

Sztywna przykfadnica jest niezbedna do wykonywania
dokfadnych, prostych cie¢. Wazne jest rowniez, aby maszyna
miata mozliwo$¢ wyregulowania przykfadnicy lub jej
mocowania, aby zapewni¢ wymagang prostopadfos¢ stotu i
tasmy tnacej.

Pilarki tasmowe Record Power

Przyktadnice wzdtuzne naszych wigkszych pilarek tasmowych
(BS300E i wiekszych) maja gtebokie profile ze stali, mocowane
bezpiecznie na stofach na masywnych stalowych pretach przy
uzyciu stalowych i zeliwnych zaciskow. Profile aluminiowe
mniejszych pilarek BS250 i SABRE-250 sa doskonatym
rozwigzaniem dla maszyn o mniejszych zakresach obrobki i
zapewniaja wystarczajace wsparcie.

Inne pilarki tasmowe

Wiekszos¢ naszych konkurentow wykorzystuje profile
aluminiowe jako przykfadnice wzdtuzne i wsporniki, czesto
nawet w pilarkach o duzym zakresie obrébki. Pozwala to
obnizenie kosztéw i ceny samej maszyny, ale znaczaco wptywa
na jej wydajnos$c i przy duzych zakresach obrobki nie zapewnia
czesto wystarczajacego wsparcia.

Silnik dobrej jakosci i odpowiednio duzej mocy jest niezbedny
w przypadku pilarek. Im glebsze ciecia zamierzasz wykonac,
tym wiekszej mocy bedziesz potrzebowac.

Pilarki tasmowe Record Power

Silniki Record Power zostaly tak zaprojektowane, aby zapewnic
wystarczajaca moc dostosowana do wydajnosci maszyn. Sa

to ciche silniki indukcyjne, chtodzone wentylatorem. Zawsze
jasno okreslamy parametry wejsciowe i wyjéciowe kazdego
silnika, jednak wigkszos¢ naszych konkurentéw podaje tylko
jedna moc silnika - tylko moc wejéciowa.

Inne pilarki tasmowe

Wielu naszych konkurentow uzywa do swoich pit tasmowych
silnikéw o niskiej mocy, co zapewnia gorsza wydajnosc

i skraca zywotnosc silnika. Zwykle podaje sie tylko moc
wejsciowa silnika, wiec aby uzyska¢ doktadne poréwnanie
miedzy markami, nalezy rowniez pozna¢ moc wyjsciowa, ktéra
pokazuje rzeczywista moc maszyny.

Stoly

Stof jest podpora i obszarem roboczym pilarki taSmowej. Wraz z
przyktadnica jest to réwniez punkt odniesienia, wzgledem ktérego
bedzie wykonywanych wiele cig¢. Dlatego wigc niewatpliwie
ogromna zaletg jest réwna, mocna i stabilna powierzchnia stofu.
Wazne jest rowniez, aby stét posiadat mozliwos¢ precyzyjnego
ustawienia pod katem 90° wzgledem ostrza. Solidne mocowanie
stofu z precyzyjna regulacja jest wielka zaleta kazdej pilarki.
Pilarki tasmowe Record Power

Duze i cigzkie, zapewniajace maksymalne wsparcie, wysokie]
jakosci stoly w pilarkach Record Power sa wykonane z zeliwa
szarego. Stoly sa szlifowane, a nastepnie polerowane, aby
zminimalizowac tarcie. Seria premium posiada ukosne szczeliny
po obu stronach tasmy tnacej, aby umozliwic ciecie pod

roznymi katami. Zwieszenia stotow pilarek klasy premium sa
jednoczesciowym, dwustronnym odlewem zapewniajacym
sztywnosc i sa wyposazone w mechanizm zebatkowy pochylania
stofu, ktory umozliwia szybkie i proste (nawet jedna reka)
ustawienie stofu pod wymaganym katem. Mocowanie stofu
umieszczone jest na plycie w gornej czesci obudowy dolnego
kota i posiada sruby do podnoszenia, utatwiajace precyzyjne
poziomowanie.

Inne pilarki tasmowe

Wielu naszych konkurentow uzywa mniejszych stotow z tylko
zgrubnie obrobionymi powierzchniami, ktére moga utrudnia¢
przesuw obrabianego przedmiotu. Wiekszo$¢ z nich ma tylko
jedna szczeline uko$na po prawej stronie ostrza, co sprawia,

e nie ma w nich mozliwosci wykonywania cig¢ uciosowych

w szerokich elementach. Wigkszos¢ nie ma tez zebatkowego
mechanizmu pochylania stotu, dlatego nalezy ja przechylac
recznie, co stanowi duze utrudnienie. Moze to by¢ trudne do
wykonania, zwlaszcza w wigkszych maszynach z ciezszymi
stofami. Mozna wyobrazic sobie prébe zmiany pofozenia pod
katem ciezkiego stotu w momencie, kiedy podtrzymujesz go
tylko jedna reka.




SABRE-250 Pilarka tasmowa 10"

Po wprowadzeniu na rynek niezwykle popularnych pilarek tasmowych model prawdziwym liderem w kategorii pilarek tasmowych do zastosowan
SABRE-350 i SABRE-450, Record Power zdecydowat sie pobrac czes¢ DNA ogdlnych. Do maszyny jest dostepna jako opcja jezdna podstawa. W

tych rewolucyjnych maszyn i zastosowac je w bardziej kompaktowym konfiguracji z podstawa, maszyna pod wzgledem jakosci i funkgji, znacznie
modelu o Srednicy kot 10”. Efektem tej decyzji jest pilarka taczaca funkcje przewyzsza wiele tafiszych maszyn wolnostojacych dostepnych na rynku.
klasy premium i posiadajaca niezrownang wydajnoscia w swojej klasie Efektem finalnym, jest wysokiej jakosci niedroga pilarka tasmowa, ktéra
wielkosci. Jestesmy przekonani, ze udato nam sie stworzy¢ wysokiej jakosci zachowuje kompaktowe rozmiary BS250, oferujac jednoczesnie zwiekszona
stotowa pilarke tasmowa, dostepna na rynku w tym przedziale cenowym. wydajnoéé, uzytecznoé¢ i doktadnosc obrobki.

Zwigkszona wydajnos¢ i moc urzadzenia, w pofaczeniu z unikalnymi

funkcjami SABRE, ktore dostepne sg teraz w tej maszynie, czynia ten

Kota pilarki
Ulepszone, cigzsze kofa taSmowe zapewniajg

ptynna i wydajna prace.

-

Obustronne mocowanie przyktadnicy do
ciecia wzdluznego

Unikatowe wzornictwo mocowania ogranicznika,
pozwala na zamocowanie przykfadnicy z prawej
strony tasmy tnacej i zabezpieczenie wytlaczanej
listwy ogranicznika po drugiej stronie mocowania.
Jest to idealne rozwiazanie do ciecia drewna, gdy
stof jest ustawiony pod katem.

Precyzyjna regulacja

Mocowanie przyktadnicy wzdtuznej jest
wyposazone w tatwo dostepne sruby do
precyzyjnej requlacji prowadnicy wzgledem tasmy,
co odczuwalnie zwigksza doktadnos¢ maszyny.

Zintegrowany schowek przyktadnicy do
ciecia wzdluznego

Gdy przykfadnica nie jest uzywana, mozna ja
bezpiecznie przechowywac z boku maszyny.

34
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Na zdjeciu z dostepna jako opcja podstawa i zestawem kot.
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Regulacja naciaggu tasmy tnacej na
mimosrodzie

Spotykany zwykle tylko w wiekszych maszynach,
wydajny system naciggu tasmy tnacej z funkcja
szybkiego mocowania tasmy, pozwala na szybka i
fatwa wymiane narzedzia.

Prosta regulacja prowadnic tasmy tnacej
tatwa i szybka regulacja sprezynowych prowadnic
tasmy tnacej odbywa sie bez uzycia narzedzi.

Stot

Solidny, precyzyjnie szlifowany stot z zeliwa,
zapewnia idealne wsparcie podczas prac z
materiatami o niskim wspétczynniku tarcia.

-

&
Przesuniete zawiasy drzwiowe

Nawet gdy maszyna jest ustawiona przy Scianie
warsztatu, przesuniete zawiasy umozliwiajg
otwarcie drzwi na tyle, aby zapewni¢ dobry
dostep na czas trwania wymiany tasmy tnacej bez
koniecznosci demontazu drzwi lub odsuwania
pilarki tasmowej od sciany.

Dwie predkosci

Wyzsza predkos¢ jest idealna do ogdlnego cigcia
drewna, a nizsza jest odpowiednia do twardszego
lub kruchego drewna, aby zmniejszy¢ ryzyko jego
palenia podczas ciecia.

SPECYFIKACJA

Maksymalna wysokos¢ ciecia:
Maksymalna szerokos¢ ciecia:
Wielkos¢ stotu:

Wysokos¢ stotu od podiogi:

Wysokosc¢ stotu od podiogi z
zestawem kot jezdnych

Moc silnika P1:

Moc silnika P2:

Dlugosc¢ tasmy tnace;j:
Zakres szerokosci tasmy:
Predkos¢ tasmy:

Srednica krééca odciggowego:

Waga:
Wymiary:

NIEZBEDNE AKCESORIA
BS250-AW Podstawa jezdna

BB70-3PACK Zestaw 3 tasm tnacych do
SABRE-250 /BS250 (1/4",3/8" i 1/2")

127 mm
245 mm
350mm x 318 mm
368 mm

1033 mm

550 W

370 W

701/2"

114-1/2"

460 m/mini 1000m/min

wewnetrzna 58,8 mm, zewnetrzna 64,5 mm (kompatybilna z
wezem odciggowym CamVac CVA250-10-102, 2 1/2")

35kg

wys.865 x szer.525 x gteb.470 mm

Darmowe video z klasy mistrzowskiej
pilarek tasmowych
Wykorzystaj w petni swoja pilarke
tasmowa korzystajac ze dostepnego
filmu video z mistrzowskich kursow
online, ktdre zawiera prawie godzine
niezbednych porad, w tym oméwienie
sposobow regulacji, konserwacji

i réznorodnych technik ciecia.

https://www.recordpower.co.uk/
bandsawmasterclass




W szczegotach: Pilarka SABRE-350 i SABRE-450

Szybkie pozycjonowanie
przyktadnicy na mimosrodzie

W przykfadnicy modeli SABRE precyzyjna regulacja ustawienia
rownolegtosci przyktadnicy wzgledem tasmy tnacej jest
bardzo prosta. Wewnatrz mocowania przykfadnicy znajduje
sie mimosrod, ktdra przesuwa gtéwna listwe przyktadnicy za
pomoca prostego i ergonomicznego pokretfa regulacyjnego,
ktore mozna tatwo zablokowac po ustawieniu. Koniec z
ktopotliwym ustawianiem prowadnic lub podktadek, aby

uzyskac idealne ciecie.

»

Dwustronne mocowanie ogranicznika

Unikatowe wzornictwo mocowania ogranicznika, pozwala
na zamocowanie przykfadnicy z prawej strony tasm tnacej
i zabezpieczenie wyttaczanej listwy ogranicznika po drugiej
stronie mocowania.

Wysoka listwa przyktadnicy rownolegtej

Masywna listwa przykfadnicy réwnolegtej zapewnia doskonate
oparcie dla duzych i ciezkich elementow.

Prosty montaz przyktadnicy

Nylonowe podktadki umieszczone na dole kazdego z koricow
przyktadnicy zapewniaja ptynny przesuw po catej powierzchni
stolu i szczelinach do mocowania ogranicznika katowego.

Diuga przyktadnica rownolegta z
zaznaczong laserowo skala

Dlugos¢ szyny przyktadnicy oznacza, ze sama przyktadnice
mozna uzywac po kazdej ze stron tasmy tnacej bez
koniecznosci zmiany potozenia szyny. Zaznaczona laserowo
skala zapewnia dtugoletnia trwatos¢ podczas catego czasu
eksploatowania maszyny.

W zestawie przyktadnica jednopunktowa

Dostarczana z maszyna jednopunktowa przykfadnice mozna

fatwo zamontowac i zdemontowac w zaleznosci do preferencji
i projektu uzytkownika. Przyktadnica jednopunktowa moze by¢
bardzo pomocna w przypadku gtebokich cie¢, podczas ktérych

boczny nacisk na przykfadnice gtéwna grozi przycisnieciem
ostrza po stronie cietego odpadu. Mozna jg takze stosowac,
aby sledzic linie ciecia i kompensowac réznorodnos¢ utozenia
stojow lub przesuw tasmy tnacej. Jest szczegélnie pomocna
podczas ciecia zakrzywionych elementéw o takiej samej
grubosci.

Prosta regulacja prowadzenia tasmy
tnacej

Wszystkie prowadnice w maszynach SABRE sa obciazone
sprezyna, nie wymagaja uzycia narzedzi i sa proste i intuicyjne
w regulagji i ustawieniu. Obydwie maszyny sa wyposazone

w prowadnice boczne i oporowe nad i pod stotami. Kazda
prowadnice mozna poluzowac zwyklym obroceniem pokretta,
wewnetrzna sprezyna odpycha prowadnice od tasmy tnacej

i zapewnia doktadnie taki konieczny docisk w kierunku
przeciwnym, aby precyzyjna regulacja byta mozliwie prosta
i intuicyjna. Kolejny prosty obrét w przeciwnym kierunku
blokuje ustawienie.

Zeliwne mocowanie uchwytu narzedziowego

Prowadnice s3 montowane w uchwycie narzedziowym a

ten z kolei w pilarkach SABRE jest zabudowany w bardzo
solidnym, zeliwnym mocowaniu. Taka konstrukcja zapewnia
precyzyjny, rownolegly ruch gérnych prowadnic, ktére
poruszaja sie po masywnym system zebatkowym. Taki sposob
montowania jest znacznie lepszy od tego spotykanego w
alternatywnych urzadzeniach, w ktérych uchwyt narzedziowy
jest po prostu mocowany na ramie pilarki, ktora nie jest
frezowana maszynowo. Mocowanie typu SABRE to bardzo
solidny, niezalezny uchwyt, z Srubami mocujacymi i Srubami
podnoszacymi, ktore zapewniaja caly czas wysoka dokfadnosé.

Przydatny wskaznik wysokosci

Poniewaz zawsze powtarzamy, zeby “mierzy¢ dwukrotnie,
aby ciac tylko raz", ostony tasmy w pilarkach SABRE-350

i SABRE-450 posiadaja skale, ktora wskazuje wysokos¢
ciecia. Jest to bardzo przydatny i szybki punkt orientacyjny,
aby ustawi¢ prowadnice na wymagana wysokos¢ przed
przystapieniem do ostatecznego ustalania wymiaru i
ostatecznego ustawienia wysokosci.

F

Przemystowy system napinania tasmy
tnacej z systemem szybkiego naciagu

Nowy i ulepszony system napinania tasmy pracuje w oparciu
0 masywna, zeliwng, odlewang maszynowo pare krzywek,
ktore s3 uruchamiane przez dtuga dzwignie, dzieki czemu
regulacja jest bardzo fatwa i nie wymaga duzego wysitku.
Jest to ten sam system, ktdry przez wiele lat byt stosowany
w typowo przemystowej linii maszyn i pozwalat na bardzo
szybkie i proste napinanie i zwalnianie tasmy tnacej.
Precyzyjna regulacja jest natomiast realizowana przez koto
reczne znajdujace sie na gorze obudowy gérnego kota.
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Dostepne filmy video
youtube.com/RecordPowerTV

Wysokiej jakosci system naciagu

Jesli wiemy, ze tasma tnaca jest w dobrej kondycji, to
przyczyna ,wedrowania” tasmy jest zawsze niewlasciwy jej
naciag. System napinania tasmy w pilarkach SABRE-350 i
SABRE-450 to wysokiej jakosci rozwiazanie, zaprojektowane,
aby zapewni¢ odpowiedni naciag dla kazdej szerokosci tasmy,
jaka mozemy zainstalowac w kazdym z modeli.

Zeliwne, precyzyjnie szlifowane stoly

Obrabiane maszynowo stoty maja zapewnic catkowita
pfaskos¢ i minimalne tarcie. Stoly te posiadajg takze, znacznie
przewyzszajace stosowane powszechnie standardy, szczeliny
prowadzace 19/24 mm o przekroju litery 'T" do mocowania
réznorodnych, dostepnych i kompatybilnych akcesoriow i
ogranicznikéw. Poza tym bok oraz tyt stotu sg obrobione
maszynowo z wstepnie nawierconymi otworami, w ktérych
mozna zamontowac przedtuzenia stotéw lub wykorzysta¢ do
zamocowania akcesoriow czy prowadnic wiasnej konstrukcji.

Masywny mechanizm obrotowy

Obszerny i wytrzymaty mechanizm obrotowy zapewnia
solidne wsparcie dla precyzyjnie obrobionych stotéw i jest
bardzo prosty do regulacji, ktéra odbywa si¢ na masywnym
systemie zebatkowym i ktéry mozna bardzo fatwo zablokowac
i odblokowac przy pomocy obszernej dzwigni szybko-
blokujacej.

Regulowany wkiad stotu

Sruby poziomujace s3 zintegrowane we wkiad stofu i
pozwalaja na jego precyzyjne poziomowanie tak, aby mozliwe
byto, w zaleznosci od preferencji, ustawienie wktadu réwno z
powierzchnig stofu lub troche ponizej. Taki system zapewnia
niczym niezaktocony przesuw elementu obrabianego po stole.

Trzpien poziomowania stotu

Trzpien zapewnia, ze dzielona powierzchnia stotu jest w
poziomie - system taki jest nie tylko doktadny, ale rowniez
bardzo szybki i tatwy w przypadku wymiany tasmy tnacej
— demontaz i wymiana odbywaja sie bardzo sprawnie. Jest
to bardziej wygodne niz blokady obstugiwane za pomoca
narzedzi.

Masywne kota pilarki wykonane z odlewu zeliwnego

Dynamicznie wywazone, masywne kofa pilarki zapewniaja
efekt kota zamachowego podczas ruchu i przenoszenia sity a
takze skutecznos¢ i ptynng prace maszyn. Zmniejsza to rowniez
obcigzenie silnika, zapewniajac jego dtuzsza zywotnosc.

Koronowe kota pilarki

Wiekszos¢ pilarek tasmowych posiada ptaski profil i ptaskie
naktadki, co moze prowadzi¢ do wczesniejszego zuzywania
naktadek i nie utatwia prowadzenia tasmy. Koronowe
nakiadki i koronowe kota pomagaja w naturalnym biegu
tasmy przez $rodek kota i podnoszg sama tasme tnaca,

aby zminimalizowac kontakt pomiedzy zebami tasmy a
naktadkami. W maszynach SABRE-350 i SABRE-450 ten
promien jest wykonany bezposrednio w odlewie, jest wigc
trwalym rozwiazaniem, ktore nie podlega zuzyciu i pozostaje
nienaruszony nawet po zmianie nakfadek.

Okienko inspekcyjne kontroli biegu tasmy

Okienko inspekcyjne umozliwia obserwowanie tasmy tnacej z
boku kota tasmowego, co znacznie ufatwia sledzenie niz proby
kompensacji podejmowane z przodu maszyny.

!

Zintegrowana podstawa (pod pilarke
SABRE-350)

Zintegrowana podstawa pod pilarke stuzy jako miejsce
przechowywania narzedzi, drewna i instrukgji.

Przesuniete zawiasy drzwiowe

Nawet gdy maszyna jest ustawiona przy $cianie warsztatu,
przesuniete zawiasy umozliwiaja otwarcie drzwi na tyle, aby
zapewnic¢ dobry dostep na czas trwania wymiany tasmy tnacej
bez koniecznosci demontazu drzwi lub odsuwania pilarki
tasmowej od $ciany.

Predkosci tasmy

Grubos¢ ramy, dodatkowe zebrowanie i dynamicznie
wywazone kota pilarki pozwalaja na uzyskanie w modelach
SABRE-350 i SABRE-450 predkosci tasmy 1.000 metrow/
minute- co jest wartoscig okoto 20% wyzsza w poréwnaniu

z innymi maszynami z naszej oferty. To pozwala na szybsze
ciecia i uzyskiwanie lepszej powierzchni ciecia przy stosowaniu
grubszych tasm tnacych, ktdre sg czesto konieczne w wypadku
ciecia grubszych materiatéw, aby usuna¢ wystarczajaca ilos¢
odpadéw podczas cigcia.

.i??
}
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SABRE-350 Pilarka tasmowa 14"

Pilarki tasmowe SABRE Record Power to kolejny krok ewolucyjny w ofercie tego znanego i wiodacego na rynku
producenta pilarek. Do rozwiazan zastosowanych w asortymencie premium, w modelu SABRE-350 wprowadzono
kilka fantastycznych nowych funkji, dzieki czemu uzyskano maszyne o wigkszej wydajnosci, precyzyjnosci i fatwosci
obstugi, oraz parametrach rzadko spotykanych w tej klasie cenowej. Pilarka wyposazona jest silnik o mocy 1100 W

(1 1/2 KM), ktéry w potaczeniu z wytrzymatymi, zeliwnymi kotami, zapewnia duza moc podczas pracy w petnym
zakresie obrdbki. Dwie predkosci, szybsze niz w innych poréwnywalnych maszynach, powoduja, ze model ten nadaje
sie idealnie do ciecia metali niezelaznych jak i drewna. Funkcja szybkiego ustawiania ogranicznika, prowadnice
sprezynowe, zwalnianie naciggu tasmy na mimosrodzie, dwustronne mocowanie ogranicznika, sprawiaja, ze pilarka
jest tatwa pod wzgledem obstugi i ustawiania — pozwala uzytkownikowi na catkowite skoncentrowanie sie na
wykonywanym projekcie.

DOSTEPNE JAKO OPCJA

1.67050 Komplet két do pilarki SABRE-350

2.67052 Przedtuzenie stofu do maszyn SABRE

3.68051 Zeliwny ogranicznik do ciecia pod katem

4. 88890 Krotka przyktadnica do cie¢ wzdtuznych do maszyn serii SABRE

Zintegrowana podstwa
pod maszyne

Szafka pod maszyne
zapewnia przydatne
miejsce do przechowywania
narzedzi i poHabrykatow z
drewna.

MATERIALY EKSPLOATACYJNE

BB111-3PACK Zestaw 3 tasm tnacych
do Sabre-350 (1/4",3/8"i1/2")

POROWNANIE: SABRE-350 SABRE-450
Podstawa pod maszyne v
Elektromechniczne zwalnianie hamulca v/
Liczba predkosci 2 1
Liczba kro¢cow odciagowych 1 2
Jako opcja zestaw kot v v/ Darmowe video z klasy
Jako opcja przyktadnica katowa v v mistrzowskiej pilarek tasmowych
Jako opcja krotka przyktadnica wzdtuzna v v E;tﬁg:szvv\(,m;‘;?gggowemo'uk/
SPECYFIKACJA
Maksymalna wysokos¢ ciecia: 285 mm Moc silnika P1: 1,5 kW Predkos¢ tasmy: 440 & 1000 m / minute
Szerokos¢ ciecia: 345 mm Moc silnika P2: 1,1 kw Srednica krééca odciagowego: 100 mm
Wielkos¢ stotu: 546 x 400 mm  Dlugosc tasmy tnacej: m” Waga: 116 kg
Wysokos¢ stotu od podiogi: 1029 mm Zakres szerokosci tasmy: 114 - 314" Wymiary: wys.1892 x szer.870 x gleb.656 mm
Funkcje pilarek SABRE-350 i SABRE-450
FUNKCJA SZYBKIEGO o0 9
' l POZYC_JONOWANIA PRZYKLADNICY .
Precyzyjna regulacja przy pomocy
przyktadnicy SABRE, zapewnia { I | H

dopasowanie rownolegfosci przyktadnicy 5
wzdtuznej wzgledem tasmy tnacej. W | i
mocowaniu znajduje sie krzywka, ktéra |

przesuwa przyktadnice za pomoca prostego

= > i ergonomicznego pokretta regulacyjnego, SZYBKA REGULACJA NACIAGU TASMY TNACEJ
ktére mozna tatwo zablokowac po Szybkie, natychmiastowe zwalnianie i napinanie tasmy

PROSTA REGULACJA PROWADZENIA zakoriczeniu regulagji. tnacej za pomoca uchwytu szybko-blokujacego. Dzigki

TASMY TNACEJ niemu wymiana tasmy tnacej jest prosta i szybka. Jesli

nowa tasma jest taka sama jak uzywana wczesniej, mozna
natychmiast ponownie zastosowac prawidtowy naciag
tasmy tnacej.

Sprezynujace prowadnice tasmy mozna
szybko i fatwo ustawic bez koniecznosci
uzycia narzedzi.
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SABRE-450 Pilarka tasmowa 18"

Pilarki tasmowe SABRE Record Power to kolejny krok ewolucyjny w ofercie tego znanego i wiodacego

na rynku producenta pilarek. Do rozwigzan zastosowanych w asortymencie premium, w modelu
SABRE-450 wprowadzono kilka fantastycznych, nowych funkgji, dzieki czemu uzyskano tez najwieksza
pilarke tasmowa w catej ofercie Record Power. Silnik o mocy wyjsciowej 1500 W (2 KM) napedza ciezkie,
zeliwne kofa z mocg wystarczajaca, aby poradzi¢ sobie z najbardziej trudnymi cieciami. Funkcja szybkiego
ustawiania ogranicznika, prowadnice sprezynowe, zwalnianie naciggu taSmy na mimosrodzie, dwustronne
mocowanie ogranicznika, sprawiaja, ze pilarka jest fatwa pod wzgledem obstugi i ustawiania — pozwala
uzytkownikowi na catkowite skoncentrowanie sie na wykonywanym projekcie. Ponadto model SABRE-450
posiada elektromechaniczny ukfad hamulcowy, dzieki czemu idealnie nadaje sie do stosowania w
srodowiskach edukacyjnych.

DOSTEPNE JAKO OPCJA

1. 68050 Komplet kot do pilarki SABRE-450
2.67052 Przedtuzenie stotu do maszyn SABRE
3.68051 Zeliwny ogranicznik do ciecia pod katem
4.88890 Krotka przyktadnica do cie¢ wzdtuznych do maszyn serii SABRE

MATERIALY EKSPLOATACYJNE

BB153-3PACK Zestaw 3 tasm tnacych
do Sabre-350 (1/4",3/8"i1/2")

|‘(.)1| ‘l(.)“ |

Elektromechaniczne zwalnianie hamulca
W razie zatrzymania pilarki tasmowej,
zwolnienie hamulca elektromechanicznego,

Dostepna jako_ umozliwi ruch kota i prowadzenie tasmy tnacej.
wersja jedno- i
WYMAGANE trojfazowa . . L.
Darmowe video z klasy mistrzowskiej
pilarek tasmowych
https://www.recordpower.co.uk/
bandsawmasterclass
SPECYFIKACJA
Maksymalna wysokos¢ ciecia: 320 mm Moc silnika P1: 2 kW Predkos¢ tasmy: 1000 m / minute
Szerokos¢ ciecia: 445 mm Moc silnika P2: 1,5 kw Srednica krééca odciaggowego: 100 mm
Wielkos¢ stotu: 658 x 400 mm  Dlugosc tasmy tnacej: 153" Waga: 149 kg
Wysokos¢ stotu od podtogi: 900 mm Zakres szerokosci tasmy:  1/4-13/8" Wymiary: wys.1880 x szer.8976 x gleb.740 mm

DWUSTRONNE MOCOWANIE
PRZYKLADNICY

Unikatowe wzornictwo mocowania ogranicznika,
pozwala na zamocowanie przyktadnicy z prawej
strony tasm tnacej, i zabezpieczenie wyttaczanej
listwy ogranicznika po drugiej stronie mocowania.

MASYWNE | SOLIDNE WYKONANE Z
ODLEWU ZAWIESZENIE

WYTRZYMALE ZELIWNE KOLA PILARKI

Dynamicznie wywazone i ciezkie kofa
zapewniaja efekt kota zamachowego podczas
uzytkowania, przyczyniajac sie do zwiekszenia
mocy i wydajnosci maszyny.

Przemystowa wersja pochylania stofu zapewnia
solidne podparcie. Stof mozna ustawic pod

katem 45° za pomoca masywnego mechanizmu
zebatkowego. tatwe blokowanie w pozycji przy
pomocy duzej i tatwo dostepnej dzwigni blokujacej.

W ZESTAWIE PRZYKEADNICA
JEDNOPUNKTOWA

Jednopunktowa przykfadnice mozna fatwo
zamontowac na przykfadnicy i mozna jej
uzywac do precyzyjnego, ponownego rozcinania
dtugich elementow - drewno mozna fatwo
obracac na prowadnicy wzdtuznej, w celu
zrekompensowania zmiany utozenia widkien
drewna i zapobieganiu przesuwania sie linii
ciecia.




W szczegotach: Wiedza jaka stoi za urzadzeniami CamVac

Czesto rozmawiamy o wszechstronnosci naszych urzadzen odciagowych CamVac i jest ku temu wiele naukowych powodow,
odnoszacych sie do samej konstrukgji i wydajnosci urzadzen oraz interakcji roznych czynnikow w celu stworzenia odciagow, ktore
powoduja, ze sa one odpowiednie dla szerokiej gamy zastosowan.

Jednym stowem kluczem uniwersalnosci
urzadzert CamVac jest ich moc. W tym
kontekscie moc wyraza wspotzaleznos¢ dwdch
innych kluczowych jednostek — cisnienia

i objetosciowego natezenia przeptywu.

Wz6r na te interakcje to: moc réwna sie
objetosciowemu natezeniu przeptywu
pomnozonemu przez cisnienie, lub:

P=vxp

Przeplyw objetosciowy: jest to miara ilosci powietrza
przeptywajacego przez system w jednostce czasu.
Pojedynczy silnik CamVac zapewnia objetosciowe
natezenie przeptywu 55 litrdw na sekunde, a predkos¢ ta
wzrasta z kazdym dodatkowym silnikiem zamontowanym
w urzadzeniu.

Cisnienie: jest to roznica ci$nien wytwarzana przez
silnik podczas pracy. Kazdy silnik CamVac jest w stanie
wytworzy¢ maksymalnie 21 kPa (kilopaskali) ci$nienia.

Objetosciowe natezenie przeptywu, ktére
wytwarza silnik, jest kluczowym czynnikiem

dla kazdego systemu odpylania pytu, a fakt, ze
nasze urzadzenia CamVac wytwarzaja rowniez
wysokie cisnienie, zapewnia im znacznie wieksza
elastycznos¢ niz standardowa konstrukcja
odciagu wiorow.

Majac na uwadze, ze przeptyw objetosciowy i cisnienie determinuja moc, mozna wptywac
na predkosc przeptywu materiatu z maszyny wytwarzajacej odpady (np. pilarki tasmowej) do
odciagu CamVac. Aby zwiekszy¢ predko$¢ przemieszczania sie odpadow, mozna uzy¢ weza
odciggowego o mniejszej srednicy, takiego jak nasz waz 2 2" Jest to szczegélnie przydatne
w przypadku wiekszych i ciezszych odpaddw, takich jak wiéry wytwarzane przez strugarke.
Opor powodowany przez waz o mniejszej srednicy (i samo wprowadzanie odpadu) oznacza,
Ze — poniewaz objetosciowe natezenie przeptywu wytwarzane przez silnik nie zmienia sie —
predkosc, z jaka odpad jest wciagany do odciagu, musi wzrosnac, aby przepuszczac te sama
ilos¢ odpadéw w tym samym czasie, jaki dyktuje natezenie przeptywu objetosciowego.

Efekt ten mozna wyrazi¢ za pomocg réwnania:

r to promien rury, V to objetosciowe natezenie przeptywu,
a V to predkos¢ odprowadzanych odpadéw.

l
<e

vV

Srednica weza

6,78 m/s 17,37 mi/s

Predkos$¢ wyrzucania odpadéw

Podczas odpylania drobniejszych materiatow, takich jak pyt drzewny wytwarzany przez szlifierke lub
pilarke tasmowa, zaleca sie stosowanie weza odciggowego o wiekszej srednicy, zwykle 4”. Dzieje sie tak,
poniewaz drobny pyt drzewny, ktory jest znacznie Izejszy niz wiory, nie potrzebuje tak duzej predkosci, aby
mogt przemieszczac sie w systemie. Rury o $rednicy 4" sa réwniez bardzo przydatne do minimalizowania
zatoréw w systemach odpylania stosowanych przez tokarzy produkujacych dtugie wiory, ktére moga
zbierac sie w grudki i powodowac zatory.

Dla poréwnania, urzadzeniom odciggowym wioréw i odciggom cyklonowym brakuje jednego kluczowego
elementu w réwnaniu:

P=vXx

Tym elementem jest ci$nienie. Bardzo mate cisnienie wytwarzane przez odcigg widréw oznacza, ze
wszelkie zmiany Srednicy weza jeszcze bardziej ,zdfawig” cisnienie, eliminujac je do tego stopnia, ze
urzadzenie stanie sie nieefektywne, poniewaz sam przeptyw objetosciowy nie moze wytworzy¢ mocy.
Wiasnie z tego powodu odciagi wiorow i podobne urzadzenia nie sa kompatybilne z wezami o matej
$rednicy i dlatego nie moga by¢ uzywane na przyktad z elektronarzedziami, ktére tradycyjnie wymagaja
podiaczenia do nich wezy o stosunkowo matej srednicy, zwykle 32 mm. Urzadzenia CamVac niesamowicie
dobrze wspétpracuja z elektronarzedziami, poniewaz bez problemu radza sobie z wezem o takiej wlasnie
Srednicy.

Aby odfiltrowac drobny pyt za pomoca odciagu widréw, powierzchnia filtra musi by¢ wyjatkowo duza w
poréwnaniu z filtrami CamVac, aby zrekompensowac ograniczenie przeptywu powietrza spowodowane
wprowadzeniem filtra.

Poniewaz urzadzenia CamVac maja wysoki poziom cisnienia, filtry moga by¢ stosunkowo mate i pasowac
do bebna odciagu. Dzieje sie tak, poniewaz zwiekszone ograniczenie przeplywu powietrza lub spadek
cisnienia jest kompensowane przez silnik — dlatego odciggi CamVac moga by¢ bardzo kompaktowe, co jest
prawdziwa zaleta ich konstrukcji, poniewaz oszczedzaja cenng przestrzen warsztatowa.
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Maksymalizacja przeplywu objetosciowego w systemach odpylania

Wot Om 10m

30 lis
| 4 " ‘\\ Wylot

Kluczowa kwestia podczas projektowania i instalowania warsztatowego Innym kluczowym czynnikiem wptywajacym na wydajnosc jest liczba

systemu odciggowego jest fakt, jak wplynie on na objetosciowe natezenie silnikdw w urzadzeniu odciagowym, ktére s uzywane do zasilania systemu.
przeptywu. Wazne jest, aby zminimalizowac liczbe zagiec¢ w systemie kanatow Im wigksze objetosciowe natezenie przeptywu systemu, tym bedzie on

— zagiecia powoduja spadki ci$nienia, zmniejszajac w ten sposob przeptyw skuteczniejszy. Dlatego do systemu warsztatowego zalecamy co najmniej
objetosciowy i ostatecznie takze moc. Oczywiscie, praktycznie wszystkie odciag dwusilnikowy, a najlepiej trzysilnikowy, zwlaszcza jesli instalowany jest

systemy beda wymagaty zagie¢, ale ich minimalizacja przy pomocy planowania  szczegdlnie duzy system odpylania.

naprzéd i dobrego projektu moze mie¢ duzy wplyw na wydajnos¢ systemu. Dlatego nalezy dotozy¢ wszelkich staran, aby Twéj system odciggowy byt

Zastosowanie przewoddw o mniejszej $rednicy w systemie odciagowym moze zasilany przez urzadzenie odciggowe o odpowiedniej wielkosci i aby miat on
stworzy¢ optymalny system, dlatego rura 2 2" jest popularnym rozmiarem do jak najmniej zagie¢, potaczen i bramek nadmuchowych, gdyz wtedy bedzie on
tego celu. Jak wyjasniono powyzej, zwigkszy to predkos¢ przemieszczania sie naprawde wydajny.

odpadéw, umozliwiajac im pozostawanie w powietrzu w systemie.
Ponizsze wykresy pokazuja skutecznos¢ urzadzen odciggowych CamVac po zastosowaniu dtuzszych wezy potrzebnych do warsztatowego systemu odpylania. Wraz

ze wzrostem diugosci uzytego weza mozna zauwazy¢, ze objetosciowe natezenie przeptywu zmniejsza sie bardzo stopniowo. Dla poréwnania pokazano réwniez
wydajnos¢ sredniej wielkosci urzadzenia do odciggania wi6row.

Przeplyw objetosciowy przy uzyciu weza o srednicy 2 12", Przeplyw objetosciowy przy uzyciu weza o srednicy 4”.
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Urzadzenia odciggowe CamVac - Historia Miedzynarodowego Sukcesu

(D) Nasza oferta urzadzen odciggowych CamVac stale rosnie w site - w ostatnich latach zaobserwowalismy gwattowny

a m a C wzrost popytu na te urzadzenia, co spowodowato bezprecedensowy wzrost naszych wewnetrznych zdolnosci
produkcyjnych, aby nadazy¢ za rosnacym popytem.

Industrial Vacuum Cleaners & Dust Extractors
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Kiedy firma Camvac zostata pod koniec 2014 roku przejeta przez Record
Power, catkowita sprzedaz wynosita okofo 400 urzadzen rocznie w zakresie 24
roznych wariantéw modeli i byta przeznaczona gtéwnie na rynek brytyjski.

Za produkcje byt wowczas odpowiedzialny zespot sktadajacy sie z zaledwie
dwdch osob, ktére bardzo ciezko pracowaty, aby wyprodukowac 40 odciagow
na miesigc. Bardzo szybko stafo sie jasne, ze trzeba wprowadzi¢ zmiany w
konstrukcji maszyn, aby poprawic wydajnos¢ produkcji. Do 2017 r. catkowita sprzedaz CamVac wzrosta ponad dwukrotnie w
poréwnaniu z 2014 r., przy czym znaczna czes¢ urzadzen zostata sprzedana
na rynki poza Wielka Brytanig. W tym samym roku linia urzadzen zostata
zracjonalizowana: z ponad 20 wariantéw pozostawiono bardziej logiczng

i popularna grupe osmiu modeli, co pozwolito rosnagcemu zespotowi
produkcyjnemu skoncentrowac swoje wysitki na dalszej poprawie

jakosci i wydajnosci tej mniejszej gamy produktdw, ktdra juz stanowita
wiekszos¢ catkowitej sprzedazy. W tym czasie wprowadzono réwniez nowa
technologie silnikdw, oferujaca lepsza wydajnos¢ w stosunku do silnikow
oryginalnych, a takze zintegrowana ochrone termiczna.

Zespot produkcyjny nadal sie rozwijat, aby sprosta¢ wzrostowi popytu
tworzonego teraz przez rynki eksportowe. Do korica 2019 r. jeszcze wiecej
0s6b zostato zatrudnionych na petny etat, aby skupi¢ sie na produkcji

linii CamVac, a sprzedaz podwoita sie w ciagu ostatnich dwdch lat.
Zainwestowano réwniez w narzedzia produkcyjne, dodajac stét plazmowy
CNC uzywany do ciecia profili pokryw.
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Na poczatku 2020 r. weze i akcesoria do podfaczenia byly standardowo
dofaczane do kazdego urzadzenia, co stanowi niewatpliwa korzysc¢ dla naszych
klientow. W niektorych komponentach zostaly wprowadzone niewielkie
zmiany, aby dodatkowo zwiekszac wydajnos¢ produkcji. Wszystkie urzadzenia
jedno- i dwusilnikowe sa teraz wyposazone w gniazdo zasilania zintegrowane
z jednostka gtéwna maszyny, co umozliwia odtaczenie kabla zasilajacego od
odciagu. Daje to uzytkownikowi szereg korzysci, w szczegdlnosci w zakresie
przechowywania, fatwosci wymiany kabla w przypadku jego uszkodzenia oraz
opcji uzycia roznych diugosci kabla, jesli jest to wymagane.

Rok 2020 i 2021 to dla nas dwa osiagniecia, z ktdrych caly zespét Record
Power jest bardzo dumny — w 2020 roku uzyskalismy prawo do uzywania
znanego na catym swiecie znaku Made in Sheffield (Wyprodukowano

w Sheffiled) do promowania referencji produkcyjnych serii CamVac, a w

2021 roku jeszcze bardziej ugruntowalismy nasza pozycje jako producent z
Wielkiej Brytanii, gdyz uzyskalismy prawo do uzywania znaku Made in Britain
(Wyprodukowano w Wielkiej Brytanii). Obie organizacje maja rygorystyczne
warunki cztonkostwa, dlatego jestesmy dumni, ze zdobylismy takie uznanie

i urzeczywistnilismy nasze aspiracje dotyczace wzrostu produkcji w Wielkiej
Brytanii.

0d skromnych poczatkéw w 2014 roku, zatrudniamy teraz osiem os6b w
samym tylko zespole produkcyjnym CamVac, dzieki czemu zwigkszylismy
pietnastokrotnie produkcje, w czasie krétszym niz siedem lat. Wszystko to,
dzieki niezachwianemu poswieceniu i ciezkiej pracy naszego niesamowitego
zespotu Record Power. Ten ogromny wzrost umozliwita nasza determinacja

w dostarczaniu najwyzszej jakosci, najskuteczniejszych i najbardziej
wartosciowych urzadzen odciggowych, wraz ze wsparciem naszej swiatowej
sieci dystrybutorow i partneréw. Jestesmy dumni, ze tak wielu klientow
zaufato linii CamVac. Nie mozemy doczekac sie dalszego powiekszenia naszej
rodziny uzytkownikéw CamVac, poprzez dostarczanie kolejnych urzadzen
odciggowych, ktore oferuja niezréwnana wydajnosc i stanowia wartos¢ sama
w sobie.




Urzadzenia odciggowe CamVac
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Wszechstronnos¢ pasujaca do kazdego
zakiadu

Bogata oferta urzadzen odciggowych CamVac obejmuje
urzadzenia o pojemnosci od 36 do 200 litréw, dzieki czemu
jest w stanie zaspokoi¢ potrzeby niemal kazdego zakfadu: od
matego domowego warsztatu, po $rednie i wigksze obiekty
przemystowe i handlowe.

O

t: Industrial Vacuum Cleaners & Dust Extractors

damyac

Niski poziom hatasu 3-stopniowy poziom filtracji - do 0.5 mikrona

Urzadzenia CamVac sa prawdopodobnie najcichszymi
dostepnymi odciagami typu HPLV (wysokie ci$nienie

i maly strumien). Wylot silnika i konstrukcja ostony,
skutecznie redukuja hatas podczas pracy, a testy
wykazaly, ze poziom hatasu na jednym modelu silnika
wynosi zaledwie 74 dB. Po podfaczeniu do wylotu
silnika, dostepnego jako opcja weza 2-1/2 ”, mozna
go zmniejszy¢ do okoto 68 dB, co czyni je idealnym
rozwigzaniem, jesli hatas jest dla otoczenia problemem.

Filtr bebnowy i filtry silnikowe zapewniaja trzystopniowa
filtracje drobnego pytu za pomoca dwach filtrow
tkaninowych (mozliwo$¢ prania) i systemu filtrow
papierowych. Odciagi filtruja czastki nawet do 0,5
mikrona, dzigki czemu idealnie nadaja sie do odciggania
drobnego pytu i innych materiatow niebezpiecznych dla
zdrowia.

Uzywajac opcjonalnego weza podtaczonego do wylotu
silnika, hatas mozna jeszcze bardziej zmniejszy¢,
kierujac otwarty koniec weza poza warsztat, na przyktad
wyprowadzajac go przez okno.

~ 0,5 MIKRONA

- Nadaje sie do drobnego pytu

£

ch\%\“' Dostepne wersje silnikow
Dostepne video
youtube.com/RecordPowerTV

Wszystkie urzadzenia CamVac wyposazone s3 w mocne
silniki 1 kW, ktore sa w rézny sposob konfigurowane we
wszystkich dostepnych modelach. Daje to mozliwos¢
wyboru pomiedzy urzadzeniami z konfiguracjami
pojedynczego, podwajnego, a nawet potréjnego silnika.

Modele z wieloma silnikami moga albo zwigksza¢ moc
odciagania pytow przy stosowaniu wszystkich silnikow
razem, albo moga by¢ uzywane naprzemiennie, co
zapewnia wydfuzenie czas pracy.

Seria urzadzen odciagowych CamVac

CGV286 CGV336
Kompaktowe - ) Urzadzenie
urzadzenie " odciggowe sredniej
odciggowe SOP wielkosci

Na zdjeciu CGV286-3 Na zdjeciu CGV336-3

CGV286 WERSJE

CGV286-3 Kompaktowe urzadzenie odciggowe 36 I, 1 kW
CGV286-4 Kompaktowe urzadzenie odciggowe 36 1, 2 x 1 kW

CGV336 WERSJE

CGV336-3 Urzadzenie odciagowe sredniej wielkosci 55 I, 1 kW
CGV336-4 Urzadzenie odciagowe sredniej wielkosci 55 1, 2 x 1 kW

= "MADEIN
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Wlot cyklonowy

Wszystkie modele CamVac wyposazone s3 w unikalny,
cyklonowy uktad wlotowy, ktéry powoduje, ze odpady
s wrzucane z duza sitg w kierunku bebna i kierowane
wokof zewnetrznej krawedzi, co powoduije utrzymanie
filtrow w czystosci i wymiernie wydtuza ich Zzywotnosc.

CGV386
Duze urzadzenie
odciggowe

Na zdjeciu CGV386-6

J‘\-.
CGV386 WERSJE

CGV386-5 Duze urzadzenie odciggowe 90 1, 2 x 1 kW
CGV386-6 Duze urzadzenie odciggowe 90 |, 3 x 1 kW
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CGV336-4 Sredniej wielkosci urzadzenie odciggowe 551, 2 x 1 kW

Najczesciej wybierane urzadzenie odciggowe dla
wiekszosci warsztatow.

To najpopularniejsze urzadzenie odciggowe Record Power, ktdre jest uzytkowane w tysigcach warsztatow na
catym $wiecie. Jego wydajnos¢ i konfiguracja z dwoma silnikami, zapewniaja idealne potaczenie wydajnosci i
elastycznosci — uzycie obu silnikow jednoczesnie pozwala uzyskac¢ maksymalng site odpylania. Z kolei uzycie
kazdego silnika po kolei pozwala na wydtuzenie czas pracy. Moze by¢ uzywany jako samodzielny odciag lub jako
jednostka centralna do zasilania kompaktowego systemu odciagowego w warsztacie.

CGV336 ma imponujaca pojemnosc 55 litrow, a jednoczesnie jest bardzo kompaktowy. Oprécz pytu drzewnego

i wioréw, z tatwoscia radzi sobie z gruzem warsztatowym, gwozdziami i wieloma innymi rodzajami odpaddw,
I:}Ecnﬂﬂ a ponadto jest wyposazony w potréjny system filtracji CamVac, ktory skutecznie oczyszcza drobne czastki.
POW EE Technologia cyklonowych neutralnych fopatek, wcigga odpady do bebna z duza sifa i kieruje je wokét
ESTASLISHED Soagg zewnetrznej krawedzi, utrzymujac filtry w czystosci i umozliwiajac opadanie odpadéw na dno bebna.

# Cerae mams

WSZYSTKIE URZADZENIA .
ODCIAGOWE CAMVAC o Na S:I’;“'e
POSIADAJA W ZESTAWIE: ; ecord Fower
o przedstawiona
ZAMV Zestaw z 2 metrami weza jest petna oferta
0 $r. 100 mm i mankietem ' akcesoriow
elastycznym DX100X odciagowych.
SPECYFIKACJA URZADZEN CAMVAC
Model Poziom filtracji  Strumien powietrza Pojemnos¢  Silnik Wlot Waga Wymiary
CGV286-3 0,5 mikrona 54 litry / sekunde 36 litrow 1kw 4" (100mm)  8,5kg $370 x G412 x W397 mm
CGV286-4 0,5 mikrona 108 litrow / sekunde 36 litrow 2x1kw 4" (100mm)  11kg S370 x G412 x W397 mm
CGV336-3 0,5 mikrona 54 litry / sekunde 55 litrow 1 kW 4" (100mm) 10,5 kg $370 x G412 x W624 mm
CGV336-4 0,5 mikrona 108 litrow / sekunde 55 litrow 2x1kw 4" (100mm)  13kg $370 x G412 x W624 mm
CGV386-5 0,5 mikrona 108 litréw / sekunde 90 litréw 2x1kw 4" (100mm) 17 kg S478 x G520 x W573 mm
CGV386-6 0,5 mikrona 162 litry / sekunde 90 litréw 3x1kw 4" (100mm)  19,5kg S478 x G520 x W573 mm
CGV486-6 0,5 mikrona 162 litry / sekunde 200 litrow 3x1kw 4" (100mm)  28,5kg 5596 x G638 x W860 mm
CGV286-3-WALL 0,5 mikrona 108 litrow / sekunde 150 litrow 2x1kw 4" (100mm)  13kg S370 x G412 x W875 mm
AKCESORIA DOSTEPNE JAKO OPCJA
(-!\yA'J ,«/:‘\ A CVA286-27-100 286 i 336 Podstawa jezdna 40950 Zestaw do czyszczenia warsztatu
{

CVA386-27-100 Podstawa jezdna pod model 386
CVA486-27-100 Podstawa jezdna pod model 486

DX100R63 Redukcja 4" na 2 14" @ . ‘

CVA250-10-102 Komplet : 2,5 m weza $r. 2,5" z koncéwkami W zestawie: o
CVA250-15-100 Ssawa podfogowa z tylnymi kétkami, 2,5" x 14"

CVA250-11-100 Rury odciggowe $r. 2,5"- para
CVA250-14-100 Ssawa szczelinowa, przytacze 2,5"

e

m

- =2 CVA250-14-101 Ssawa do przytaczenia maszyny, przytacze 2,5"
CGV486 6 q 1 CGVZSG 3 WALL CVA250-13-100 Ssawa szczotka, przytacze 2,5"
Wysokowydajne Kompaktowe
urzadzenie urzadzenie
odciagowe odciagowe 40960 Zestaw akcesoriow CamVac

montowane na
Scianie

W zestawie:

CVA250-10-102 Waz elastyczny 2,5" kompletny z koriowkami
DX100R63 Redukcja 4" na 2 1/2" do kroca maszynowego 4"
40700 Adapter stozkowy do elektronarzedzi do weza 63 mm
CVG170-101 Filtr papierowy, jednowarstwowy, op. 6 szt.




TS2 Wytrzymata pilarka stotowa z wézkiem przesuwnym, rama
prostokatng i rozsuwang przykfadnica do ciec pod katem

TS2 wprowadza nowy standard jakosci, jesli chodzi o kategorie mocnych i wytrzymatych pilarek stotowych przeznaczonych do ciecia zarowno plyt
widrowych jak i drewna litego. Model TS2 to idealne urzadzenie dla oblozonego praca warsztatu stolarskiego, dla ktérego precyzja i powtarzalnos¢

ciecia sa bardzo istotne. Duza wydajnosc¢ urzadzenia i solidna konstrukcja gwarantuja lata niezawodnej pracy i wysoka doktadnosci ciecia. Maszyna jest
dostarczana w komplecie z duza prostokatna rama, ktéra jest przymocowana do przemystowego wozka przesuwnego i jest trzymana od dotu przez solidne
ramie wspierajace. Dlugos¢ przesuwu wozka 1200 mm sprawia, ze pilarka nadaje sie idealnie do ciecia poprzecznego ptyt 4’ (120 cm).

Przykfadnice teleskopowa mozna przymocowac przed lub za stotem i ustawi¢ pod katem, aby dostosowac ja do wielu réznych rodzajéw ciec¢. W celu uzyskania wiekszej
wszechstronnosci, zacisk do drewna i gorny zacisk, umozliwiaja zamocowanie drewna o nieregularnych krawedziach w odpowiedniej pozycji.

Maszyna poza gtéwna tarcza tnacg o srednicy 315 mm wyposazona jest w agregat podcinajacy z wlasnym silnikiem, dzieki czemu mozna nim sterowac niezaleznie od pity gtéwnej.
Przyktadnica rownolegta z precyzyjna mikroregulacja jest zamontowana na solidnym stalowym drazku z duzym zeliwnym wspornikiem. Taka konstrukcja zapewnia ptynny, tatwy
przesuw, a jednocze$nie umozliwia stabilne zablokowanie przyktadnicy. W najdalszym potozeniu przykfadnica podpiera ciecie wzdtuzne o dtugosci do 900 mm w poprzek precyzyjne
obrobionego i szlifowanego zeliwnego stotu. Mocowanie przyktadnicy wzdtuznej jest wyposazone w mechanizm szybkiego zwalniania, dzigki czemu mozna tatwo zmienic potozenie
przyktadnicy— jest to idealne rozwigzanie do ciecia, ktére wymaga przechylenia tarczy tnacej, co zapewnia przeswit nad przyktadnica. Wysoka jakos¢ wykonania TS2 sprawia, ze
przyktadnica wzdtuzna zawsze powraca do prawidtowego ustawienia po regulacji — eliminujac ryzyko odrzutu spowodowanego przez zle ustawiona przyktadnica, ktéra moze wepchna¢
drewno w bok tarczy tnacej.

Wysokos¢ i kat zardwno tarczy tnacej jak i tarczy podcinajacej sa kontrolowane niezaleznie za pomocg oddzielnych mechanizméw, aby zapewni¢ doktadne i bezpieczne pozycjonowanie,
niezbedne do uzyskania dobrej jakosci ciecia. Pokretta stuzace do regulacji wysokosci i kata pochylenia tarczy moga sktadac sie do wewnatrz, gdy nie sa uzywane, eliminujac
przypadkowe regulacje.

Masywna podstawa przyktadnicy
Masywna przyktadnica jest zamontowana
na obszernej, stalowej prowadnicy i duzym,
zeliwnym wsporniku z mikroregulacja

Tarcza podcinajaca
Napedzana jest niezaleznym silnikiem, co
zapewnia doskonata wydajno$c i niezawodnosc.

Rama prostokatna

Rama prostokatna wyposazona jest w rozsuwang
przyktadnice katowa, ktora mozna zablokowac w
dowolnej pozycji w zakresie katow 0-45°.

Pochylanie tarczy tnacej

Zaréwno tarcze pity gldwnej jak i tarcze
podcinajaca mozna pochyli¢ w zakresie katow
0-45°

Regulacja tarczy podcinajacej
Wysokos¢ tarczy podcinajacej i jej ustawianie sa
realizowane niezaleznie od tarczy pity gtéwnej, co
| zapewnia uzyskanie precyzyjnego ciecia.

Dostepna w
wersji 1- lub
Wytrzymaly wézek przesuwny ' WYMAGANE tréjfazowej
Wozek przesuwny zapewnia wyjatkowo
solidne oparcie jak i swobodny przesuw. 46001 (jednofazowa)
46002 (trojfazowa)

SPECYFIKACJA

Maksymalna srednica tarczy: 315 mm
Srednica wew. tarczy: 30 mm

Obroty tarczy: 4500 rpm

Srednica tarczy podcinajacej: 120 mm

Srednica wewnetrzna tarczy
podcinajacej: 20 mm

Obroty tarczy podcinajacej: 8000 rpm
Maksymalna szerokos¢ ciecia: 900 mm

Przesuw woézka: 1200 mm
Zakres pochylenia: 0 - 45°

Maksymalna gtebokos¢ ciecia kat 90°: 95 mm

Maksymalna glebokos¢ ciecia kat 45°: 67 mm
Wysokos¢ stotu od podtogi: 870 mm

Wielkos¢ stotu gtownego: 800 x 530 mm

Wielkos¢ stotu prawostronnego poszerzenia:

800 x 470 mm
Moc silnika P1: 3 kW

Moc silnika P2: 2,5 kW

Moc silnika tarczy podcinajacej P1: 0,75 kW
Moc silnika tarczy podcinajacej P2: 0,55 kW
Waga: 354 kg

Wymiary: wys.860 x szer.2030 x gteb.2550 mm
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Seria YouTube Know-How

Frustracja czesto towarzyszy osobom, ktdre stawiaja pierwsze kroki w obrébce
drewna. Z tego powodu wprowadziliémy nasza serie filmow video na YouTube, aby
pomac tym osobom pozby¢ sie frustracji i sprawic, ze obrobka drewna stanie sie
przyjemnoscia, ktdra tak naprawde powinna by¢ dla wszystkich. Niezaleznie od tego,
czy akurat demontujesz i czyscisz szczeki w uchwycie SC3 lub SC4, czy tez wymieniasz
noze w swojej wyréwniarko-grubosciowce, zawarte na kanale yt proste wskazowki

i porady znacznie poprawia sposéb wykorzystania produktu. Przyczynia sie do tego,

bedziesz spedzac wiele przyjemnych godzin poswieconych swojemu hobby - i o to w
tym wszystkim chodzi.

Jedli jest cos, co chciatby$ zobaczy¢ w tej serii, skontaktuj sie z nami lub daj nam zna¢
za posrednictwem kanatéw medidw spotecznosciowych. Nieustannie analizujemy
Wasze sugestie i odpowiadamy na najpopularniejsze tematy i najbardziej przydatne
zagadnienia.

Kliknij ponizszy link, aby zobaczy¢ nasza aktualng petna game filmow:
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Zasady i Warunki

«Produkty” oznaczaja Produkty sprzedawane przez Record Power zgodnie z niniejszymi warunkami;
«Record Power” to firma Record Power Limited, o numerze rejestracyjnym 4804158, z siedzibg w
Centenary House, 11 Midland Way, Barlborough Links, Chesterfield, Derbyshire S43 4XA, ktéra prowadzi
sprzedaz za posrednictwem sieci autoryzowanych dealerow.

~Autoryzowany Dystrybutor” to wyznaczony importer dla Twojego regionu, ktory zazwyczaj

prowadzi sprzedaz za posrednictwem sieci Autoryzowanych Dealerow. Szczegoty dotyczace

autoryzowanych dystrybutoréw w poszczegdlnych krajach mozna znalez¢ w instrukcji produktu lub na
stronie www.recordpower.info;

~Autoryzowany Dealer” to sprzedawca detaliczny lub firma upowazniona do sprzedazy produktow

Record Power uzytkownikom koricowym.

1 Gwarancja

1.1 Record Power gwarantuje, ze przez okres 5 lat od daty zakupu komponentéw kwalifikujacych
sie jako ,Produkty” (patrz punkty 1.2.1 do 1.2.9) beda one wolne od wad spowodowanych
wadliwa konstrukeja lub produkcja.

1.2 W tym okresie Record Power, jej Autoryzowany Dystrybutor lub Autoryzowany Dealer bezpfatnie
naprawi lub wymieni wszelkie czesci, ktore okaza sie wadliwe zgodnie z paragrafem 1.1 powyzej,
pod warunkiem, ze:

1.2.1 zastosujesz procedure reklamacyjna okreslona w punkcie 2 ponizej;

1.2.2 Record Power, nasz Autoryzowany Dystrybutor lub Autoryzowany Dealer po otrzymaniu
zawiadomienia o roszczeniu bedzie miat zapewniona rozsadna mozliwos¢ zbadania produktu;

1.2.3 jesli zostaniesz o to poproszony przez Record Power, jej Autoryzowanego Dystrybutora lub
Autoryzowanego Sprzedawce, zwracasz Produkt na wiasny koszt do siedziby Record Power lub pod
inny wskazany adres nalezacy do Autoryzowanego Dystrybutora lub Autoryzowanego Sprzedawcy
celem sprawdzenia Produktu;

1.2.4 jesli dana usterka nie jest spowodowana uzytkowaniem przemystowym, przypadkowym
uszkodzeniem, naturalnym zuzyciem, celowym uszkodzeniem, zaniedbaniem, nieprawidtowym
potaczeniem elektrycznym, nienormalnymi warunkami pracy, nieprzestrzeganiem naszych instrukcji,
niewlasciwym uzytkowaniem lub zmiana lub naprawa produktu bez naszej zgody;

1.2.5 produkt byt uzywany wylacznie w $rodowisku domowym, na wtasne potrzeby uzytkownika

1.2.6 usterka nie dotyczy materiatow eksploatacyjnych, takich jak ostrza, fozyska, paski napedowe
lub inne czesci zuzywajace sie, co do ktorych mozna racjonalnie oczekiwac, ze beda zuzywac sie w
réznym tempie, w zaleznosci od intensywnosci uzytkowania (w celu uzyskania szczegdtowych
informacji skontaktuj sie z Record Power lub z lokalnym Autoryzowanym Dystrybutorem);

1.2.7 produkt nie byt uzywany wynajmowany osobom trzecim przez Ciebie lub przez poprzedniego
wiasciciela;

1.2.8 produkt zostat zakupiony bezposrednio przez Ciebie, poniewaz gwarancja z prywatnej sprzedazy nie
podlega przeniesieniu.

1.2.9 jesli produkt zostat zakupiony od sprzedawcy detalicznego, 5-letnia gwarancja jest zbywalna i
rozpoczyna sie w dniu pierwszego zakupu produktu, a w przypadku roszczenia w ramach niniejszej

u twitter.com/RecordPower

u youtube.com/RecordPowerTV

gwarancji wymagany bedzie dowod pierwotnej daty zakupu, aby potwierdzi¢ czas trwania gwarancji.

2 Procedura reklamacyjna

2.1 W pierwszej kolejnosci skontaktuj sie z Autoryzowanym Sprzedawca, ktory dostarczyt Ci produkt.
Z naszego doswiadczenia wynika, ze wiele poczatkowych probleméw z maszynami, ktére uwaza
sie za spowodowane wadliwymi czesciami, jest faktycznie rozwigzywanych przez prawidtowe
ustawienie lub regulacje maszyn. Dobry Autoryzowany Dealer powinien by¢ w stanie rozwigzac
wigkszos¢ tych probleméw znacznie szybciej niz rozpatrywanie reklamacji w ramach gwarancji.

2.2 Wszelkie uszkodzenia produktu skutkujace potencjalnym roszczeniem gwarancyjnym musza by¢
zgtoszone Autoryzowanemu Dealerowi, od ktérego zostat zakupiony, w ciagu 48 godzin od
otrzymania.

2.3 Jedli Autoryzowany Dealer, ktory dostarczyt Ci Produkt, nie byt w stanie spefni¢ Twojego zapytania,
wszelkie roszczenia w ramach niniejszej Gwarancji nalezy kierowac bezposrednio do Record Power
lub jej Autoryzowanego Dystrybutora (szczegély dotyczace Autoryzowanego Dystrybutora w
Twoim kraju znajduja sie w instrukgji lub na stronie www.recordpower.info. Sama reklamacja
powinna byc¢ zgtoszona w pi$mie z podaniem daty i miejsca zakupu oraz krétkim wyjasnieniem
problemu, ktory spowodowat reklamacje. List ten powinien nastepnie zosta¢ wystany wraz
z dowodem daty zakupu (najlepiej paragonem) do firmy Record Power lub jej autoryzowanego
dystrybutora. Jesli podasz numer telefonu lub adres e-mail, pomoze to przyspieszy¢ rozpatrzenie
Twoich roszczen.

2.4 Nalezy pamietac, ze istotne jest, aby pismo reklamacyjne dotarto do firmy Record Power lub jej
Autoryzowanego Dystrybutora najpdzniej ostatniego dnia niniejszej Gwarancji. Reklamacje
przestanie po uptywie gwarancji nie beda rozpatrywane.

3 Ograniczenie odpowiedzialnosci

3.1 Dostarczamy wyfacznie produkty do uzytku domowego i prywatnego. Jesli akceptujesz fakt
nieuzywania produktéw do celéw komercyjnych, biznesowych lub odsprzedazy, my nie ponosimy
odpowiedzialnosci za jakakolwiek utrate zyskow, utrate dziatalnosci, przerwy w dziatalnosci lub
utrate mozliwosci biznesowych.

3.2 Niniejsza Gwarancja nie przyznaje zadnych innych praw niz wyraznie okreslone powyzej i nie
obejmuje zadnych roszczen z tytutu strat lub szkdd wtérnych. Gwarancja jest oferowana jako
dodatkowa korzys¢ i nie wptywa na ustawowe prawa konsumenta.

4 Uwaga
Niniejsza gwarancja dotyczy wszystkich produktow zakupionych od
Autoryzowanego Dealera Record Power w Zjednoczonym Krélestwie Wielkiej
Brytanii i Irlandii Potnocnej. Warunki gwarancji moga sie rézni¢ w innych
krajach - skontaktuj sie z Autoryzowanym Dystrybutorem w Twoim kraju (Dane
Autoryzowanego Dystrybutora w Twoim kraju mozna znalez¢ w instrukcji lub na
stronie www.recordpower.info).

Record Power Ltd, Centenary House, 11 Midland Way Barlborough Links, Chesterfield,
Derbyshire 43 4XA. E&OE.
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Record Power rozwija produkcje w Wielkiej Brytanii

Wiekszos¢ stolarzy i tokarzy kojarzy, ze znana na catym swiecie
marka Record Power ma swoje korzenie w Sheffield, historycznej
kolebce brytyjskiego przemystu metalurgicznego. W ostatnich
latach Record Power zaczat rozwijac i poszerzac swoje mozliwosci
produkcyjne w Wielkiej Brytanii, zaczynajac od przejecia w 2014
marki urzadzen odciagowych CamVac. Od czasu przejecia CamVac,
ulepszono i usprawniono procesy produkcyjne oraz zwiekszono
moce produkcyjne. Pozwala to wymierny, idacy w tysiace sztuk,
wzrost sprzedazy tych urzadzen na catym swiecie.

Niedawna znaczaca inwestycja, pozwolita na dalsza rozbudowe dziatu
produkcyjnego Record Power. Nasz dziat produkcji jest obecnie najwiekszy w
firmie - dajac nam mozliwos¢ zwiekszenia produkcji szerszej gamy produktow,
co wazne - przy wiekszej kontroli jakosci i lepszej kontroli kosztéw. Linia
nowoczesnych maszyn CNC, potautomatyczna technologia wykanczania, stacje
szlifierskie, maszyny do ciecia plazmowego i wiele innych, zwieksza elastycznos¢
i mozliwosci wytwarzania szerokiej gamy produktow, zgodnie z doktadnymi
specyfikacjami. Wszystko to jest oczywiscie bez znaczenia bez wsparcia

i obecnosci odpowiednich ludzi. Jestesmy dumni, ze aby urzeczywistnia¢

nasze ambitne plany, zatrudniamy wyjatkowo utalentowanych inzynieréw,
projektantow i operatoréw.

Jestesmy dumni, ze produkty z naszej oferty narzedzi tokarskich, akcesoriow do
tokarek i urzadzen odciggowych CamVac, sg oznaczane prestizowym znakiem Made
in Sheffield i Made in Britain. Naszym celem jest uzyskanie takiego znaku dla jeszcze
wiekszej liczby produktow.

Wzrost liczby produktéw wytwarzanych w Wielkiej Brytanii jest czescig
dtugoterminowej inicjatywy Record Power, majacej na celu poszerzenie portfolio
firmy o kolejne wyjatkowe i ekskluzywne produkty. Oprocz produkowanej w Wielkiej
Brytanii gamy narzedzi tokarskich, akcesoriéw do tokarek i urzadzen odciaggowych
CamVac, ekskluzywna oferta Record Power obejmuje réwniez serie SC - czterech
wysokiej jakosci uchwytéw tokarskich i szczek tokarskich oraz wysoko ceniona

linie tokarek Coronet, obejmujaca modele Herald, Envoy i Regent. Asortyment ten
jest obecnie eksportowany do ponad 30 krajow, umozliwiajac firmie Record Power
znaczaca ekspansje na catym Swiecie, przyczyniajac sie jednoczesnie do tworzenia
lokalnych miejsc pracy i wnoszac pozytywny wktad w przemyst wytworczy w Wielkiej
Brytanii.
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